
U T E N S I L I  I N  M E T A L L O  D U R OU T E N S I L I  I N  M E T A L L O  D U R O
S O L I D  C A R B I D E  T O O L I N GS O L I D  C A R B I D E  T O O L I N G

D U E C I  S R L
V I A  M A D D A L E N A ,  6 0
2 5 0 7 5  N A V E  ( B R E S C I A )
T e l .  + 3 9  0 3 0  2 5 3 1 5 2 1
F a x  + 3 9  0 3 0  2 5 3 8 0 7 7
c o m m e r c i a l e @ d u e c i . c o m
v e n d i t e @ d u e c i . c o m 
w w w . d u e c i . c o m

E
D

I
Z

I
O

N
E

 
2

0
2

4
E

D
I

Z
I

O
N

E
 

2
0

2
4

U
T

E
N

S
IL

I 
IN

 M
E

T
A

L
L

O
 D

U
R

O
S

O
L

ID
 C

A
R

B
ID

E
 T

O
O

L
IN

G





U T E N S I L I  I N  M E T A L L O  D U R O
S O L I D  C A R B I D E  T O O L I N G



PRESENTAZIONE AZIENDALE
Dueci S.r.l. nasce nel 1995 come azienda specializzata nella produzione di una vasta gamma di utensili in 
metallo duro integrale, le competenze sono riconosciute nel mercato italiano ed estero, sia nel prodotto 
standard di frese, punte, alesatori in varie misure e dimensioni, ma soprattutto nella realizzazione di 
prodotti speciali che possono essere personalizzati in base alle specifiche esigenze del cliente.

Struttura solida e dinamica, dotata di macchinari innovativi, di automazione 4.0 e di strumenti di 
misura all’avanguardia con personale altamente qualificato per garantire prodotti di alto livello qualitativo.

Flessibilità nelle consegne e dedizione alle esigenze del cliente sono un punto di forza che la 
contraddistingue.

Azienda certificata ISO 9001:2015 che si impegna costantemente nelle scelte di prevenzione, rispetto 
delle normative, trasparenza verso l’esterno e sostenibilità.

COMPANY PRESENTATION
Dueci S.r.l. was established in 1995 as a company specialising in the production of a wide 

range of solid carbide tools. Its skills are recognised in the Italian and foreign markets, 
both in the standard product of milling cutters, drills, reamers in various sizes and dimensions, 

but above all in the production of special products that can be customised according to specific 
customer requirements.

Solid and dynamic structure, equipped with innovative machinery, automation 4.0 
and state-of-the-art measuring instruments with highly qualified personnel to guarantee high 

quality products.

Flexibility in deliveries and dedication to customer needs are its strengths.

As an ISO 9001:2015 certified company, it is constantly committed to prevention, 
compliance with regulations, external transparency, and sustainability.
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U N I V E R S A L I  /  U N I V E R S A L

SERIE 10 10L 10EL 12 12L 12EL 14 14L 14EL 16 16S 26

FLUTE Z2 Z2 Z2 Z3 Z3 Z3 Z4 Z4 Z4 Z3 Z3 Z6

LUNGH.

PAG 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE            

I N D I C E
C O N T E N T S
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U N I V E R S A L I  /  U N I V E R S A L

SERIE 26L 28 29 56 11 11L 11EL 13 13L 13EL 15 15L

FLUTE Z6 Z3 Z4 Z4 Z2 Z2 Z2 Z3 Z3 Z3 Z4 Z4

LUNGH.

PAG 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE            

I N D I C E
C O N T E N T S
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U N I V E R S A L I  /  U N I V E R S A L

SERIE 15EL R28 R29 S44 30 54 32 37 50 50L 52 52L

FLUTE Z4 Z3 Z4 Z3
Z4 Z2 Z3 Z3 Z2 Z2

LUNGH.

PAG 48 49 50 51 52
54

55
56 57 58

59 60 61 62 63

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE            

I N D I C E
C O N T E N T S
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U N I V E R S A L I  /  U N I V E R S A L

SERIE 51 51L D21 D25 18 RA18 A18 A1845 A1855 19 55 55L

FLUTE Z2 Z2 Z2 Z4 Z1 Z6
Z8 Z2 Z2 Z2 Z1 Z2 Z2

LUNGH.

PAG 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE     DLC     DLC DLC DLC

I N D I C E
C O N T E N T S
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U N I V E R S A L I  /  U N I V E R S A L

SERIE 61 62 63 FA FB FC FD W10 WS10 W16 WS16 W14

FLUTE
Z3
Z4

Z3
Z4

Z3
Z4 Z2 Z2 Z3 Z3 Z4

LUNGH.

PAG 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE    DLC DLC DLC DLC     

I N D I C E
C O N T E N T S

NEW NEW NEW

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED



11

LA
VO

RA
ZI

O
N

I U
N

IV
ER

SA
LI

LA
VO

RA
ZI

O
N

I A
D

 A
LT

A 
VE

LO
CI

TÀ
SE

TT
O

RE
 A

ER
O

SP
AZ

IA
LE

PU
N

TE
 A

LE
SA

TO
RI

RO
TA

TI
VE

 IN
 M

ET
AL

LO
 D

U
RO

U
TE

N
SI

LI
 S

PE
CI

AL
I

I N D I C E
C O N T E N T S

U N I V E R S A L I  /  U N I V E R S A L

SERIE WS14 W28 W29 W11 W13 W15 WR28 WR29

FLUTE Z4 Z3 Z4 Z2 Z3 Z4 Z3 Z4

LUNGH.

PAG 88 89 90 91 92 93 94 95

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL        

GHISA/CAST IRON        

ACC.INOX/STAINLESS STEEL        

NON FERROSI/NON FERROUS        

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS        

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

       

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

       

SUPER LEGHE-TITANIO        

GRAFITE / GRAPHITE        

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED
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H S C

SERIE AVC10 AVC10L AVC14 AVC14L AVT10 AVT10L AVT14 AVT14L AVC10D AVC10LD AVT10D AVT10LD

FLUTE Z2 Z2 Z4 Z4 Z2 Z2 Z4 Z4 Z2 Z2 Z2 Z2

LUNGH.

PAG 98 99 100 101 102 103 104 105 106 107 108 109

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC

I N D I C E
C O N T E N T S

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED
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SERIE AVC10R AVC10LR AVC10DR AVC10LDR AVR11 AVR11L AVR11D AVR11LD AVRC11 AVRC11L AVRC11D AVRC11LD

FLUTE Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2

LUNGH.

PAG 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119 120 121

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC DLC

I N D I C E
C O N T E N T S

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED
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SERIE AVTM AVTML M ML MR MRL MRL ML

FLUTE Z6 Z6 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2

LUNGH.

PAG 122 123 126 127 128 129 130 131

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL         

GHISA/CAST IRON         

ACC.INOX/STAINLESS STEEL         

NON FERROSI/NON FERROUS         

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS         

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

        

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

        

SUPER LEGHE-TITANIO         

GRAFITE / GRAPHITE         

I N D I C E
C O N T E N T S

H S C M I C R O

NEW NEW

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED
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I N D I C E
C O N T E N T S

A E R O S P A C E

SERIE NOVA NOVAS SILR SIL DV DVS IB IBS IR IRS TA TAS

FLUTE Z4 Z4 Z4 Z4 Z4 Z4 Z4 Z4 Z4 Z4 Z4 Z4

LUNGH.

PAG 134 135 136 137 138 139 140 141 142 143 144 145

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE            

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED
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A E R O S P A C E

SERIE H4 H5 H4R H6 H7 H4S H5S H6S H7S 38 53 53L

FLUTE Z4 Z5 Z4 Z6 Z7 Z4 Z5 Z6 Z7 Z4 Z4 Z4

LUNGH.

PAG 146 147 148 149 150 151 152 153 154 155 156 157

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE            

I N D I C E
C O N T E N T S

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED
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I N D I C E
C O N T E N T S

A E R O S P A C E

SERIE 5315 5330 5360 5345Z6 57 58 58L 59 60 64 65 66

FLUTE
Z3
Z4
Z5

Z3
Z4
Z5

Z3
Z4
Z5

Z6 Z3 Z4 Z4 Z4 Z4 Z6 Z2
Z3

LUNGH.

PAG 158 159 160 161 162 163 164 165 166 167 168 169

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE            

NEW NEW NEW NEW NEW NEW NEW

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED



18

LA
VO

RA
ZI

O
N

I U
N

IV
ER

SA
LI

LA
VO

RA
ZI

O
N

I A
D

 A
LT

A 
VE

LO
CI

TÀ
SE

TT
O

RE
 A

ER
O

SP
AZ

IA
LE

PU
N

TE
 A

LE
SA

TO
RI

RO
TA

TI
VE

 IN
 M

ET
AL

LO
 D

U
RO

U
TE

N
SI

LI
 S

PE
CI

AL
I

A E R O S P A C E

SERIE 67 68 69 70 71

FLUTE Z2 Z4 Z4/8 Z4/8 Z4/8

LUNGH.

PAG 170 171 172 173 174

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL     

GHISA/CAST IRON     

ACC.INOX/STAINLESS STEEL     

NON FERROSI/NON FERROUS     

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS     

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

    

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

    

SUPER LEGHE-TITANIO     

GRAFITE / GRAPHITE     

I N D I C E
C O N T E N T S

NEW NEW NEW NEW NEW

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED
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P U N T E  /  D R I L L S

SERIE MP MPL 40 AL40 OT40 DG40 41 39 AL39 OT39 DG39 42

FLUTE Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z3 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2

LUNGH. 3XD

PAG 176 177 178
179

180
181

182
183

184
185

186
187

188
189

190
191

192
193

194
195

196
197

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL            

GHISA/CAST IRON            

ACC.INOX/STAINLESS STEEL            

NON FERROSI/NON FERROUS            

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS            

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

           

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

           

SUPER LEGHE-TITANIO            

GRAFITE / GRAPHITE            

I N D I C E
C O N T E N T S

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED
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P U N T E  /  D R I L L S

SERIE 45 43 46 49 47 48 49D 33 34 D34

FLUTE Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2

LUNGH. 3XD 5XD 5XD 8XD 3XD 5XD 8XD

PAG
198
199

200
201

202
203

204
205

206
207

208
209

210
211 212 213 214

215

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL          

GHISA/CAST IRON          

ACC.INOX/STAINLESS STEEL          

NON FERROSI/NON FERROUS          

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS          

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC

         

ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC

         

SUPER LEGHE-TITANIO          

GRAFITE / GRAPHITE          

I N D I C E
C O N T E N T S

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED
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P U N T E  /  D R I L L S  –  A L E S A T O R I  –  B A R R E T T E

SERIE D35L 31 C BG

FLUTE   

LUNGH.

PAG
216
217 218 219 220

APPLICA ZIONI CONSIGLIATE

ACCIAI/STEEL 

GHISA/CAST IRON 

ACC.INOX/STAINLESS STEEL 

NON FERROSI/NON FERROUS 

LEGHE LEGGERE/LIGHT ALLOYS 

ACCIAI TEMPRATI < 50 HRC
HARDENED STEELS < 50 HRC



ACCIAI TEMPRATI > 50 HRC
HARDENED STEELS > 50 HRC



SUPER LEGHE-TITANIO 

GRAFITE / GRAPHITE 

I N D I C E
C O N T E N T S

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED
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R O T A T I V E  /  B A R R S

SERIE
A-C-
D-F
81

A-C-
D-F
82

A-C-
D-F
83

A-C-
D-F
84

A-C-
D-F
85

A-C-
D-F
86

A-C-
D-F
87

A-C-
D-F
88

A-C-
D-F
89

A-C-
D-F
90

A-C-
D-F
91

A-C-
D-F
92

FLUTE

LUNGH.

PAG 222 223 224 225 226 227 228 229 230 231 232 233

I N D I C E
C O N T E N T S

 CONSIGLIATO / RECOMMENDED
  ACCETTABILE / ACCEPTABLE
 NON CONSIGLIATO / NOT RECOMMENDED



FRESE 
PER LAVORAZIONI UNIVERSALI

UNIVERSAL END MILLS
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10 
Frese Z2 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal end mills 2 flutes center cutting

1
0

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

103501 1 3 40 1 2
1035015 1,5 3 40 1,5 2
103502 2 8 40 2 2
1035025 2,5 8 40 2,5 2
103503 3 10 40 3 2
1035035 3,5 10 40 3,5 2
103504 4 12 40 4 2
1035045 4,5 12 50 4,5 2
103505 5 14 50 5 2
1035055 5,5 14 50 5,5 2
103506 6 16 50 6 2
1035065 6,5 16 50 6,5 2
103507 7 16 60 7 2
1035075 7,5 16 60 7,5 2
103508 8 18 60 8 2
1035085 8,5 18 60 8,5 2
103509 9 20 60 9 2
1035095 9,5 20 70 9,5 2
103510 10 22 70 10 2
1035105 10,5 22 70 10,5 2
103511 11 22 70 11 2
1035115 11,5 22 70 11,5 2
103512 12 25 70 12 2
103513 13 25 75 13 2
103514 14 28 75 14 2
103515 15 28 75 15 2
103516 16 32 80 16 2
103517 17 32 80 17 2
103518 18 32 80 18 2
103519 19 38 104 19 2
103520 20 38 104 20 2
103522 22 38 104 22 2
103525 25 38 104 25 2
103530 30 38 104 30 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

103501/T 103501/E
1035015/T 1035015/E
103502/T 103502/E
1035025/T 1035025/E
103503/T 103503/E
1035035/T 1035035/E
103504/T 103504/E
1035045/T 1035045/E
103505/T 103505/E
1035055/T 1035055/E
103506/T 103506/E
1035065/T 1035065/E
103507/T 103507/E
1035075/T 1035075/E
103508/T 103508/E
1035085/T 1035085/E
103509/T 103509/E
1035095/T 1035095/E
103510/T 103510/E
1035105/T 1035105/E
103511/T 103511/E
1035115/T 1035115/E
103512/T 103512/E
103513/T 103513/E
103514/T 103514/E
103515/T 103515/E
103516/T 103516/E
103517/T 103517/E
103518/T 103518/E
103519/T 103519/E
103520/T 103520/E
103522/T 103522/E
103525/T 103525/E
103530/T 103530/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

DIN 
6535
HA
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

103502L 2 20 50 2 2
103503L 3 20 55 3 2
103504L 4 20 60 4 2
103505L 5 20 60 5 2
103506L 6 24 65 6 2
103507L 7 30 75 7 2
103508L 8 32 80 8 2
103509L 9 32 80 9 2
103510L 10 32 80 10 2
103511L 11 50 100 11 2
103512L 12 50 100 12 2
103513L 13 50 100 13 2
103514L 14 55 100 14 2
103515L 15 60 120 15 2
103516L 16 60 120 16 2
103517L 17 60 120 17 2
103518L 18 60 120 18 2
103519L 19 60 130 19 2
103520L 20 60 130 20 2
103522L 22 75 150 22 2
103525L 25 75 150 25 2
103530L 30 75 150 30 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

103502L/T 103502L/E
103503L/T 103503L/E
103504L/T 103504L/E
103505L/T 103505L/E
103506L/T 103506L/E
103507L/T 103507L/E
103508L/T 103508L/E
103509L/T 103509L/E
103510L/T 103510L/E
103511L/T 103511L/E
103512L/T 103512L/E
103513L/T 103513L/E
103514L/T 103514L/E
103515L/T 103515L/E
103516L/T 103516L/E
103517L/T 103517L/E
103518L/T 103518L/E
103519L/T 103519L/E
103520L/T 103520L/E
103522L/T 103522L/E
103525L/T 103525L/E
103530L/T 103530L/E

10L 
Frese Z2 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal long series end mills 2 flutes center cutting

1
0

L

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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10EL 
Frese Z2 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal extra long series end mills 2 flutes center cutting

1
0

E
L

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

103506EL 6 40 80 6 2
103508EL 8 42 100 8 2
103510EL 10 45 100 10 2
103512EL 12 75 150 12 2
103514EL 14 75 150 14 2
103516EL 16 75 150 16 2
103518EL 18 75 150 18 2
103520EL 20 75 150 20 2
103522EL 22 80 200 22 2
103525EL 25 80 200 25 2
103530EL 30 80 200 30 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

103506EL/T 103506EL/E
103508EL/T 103508EL/E
103510EL/T 103510EL/E
103512EL/T 103512EL/E
103514EL/T 103514EL/E
103516EL/T 103516EL/E
103518EL/T 103518EL/E
103520EL/T 103520EL/E
103522EL/T 103522EL/E
103525EL/T 103525EL/E
103530EL/T 103530EL/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

123502 2 8 40 2 3
1235025 2,5 8 40 2,5 3
123503 3 10 40 3 3
1235035 3,5 10 40 3,5 3
123504 4 12 40 4 3
1235045 4,5 12 50 4,5 3
123505 5 14 50 5 3
1235055 5,5 14 50 5,5 3
123506 6 16 50 6 3
1235065 6,5 16 50 6,5 3
123507 7 16 60 7 3
1235075 7,5 16 60 7,5 3
123508 8 18 60 8 3
1235085 8,5 18 60 8,5 3
123509 9 20 60 9 3
1235095 9,5 20 70 9,5 3
123510 10 22 70 10 3
1235105 10,5 22 70 10,5 3
123511 11 22 70 11 3
1235115 11,5 22 70 11,5 3
123512 12 25 70 12 3
123513 13 25 75 13 3
123514 14 28 75 14 3
123515 15 28 75 15 3
123516 16 32 80 16 3
123517 17 32 80 17 3
123518 18 32 80 18 3
123519 19 38 104 19 3
123520 20 38 104 20 3
123522 22 38 104 22 3
123525 25 38 104 25 3
123530 30 38 104 30 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

123502/T 123502/E
1235025/T 1235025/E
123503/T 123503/E
1235035/T 1235035/E
123504/T 123504/E
1235045/T 1235045/E
123505/T 123505/E
1235055/T 1235055/E
123506/T 123506/E
1235065/T 1235065/E
123507/T 123507/E
1235075/T 1235075/E
123508/T 123508/E
1235085/T 1235085/E
123509/T 123509/E
1235095/T 1235095/E
123510/T 123510/E
1235105/T 1235105/E
123511/T 123511/E
1235115/T 1235115/E
123512/T 123512/E
123513/T 123513/E
123514/T 123514/E
123515/T 123515/E
123516/T 123516/E
123517/T 123517/E
123518/T 123518/E
123519/T 123519/E
123520/T 123520/E
123522/T 123522/E
123525/T 123525/E
123530/T 123530/E

12 
Frese Z3 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal end mills 3 flutes center cutting

1
2

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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12L 
Frese Z3 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal long series end mills 3 flutes center cutting

1
2

L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

123502L 2 20 50 2 3
123503L 3 20 55 3 3
123504L 4 20 60 4 3
123505L 5 20 60 5 3
123506L 6 24 65 6 3
123507L 7 30 75 7 3
123508L 8 32 80 8 3
123509L 9 32 80 9 3
123510L 10 32 80 10 3
123511L 11 50 100 11 3
123512L 12 50 100 12 3
123513L 13 50 100 13 3
123514L 14 55 100 14 3
123515L 15 60 120 15 3
123516L 16 60 120 16 3
123517L 17 60 120 17 3
123518L 18 60 120 18 3
123519L 19 60 130 19 3
123520L 20 60 130 20 3
123522L 22 75 150 22 3
123525L 25 75 150 25 3
123530L 30 75 150 30 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

123502L/T 123502L/E
123503L/T 123503L/E
123504L/T 123504L/E
123505L/T 123505L/E
123506L/T 123506L/E
123507L/T 123507L/E
123508L/T 123508L/E
123509L/T 123509L/E
123510L/T 123510L/E
123511L/T 123511L/E
123512L/T 123512L/E
123513L/T 123513L/E
123514L/T 123514L/E
123515L/T 123515L/E
123516L/T 123516L/E
123517L/T 123517L/E
123518L/T 123518L/E
123519L/T 123519L/E
123520L/T 123520L/E
123522L/T 123522L/E
123525L/T 123525L/E
123530L/T 123530L/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

DIN 
6535
HA
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

123506EL 6 40 80 6 3
123508EL 8 42 100 8 3
123510EL 10 45 100 10 3
123512EL 12 75 150 12 3
123514EL 14 75 150 14 3
123516EL 16 75 150 16 3
123518EL 18 75 150 18 3
123520EL 20 75 150 20 3
123522EL 22 80 200 22 3
123525EL 25 80 200 25 3
123530EL 30 80 200 30 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

123506EL/T 123506EL/E
123508EL/T 123508EL/E
123510EL/T 123510EL/E
123512EL/T 123512EL/E
123514EL/T 123514EL/E
123516EL/T 123516EL/E
123518EL/T 123518EL/E
123520EL/T 123520EL/E
123522EL/T 123522EL/E
123525EL/T 123525EL/E
123530EL/T 123530EL/E

12EL 
Frese Z3 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal extra long series end mills 3 flutes center cutting

1
2

E
L

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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14 
Frese Z4 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal end mills 4 flutes center cutting

1
4

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

143002 2 8 40 2 4
1430025 2,5 8 40 2,5 4
143003 3 10 40 3 4
1430035 3,5 10 40 3,5 4
143004 4 12 40 4 4
1430045 4,5 12 50 4,5 4
143005 5 14 50 5 4
1430055 5,5 14 50 5,5 4
143006 6 16 50 6 4
1430065 6,5 16 50 6,5 4
143007 7 16 60 7 4
1430075 7,5 16 60 7,5 4
143008 8 18 60 8 4
1430085 8,5 18 60 8,5 4
143009 9 20 60 9 4
1430095 9,5 20 70 9,5 4
143010 10 22 70 10 4
1430105 10,5 22 70 10,5 4
143011 11 22 70 11 4
1430115 11,5 22 70 11,5 4
143012 12 25 70 12 4
143013 13 25 75 13 4
143014 14 28 75 14 4
143015 15 28 75 15 4
143016 16 32 80 16 4
143017 17 32 80 17 4
143018 18 32 80 18 4
143019 19 38 104 19 4
143020 20 38 104 20 4
143022 22 38 104 22 4
143025 25 38 104 25 4
143030 30 38 104 30 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

143002/T 143002/E
1430025/T 1430025/E
143003/T 143003/E
1430035/T 1430035/E
143004/T 143004/E
1430045/T 1430045/E
143005/T 143005/E
1430055/T 1430055/E
143006/T 143006/E
1430065/T 1430065/E
143007/T 143007/E
1430075/T 1430075/E
143008/T 143008/E
1430085/T 1430085/E
143009/T 143009/E
1430095/T 1430095/E
143010/T 143010/E
1430105/T 1430105/E
143011/T 143011/E
1430115/T 1430115/E
143012/T 143012/E
143013/T 143013/E
143014/T 143014/E
143015/T 143015/E
143016/T 143016/E
143017/T 143017/E
143018/T 143018/E
143019/T 143019/E
143020/T 143020/E
143022/T 143022/E
143025/T 143025/E
143030/T 143030/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

143002L 2 20 50 2 4
143003L 3 20 55 3 4
143004L 4 20 60 4 4
143005L 5 20 60 5 4
143006L 6 24 65 6 4
143007L 7 30 75 7 4
143008L 8 32 80 8 4
143009L 9 32 80 9 4
143010L 10 32 80 10 4
143011L 11 50 100 11 4
143012L 12 50 100 12 4
143013L 13 50 100 13 4
143014L 14 55 100 14 4
143015L 15 60 120 15 4
143016L 16 60 120 16 4
143017L 17 60 120 17 4
143018L 18 60 120 18 4
143019L 19 60 130 19 4
143020L 20 60 130 20 4
143022L 22 75 150 22 4
143025L 25 75 150 25 4
124530L 30 75 150 30 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

143002L/T 143002L/E
143003L/T 143003L/E
143004L/T 143004L/E
143005L/T 143005L/E
143006L/T 143006L/E
143007L/T 143007L/E
143008L/T 143008L/E
143009L/T 143009L/E
143010L/T 143010L/E
143011L/T 143011L/E
143012L/T 143012L/E
143013L/T 143013L/E
143014L/T 143014L/E
143015L/T 143015L/E
143016L/T 143016L/E
143017L/T 143017L/E
143018L/T 143018L/E
143019L/T 143019L/E
143020L/T 143020L/E
143022L/T 143022L/E
143025L/T 143025L/E
124530L/T 124530L/E

14L 
Frese Z4 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal long series end mills 4 flutes center cutting

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

1
4

L
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14EL 
Frese Z4 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal extra long series end mills 4 flutes center cutting

1
4

E
L

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

143006EL 6 40 80 6 4
143008EL 8 42 100 8 4
143010EL 10 45 100 10 4
143012EL 12 75 150 12 4
143014EL 14 75 150 14 4
143016EL 16 75 150 16 4
143018EL 18 75 150 18 4
143020EL 20 75 150 20 4
143022EL 22 80 200 22 4
143025EL 25 80 200 25 4
143030EL 30 80 200 30 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

143006EL/T 143006EL/E
143008EL/T 143008EL/E
143010EL/T 143010EL/E
143012EL/T 143012EL/E
143014EL/T 143014EL/E
143016EL/T 143016EL/E
143018EL/T 143018EL/E
143020EL/T 143020EL/E
143022EL/T 143022EL/E
143025EL/T 143025EL/E
143030EL/T 143030EL/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION



33

LA
VO

RA
ZI

O
N

I U
N

IV
ER

SA
LI

LA
VO

RA
ZI

O
N

I A
D

 A
LT

A 
VE

LO
CI

TÀ
SE

TT
O

RE
 A

ER
O

SP
AZ

IA
LE

PU
N

TE
 A

LE
SA

TO
RI

RO
TA

TI
VE

 IN
 M

ET
AL

LO
 D

U
RO

D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

U
TE

N
SI

LI
 S

PE
CI

AL
I

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

164502 2 8 40 2 3
1645025 2,5 8 40 2,5 3
164503 3 10 40 3 3
1645035 3,5 10 40 3,5 3
164504 4 12 40 4 3
1645045 4,5 12 50 4,5 3
164505 5 14 50 5 3
1645055 5,5 14 50 5,5 3
164506 6 16 50 6 3
1645065 6,5 16 50 6,5 3
164507 7 16 60 7 3
1645075 7,5 16 60 7,5 3
164508 8 18 60 8 3
1645085 8,5 18 60 8,5 3
164509 9 20 60 9 3
1645095 9,5 20 70 9,5 3
164510 10 22 70 10 3
1645105 10,5 22 70 10,5 3
164511 11 22 70 11 3
1645115 11,5 22 70 11,5 3
164512 12 25 70 12 3
164513 13 25 75 13 3
164514 14 28 75 14 3
164515 15 28 75 15 3
164516 16 32 80 16 3
164517 17 32 80 17 3
164518 18 32 80 18 3
164519 19 38 104 19 3
164520 20 38 104 20 3
164522 22 38 104 22 3
164525 25 38 104 25 3
164530 30 38 104 30 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

164502/T 164502/E
1645025/T 1645025/E
164503/T 164503/E
1645035/T 1645035/E
164504/T 164504/E
1645045/T 1645045/E
164505/T 164505/E
1645055/T 1645055/E
164506/T 164506/E
1645065/T 1645065/E
164507/T 164507/E
1645075/T 1645075/E
164508/T 164508/E
1645085/T 1645085/E
164509/T 164509/E
1645095/T 1645095/E
164510/T 164510/E
1645105/T 1645105/E
164511/T 164511/E
1645115/T 1645115/E
164512/T 164512/E
164513/T 164513/E
164514/T 164514/E
164515/T 164515/E
164516/T 164516/E
164517/T 164517/E
164518/T 164518/E
164519/T 164519/E
164520/T 164520/E
164522/T 164522/E
164525/T 164525/E
164530/T 164530/E

16 
Frese Z3 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal end mills 3 flutes center cutting

1
6

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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16S 
Frese Z3 denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal chamfered end mills 3 flutes center cutting

1
6

S

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z S

164502S 2 8 40 2 3 0,1 - 0,2 x 45°
1645025S 2,5 8 40 2,5 3 0,1 - 0,2 x 45°
164503S 3 10 40 3 3 0,1 - 0,2 x 45°
1645035S 3,5 10 40 3,5 3 0,1 - 0,2 x 45°
164504S 4 12 40 4 3 0,1 - 0,2 x 45°
1645045S 4,5 12 50 4,5 3 0,1 - 0,2 x 45°
164505S 5 14 50 5 3 0,1 - 0,2 x 45°
1645055S 5,5 14 50 5,5 3 0,1 - 0,2 x 45°
164506S 6 16 50 6 3 0,1 - 0,2 x 45°
1645065S 6,5 16 50 6,5 3 0,1 - 0,2 x 45°
164507S 7 16 60 7 3 0,1 - 0,2 x 45°
1645075S 7,5 16 60 7,5 3 0,1 - 0,2 x 45°
164508S 8 18 60 8 3 0,1 - 0,2 x 45°
1645085S 8,5 18 60 8,5 3 0,1 - 0,2 x 45°
164509S 9 20 60 9 3 0,1 - 0,2 x 45°
1645095S 9,5 20 70 9,5 3 0,1 - 0,2 x 45°
164510S 10 22 70 10 3 0,1 - 0,2 x 45°
1645105S 10,5 22 70 10,5 3 0,1 - 0,2 x 45°
164511S 11 22 70 11 3 0,1 - 0,2 x 45°
1645115S 11,5 22 70 11,5 3 0,1 - 0,2 x 45°
164512S 12 25 70 12 3 0,1 - 0,2 x 45°
164513S 13 25 75 13 3 0,1 - 0,2 x 45°
164514S 14 28 75 14 3 0,1 - 0,2 x 45°
164515S 15 28 75 15 3 0,1 - 0,2 x 45°
164516S 16 32 80 16 3 0,1 - 0,2 x 45°
164517S 17 32 80 17 3 0,1 - 0,2 x 45°
164518S 18 32 80 18 3 0,1 - 0,2 x 45°
164519S 19 38 100 19 3 0,1 - 0,2 x 45°
164520S 20 38 100 20 3 0,1 - 0,2 x 45°
164522S 22 38 100 22 3 0,1 - 0,2 x 45°
164525S 25 38 100 25 3 0,1 - 0,2 x 45°
164530S 30 38 100 30 3 0,1 - 0,2 x 45°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

164502S/T 164502S/E
1645025S/T 1645025S/E
164503S/T 164503S/E
1645035S/T 1645035S/E
164504S/T 164504S/E
1645045S/T 1645045S/E
164505S/T 164505S/E
1645055S/T 1645055S/E
164506S/T 164506S/E
1645065S/T 1645065S/E
164507S/T 164507S/E
1645075S/T 1645075S/E
164508S/T 164508S/E
1645085S/T 1645085S/E
164509S/T 164509S/E
1645095S/T 1645095S/E
164510S/T 164510S/E
1645105S/T 1645105S/E
164511S/T 164511S/E
1645115S/T 1645115S/E
164512S/T 164512S/E
164513S/T 164513S/E
164514S/T 164514S/E
164515S/T 164515S/E
164516S/T 164516S/E
164517S/T 164517S/E
164518S/T 164518S/E
164519S/T 164519S/E
164520S/T 164520S/E
164522S/T 164522S/E
164525S/T 164525S/E
164530S/T 164530S/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

S
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

264504 4 15 40 5 6
264506 6 20 50 6 6
264508 8 25 60 8 6
264510 10 30 70 10 6
264512 12 35 75 12 6
264514 14 35 75 14 6
264516 16 38 80 16 6
264518 18 38 80 18 6
264520 20 40 104 20 6
264522 22 40 104 22 6
264525 25 40 104 25 6
264530 30 40 104 30 6

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

264504/T 264504/E
264506/T 264506/E
264508/T 264508/E
264510/T 264510/E
264512/T 264512/E
264514/T 264514/E
264516/T 264516/E
264518/T 264518/E
264520/T 264520/E
264522/T 264522/E
264525/T 264525/E
264530/T 264530/E

26 
Frese Z6 denti elicoidali lavorazioni universali
Universal end mills 6 flutes

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

2
6

DIN 
6535
HA
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26L 
Frese Z6 denti elicoidali lavorazioni universali
Universal long series end mills 6 flutes

2
6

L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

264504L 4 20 100 5 6
264506L 6 24 100 6 6
264508L 8 32 100 8 6
264510L 10 32 100 10 6
264512L 12 50 100 12 6
264516L 16 60 150 16 6
264518L 18 60 150 18 6
264520L 20 60 150 20 6
264522L 22 60 150 22 6
264525L 25 60 150 25 6
264530L 30 60 150 30 6

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

264504L/T 264504L/E
264506L/T 264506L/E
264508L/T 264508L/E
264510L/T 264510L/E
264512L/T 264512L/E
264516L/T 264516L/E
264518L/T 264518L/E
264520L/T 264520L/E
264522L/T 264522L/E
264525L/T 264525L/E
264530L/T 264530L/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

DIN 
6535
HA
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

283006 6 16 60 6 3
283008 8 19 70 8 3
283010 10 22 70 10 3
283012 12 26 80 12 3
283014 14 26 80 14 3
283016 16 32 100 16 3
283018 18 32 100 18 3
283020 20 38 104 20 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

283006/T 283006/E
283008/T 283008/E
283010/T 283010/E
283012/T 283012/E
283014/T 283014/E
283016/T 283016/E
283018/T 283018/E
283020/T 283020/E

28 
Frese Z3 denti elicoidali taglio al centro lavorazione sgrossatura
Roughing end mills 3 flutes center cutting

DIN 
6535
HA

2
8

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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29 
Frese Z4 denti elicoidali taglio al centro lavorazione sgrossatura
Roughing end mills 4 flutes center cutting

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

293006 6 16 60 6 4
293008 8 19 70 8 4
293010 10 22 70 10 4
293012 12 26 80 12 4
293014 14 26 80 14 4
293016 16 32 100 16 4
293018 18 32 100 18 4
293020 20 38 104 20 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

293006/T 293006/E
293008/T 293008/E
293010/T 293010/E
293012/T 293012/E
293014/T 293014/E
293016/T 293016/E
293018/T 293018/E
293020/T 293020/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

2
9
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56 
Frese divisione irregolare elica variabile taglio interrotto per ridurre la dimensione del truciolo
Unequal interrupted cut pitch and variable helix end mills to reduce chip’s size

5
6

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TOP TiAlN

5608/E
5610/E
5612/E
5616/E
5620/E

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R. L1 L2 d1 L d Z

5608 8 0,5 19 26 7,8 63 8 4
5610 10 0,5 22 32 9,8 72 10 4
5612 12 1 26 38 11,7 83 12 4
5616 16 1,5 32 50 15,7 100 16 4
5620 20 1,5 40 60 19,7 110 20 4

DIN 
6535
HA

36°
37°

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

L2

d1+0
        -0,1

R
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11 
Frese Z2 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose end mills 2 flutes center cutting

1
1

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

113001 1 3 40 1 2
1130015 1,5 3 40 1,5 2
113002 2 8 40 2 2
1130025 2,5 8 40 2,5 2
113003 3 10 40 3 2
1130035 3,5 10 40 3,5 2
113004 4 12 40 4 2
1130045 4,5 12 50 4,5 2
113005 5 14 50 5 2
1130055 5,5 14 50 5,5 2
113006 6 16 50 6 2
1130065 6,5 16 50 6,5 2
113007 7 16 60 7 2
1130075 7,5 16 60 7,5 2
113008 8 18 60 8 2
1130085 8,5 18 60 8,5 2
113009 9 20 60 9 2
1130095 9,5 20 70 9,5 2
113010 10 22 70 10 2
1130105 10,5 22 70 10,5 2
113011 11 22 70 11 2
1130115 11,5 22 70 11,5 2
113012 12 25 70 12 2
113013 13 25 75 13 2
113014 14 28 75 14 2
113015 15 28 75 15 2
113016 16 32 80 16 2
113017 17 32 80 17 2
113018 18 32 80 18 2
113019 19 38 104 19 2
113020 20 38 104 20 2
113022 22 38 104 22 2
113025 25 38 104 25 2
113030 30 38 104 30 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

113001/T 113001/E
1130015/T 1130015/E
113002/T 113002/E
1130025/T 1130025/E
113003/T 113003/E
1130035/T 1130035/E
113004/T 113004/E
1130045/T 1130045/E
113005/T 113005/E
1130055/T 1130055/E
113006/T 113006/E
1130065/T 1130065/E
113007/T 113007/E
1130075/T 1130075/E
113008/T 113008/E
1130085/T 1130085/E
113009/T 113009/E
1130095/T 1130095/E
113010/T 113010/E
1130105/T 1130105/E
113011/T 113011/E
1130115/T 1130115/E
113012/T 113012/E
113013/T 113013/E
113014/T 113014/E
113015/T 113015/E
113016/T 113016/E
113017/T 113017/E
113018/T 113018/E
113019/T 113019/E
113020/T 113020/E
113022/T 113022/E
113025/T 113025/E
113030/T 113030/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

DIN 
6535
HA

R
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11L 
Frese Z2 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose long series end mills 2 flutes center cutting

1
1

L

DIN 
6535
HA

R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

113002L 2 20 50 2 2
113003L 3 20 55 3 2
113004L 4 20 60 4 2
113005L 5 20 60 5 2
113006L 6 24 65 6 2
113007L 7 30 75 7 2
113008L 8 32 80 8 2
113009L 9 32 80 9 2
113010L 10 32 80 10 2
113011L 11 50 100 11 2
113012L 12 50 100 12 2
113013L 13 50 100 13 2
113014L 14 55 100 14 2
113015L 15 60 120 15 2
113016L 16 60 120 16 2
113017L 17 60 120 17 2
113018L 18 60 120 18 2
113019L 19 60 130 19 2
113020L 20 60 130 20 2
113022L 22 75 150 22 2
113025L 25 75 150 25 2
113030L 30 75 150 30 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

113002L/T 113002L/E
113003L/T 113003L/E
113004L/T 113004L/E
113005L/T 113005L/E
113006L/T 113006L/E
113007L/T 113007L/E
113008L/T 113008L/E
113009L/T 113009L/E
113010L/T 113010L/E
113011L/T 113011L/E
113012L/T 113012L/E
113013L/T 113013L/E
113014L/T 113014L/E
113015L/T 113015L/E
113016L/T 113016L/E
113017L/T 113017L/E
113018L/T 113018L/E
113019L/T 113019L/E
113020L/T 113020L/E
113022L/T 113022L/E
113025L/T 113025L/E
113030L/T 113030L/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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Frese Z2 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose extra long series end mills 2 flutes center cutting

DIN 
6535
HA

R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

113006EL 6 40 80 6 2
113008EL 8 42 100 8 2
113010EL 10 45 100 10 2
113012EL 12 75 150 12 2
113014EL 14 75 150 14 2
113016EL 16 75 150 16 2
113018EL 18 75 150 18 2
113020EL 20 75 150 20 2
113022EL 22 80 200 22 2
113025EL 25 80 200 25 2
113030EL 30 80 200 30 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

113006EL/T 113006EL/E
113008EL/T 113008EL/E
113010EL/T 113010EL/E
113012EL/T 113012EL/E
113014EL/T 113014EL/E
113016EL/T 113016EL/E
113018EL/T 113018EL/E
113020EL/T 113020EL/E
113022EL/T 113022EL/E
113025EL/T 113025EL/E
113030EL/T 113030EL/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

1
1

E
L
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13 
Frese Z3 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose end mills 3 flutes center cutting

DIN 
6535
HA

R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

133002 2 8 40 2 3
1330025 2,5 8 40 2,5 3
133003 3 10 40 3 3
1330035 3,5 10 40 3,5 3
133004 4 12 40 4 3
1330045 4,5 12 50 4,5 3
133005 5 14 50 5 3
1330055 5,5 14 50 5,5 3
133006 6 16 50 6 3
1330065 6,5 16 50 6,5 3
133007 7 16 60 7 3
1330075 7,5 16 60 7,5 3
133008 8 18 60 8 3
1330085 8,5 18 60 8,5 3
133009 9 20 60 9 3
1330095 9,5 20 70 9,5 3
133010 10 22 70 10 3
1330105 10,5 22 70 10,5 3
133011 11 22 70 11 3
1330115 11,5 22 70 11,5 3
133012 12 25 70 12 3
133013 13 25 75 13 3
133014 14 28 75 14 3
133015 15 28 75 15 3
133016 16 32 80 16 3
133017 17 32 80 17 3
133018 18 32 80 18 3
133019 19 38 104 19 3
133020 20 38 104 20 3
133022 22 38 104 22 3
133025 25 38 104 25 3
133030 30 38 104 30 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

133002/T 133002/E
1330025/T 1330025/E
133003/T 133003/E
1330035/T 1330035/E
133004/T 133004/E
1330045/T 1330045/E
133005/T 133005/E
1330055/T 1330055/E
133006/T 133006/E
1330065/T 1330065/E
133007/T 133007/E
1330075/T 1330075/E
133008/T 133008/E
1330085/T 1330085/E
133009/T 133009/E
1330095/T 1330095/E
133010/T 133010/E
1330105/T 1330105/E
133011/T 133011/E
1330115/T 1330115/E
133012/T 133012/E
133013/T 133013/E
133014/T 133014/E
133015/T 133015/E
133016/T 133016/E
133017/T 133017/E
133018/T 133018/E
133019/T 133019/E
133020/T 133020/E
133022/T 133022/E
133025/T 133025/E
133030/T 133030/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

1
3
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13L 
Frese Z3 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose long series end mills 3 flutes center cutting

DIN 
6535
HA

R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

133002L 2 20 50 2 3
133003L 3 20 55 3 3
133004L 4 20 60 4 3
133005L 5 20 60 5 3
133006L 6 24 65 6 3
133007L 7 30 75 7 3
133008L 8 32 80 8 3
133009L 9 32 80 9 3
133010L 10 32 80 10 3
133011L 11 50 100 11 3
133012L 12 50 100 12 3
133013L 13 50 100 13 3
133014L 14 55 100 14 3
133015L 15 60 120 15 3
133016L 16 60 120 16 3
133017L 17 60 120 17 3
133018L 18 60 120 18 3
133019L 19 60 130 19 3
133020L 20 60 130 20 3
133022L 22 75 150 22 3
133025L 25 75 150 25 3
133030L 30 75 150 30 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

133002L/T 133002L/E
133003L/T 133003L/E
133004L/T 133004L/E
133005L/T 133005L/E
133006L/T 133006L/E
133007L/T 133007L/E
133008L/T 133008L/E
133009L/T 133009L/E
133010L/T 133010L/E
133011L/T 133011L/E
133012L/T 133012L/E
133013L/T 133013L/E
133014L/T 133014L/E
133015L/T 133015L/E
133016L/T 133016L/E
133017L/T 133017L/E
133018L/T 133018L/E
133019L/T 133019L/E
133020L/T 133020L/E
133022L/T 133022L/E
133025L/T 133025L/E
133030L/T 133030L/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

1
3

L
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Frese Z3 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose extra long series end mills 3 flutes center cutting

1
3

E
L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

133006EL 6 40 80 6 3
133008EL 8 42 100 8 3
133010EL 10 45 100 10 3
133012EL 12 75 150 12 3
133014EL 14 75 150 14 3
133016EL 16 75 150 16 3
133018EL 18 75 150 18 3
133020EL 20 75 150 20 3
133022EL 22 80 200 22 3
133025EL 25 80 200 25 3
133030EL 30 80 200 30 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

133006EL/T 133006EL/E
133008EL/T 133008EL/E
133010EL/T 133010EL/E
133012EL/T 133012EL/E
133014EL/T 133014EL/E
133016EL/T 133016EL/E
133018EL/T 133018EL/E
133020EL/T 133020EL/E
133022EL/T 133022EL/E
133025EL/T 133025EL/E
133030EL/T 133030EL/E

DIN 
6535
HA

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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15
Frese Z4 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose end mills 4 flutes center cutting

1
5

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

153002 2 8 40 2 4
1530025 2,5 8 40 2,5 4
153003 3 10 40 3 4
1530035 3,5 10 40 3,5 4
153004 4 12 40 4 4
1530045 4,5 12 50 4,5 4
153005 5 14 50 5 4
1530055 5,5 14 50 5,5 4
153006 6 16 50 6 4
1530065 6,5 16 50 6,5 4
153007 7 16 60 7 4
1530075 7,5 16 60 7,5 4
153008 8 18 60 8 4
1530085 8,5 18 60 8,5 4
153009 9 20 60 9 4
1530095 9,5 20 70 9,5 4
153010 10 22 70 10 4
1530105 10,5 22 70 10,5 4
153011 11 22 70 11 4
1530115 11,5 22 70 11,5 4
153012 12 25 70 12 4
153013 13 25 75 13 4
153014 14 28 75 14 4
153015 15 28 75 15 4
153016 16 32 80 16 4
153017 17 32 80 17 4
153018 18 32 80 18 4
153019 19 38 104 19 4
153020 20 38 104 20 4
153022 22 38 104 22 4
153025 25 38 104 25 4
153030 30 38 104 30 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

153002/T 153002/E
1530025/T 1530025/E
153003/T 153003/E
1530035/T 1530035/E
153004/T 153004/E
1530045/T 1530045/E
153005/T 153005/E
1530055/T 1530055/E
153006/T 153006/E
1530065/T 1530065/E
153007/T 153007/E
1530075/T 1530075/E
153008/T 153008/E
1530085/T 1530085/E
153009/T 153009/E
1530095/T 1530095/E
153010/T 153010/E
1530105/T 1530105/E
153011/T 153011/E
1530115/T 1530115/E
153012/T 153012/E
153013/T 153013/E
153014/T 153014/E
153015/T 153015/E
153016/T 153016/E
153017/T 153017/E
153018/T 153018/E
153019/T 153019/E
153020/T 153020/E
153022/T 153022/E
153025/T 153025/E
153030/T 153030/E

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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15L
Frese Z4 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose long series end mills 4 flutes center cutting

DIN 
6535
HA

R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

153002L 2 20 50 2 4
153003L 3 20 55 3 4
153004L 4 20 60 4 4
153005L 5 20 60 5 4
153006L 6 24 65 6 4
153007L 7 30 75 7 4
153008L 8 32 80 8 4
153009L 9 32 80 9 4
153010L 10 32 80 10 4
153011L 11 50 100 11 4
153012L 12 50 100 12 4
153013L 13 50 100 13 4
153014L 14 55 100 14 4
153015L 15 60 120 15 4
153016L 16 60 120 16 4
153017L 17 60 120 17 4
153018L 18 60 120 18 4
153019L 19 60 130 19 4
153020L 20 60 130 20 4
153022L 22 75 150 22 4
153025L 25 75 150 25 4
153030L 30 75 150 30 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

153002L/T 153002L/E
153003L/T 153003L/E
153004L/T 153004L/E
153005L/T 153005L/E
153006L/T 153006L/E
153007L/T 153007L/E
153008L/T 153008L/E
153009L/T 153009L/E
153010L/T 153010L/E
153011L/T 153011L/E
153012L/T 153012L/E
153013L/T 153013L/E
153014L/T 153014L/E
153015L/T 153015L/E
153016L/T 153016L/E
153017L/T 153017L/E
153018L/T 153018L/E
153019L/T 153019L/E
153020L/T 153020L/E
153022L/T 153022L/E
153025L/T 153025L/E
153030L/T 153030L/E

1
5

L

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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15EL
Frese Z4 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose extra long series end mills 4 flutes center cutting

1
5

E
L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

153006EL 6 40 80 6 4
153008EL 8 42 100 8 4
153010EL 10 45 100 10 4
153012EL 12 75 150 12 4
153014EL 14 75 150 14 4
153016EL 16 75 150 16 4
153018EL 18 75 150 18 4
153020EL 20 75 150 20 4
153022EL 22 80 200 22 4
153025EL 25 80 200 25 4
153030EL 30 80 200 30 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

153006EL/T 153006EL/E
153008EL/T 153008EL/E
153010EL/T 153010EL/E
153012EL/T 153012EL/E
153014EL/T 153014EL/E
153016EL/T 153016EL/E
153018EL/T 153018EL/E
153020EL/T 153020EL/E
153022EL/T 153022EL/E
153025EL/T 153025EL/E
153030EL/T 153030EL/E

DIN 
6535
HA

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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R28
Frese Z3 raggiate taglio al centro lavorazione sgrossatura
Roughing ball nose end mills 3 flutes center cutting

R
2

8

DIN 
6535
HA

R

TYP N-R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

R283006 6 16 60 6 3
R283008 8 19 70 8 3
R283010 10 22 70 10 3
R283012 12 26 80 12 3
R283014 14 26 80 14 3
R283016 16 32 100 16 3
R283018 18 32 100 18 3
R283020 20 38 100 20 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

R283006/T R283006/E
R283008/T R283008/E
R283010/T R283010/E
R283012/T R283012/E
R283014/T R283014/E
R283016/T R283016/E
R283018/T R283018/E
R283020/T R283020/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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R29
Frese Z4 raggiate taglio al centro lavorazione sgrossatura
Roughing ball nose end mills 4 flutes center cutting

DIN 
6535
HA

R

TYP N-R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

R293006 6 16 60 6 4
R293008 8 19 70 8 4
R293010 10 22 70 10 4
R293012 12 26 80 12 4
R293014 14 26 80 14 4
R293016 16 32 100 16 4
R293018 18 32 100 18 4
R293020 20 38 100 20 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

R293006/T R293006/E
R293008/T R293008/E
R293010/T R293010/E
R293012/T R293012/E
R293014/T R293014/E
R293016/T R293016/E
R293018/T R293018/E
R293020/T R293020/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

R
2

9
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S44
Utensile Salva (Rompi maschi)
Solid carbide safety break up tool

S
4

4

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6

S4402 2 10 50 2
S44025 2,5 15 50 2,5
S4403 3 15 50 3
S44035 3,5 15 50 3,5
S4404 4 20 50 4
S44045 4,5 20 50 4,5
S4405 5 25 50 5
S4406 6 30 60 6
S4407 7 30 75 7
S4408 8 30 80 8
S4409 9 35 100 9
S4410 10 35 100 10
S4411 11 35 100 11
S4412 12 35 100 12

MODO D’UTILIZZO / USING METHOD

ø maschio (taps) 3mm Salva S4402
ø maschio (taps) 4/5mm Salva S4403
ø maschio (taps) 6mm Salva S4404

ø maschio (taps) 8/10mm Salva S4405
ø maschio (taps) 10/12mm Salva S4406
ø maschio (taps) 14/16mm Salva S4408
ø maschio (taps) 18/20mm Salva S4410
ø maschio (taps) 22/24mm Salva S4412

L’utensile Salva in metallo duro integrale è stato progettato per distruggere maschi spezzati dentro i fori. La lavorazione viene eseguita a secco.
1.	 È consigliabile eseguire una spianatura del maschio rotto usando l’utensile Salva di una misura più grande. Passare quindi alla scelta dell’utensile Salva per il 

tipo di maschio rotto consultando la tabella a fianco riportata. E’ molto importante che la macchina utensile sia rigida e con una velocità di lavoro da 1000 a 
3500 giri/min.

2.	 Ultima operazione rimuovere i pezzi di maschio rimasti lungo le pareti usando un utensile appuntito. Nel caso risultasse conveniente il refrigerante avere cura 
che questo sia continuo e abbondante.

3.	 L’utensile Salva è pure adatto per eseguire fori precisi dal pieno in una sola operazione su acciai cementati, temperati stelliti e tipi di acciai inox.
	 Può forare in limiti di tolleranza molto ristrette con ottimo grado di finitura evitando in molti casi l’operazione di alesatura.

The Safety Break Up Tool made out from Solide Carbide has been designed to totally remove the taps broken inside the machined hole. Cutting operation to be 
made in dry execution:
1.	 It is recommended to make a first flattening of the broken tap by the Carbide Safety Break Up Tool of a bigger size. Then select the most appropriate Safety 

Tool for the kind of broken tap ( see the table below). It is very important that machinery is rigid and the cutting speed is 1000 to 3500RPM.
2.	 Last operation to remove all the smashed tap pieces along the hole by a sharp tool. Whenever coolant is convenient please make sure it flows nonstop and 

massively.
3.	 The Safety Break Up Tool is also suitable to machine precise holes from solide carbide materials in one operation and from hardened steels, satellite and any 

kind of stainless steels and steel alloys. It can machine within very strict tolerances achieving good finishing and it can substitute the reaming operation.

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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30
Frese coniche per stampi taglio al centro
Tapered end mills for mould & dies center cutting

3
0

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z α

300525 2,5 20 60 4 3 0,5°
30053 3 20 60 4 3 0,5°
300535 3,5 20 60 5 3 0,5°
30054 4 20 60 5 3 0,5°
30055 5 30 75 6 3 0,5°
30056 6 30 75 8 4 0,5°
30058 8 30 75 10 4 0,5°
300510 10 30 75 12 4 0,5°
300512 12 50 100 14 4 0,5°
300516 16 60 100 18 4 0,5°

30125 2,5 20 60 4 3 1°
3013 3 20 60 4 3 1°
30135 3,5 20 60 5 3 1°
3014 4 20 60 5 3 1°
3015 5 30 75 6 3 1°
3016 6 30 75 8 4 1°
3018 8 30 75 10 4 1°
30110 10 30 75 12 4 1°
30112 12 50 100 14 4 1°
30116 16 60 100 18 4 1°

301525 2,5 20 60 4 3 1,5°
30153 3 20 60 4 3 1,5°
301535 3,5 20 60 5 3 1,5°
30154 4 20 60 5 3 1,5°
30155 5 30 75 6 3 1,5°
30156 6 30 75 8 4 1,5°
30158 8 30 75 10 4 1,5°
301510 10 30 75 12 4 1,5°
301512 12 50 100 16 4 1,5°
301516 16 60 100 20 4 1,5°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

300525/T 300525/E
30053/T 30053/E
300535/T 300535/E
30054/T 30054/E
30055/T 30055/E
30056/T 30056/E
30058/T 30058/E
300510/T 300510/E
300512/T 300512/E
300516/T 300516/E

30125/T 30125/E
3013/T 3013/E
30135/T 30135/E
3014/T 3014/E
3015/T 3015/E
3016/T 3016/E
3018/T 3018/E
30110/T 30110/E
30112/T 30112/E
30116/T 30116/E

301525/T 301525/E
30153/T 30153/E
301535/T 301535/E
30154/T 30154/E
30155/T 30155/E
30156/T 30156/E
30158/T 30158/E
301510/T 301510/E
301512/T 301512/E
301516/T 301516/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

α

DIN 
6535
HA
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z α

30225 2,5 20 60 4 3 2°
3023 3 20 60 5 3 2°
30235 3,5 20 60 5 3 2°
3024 4 20 60 6 3 2°
3025 5 30 75 8 3 2°
3026 6 30 75 8 4 2°
3028 8 30 75 10 4 2°
30210 10 30 75 12 4 2°
30212 12 50 100 16 4 2°

30325 2,5 20 60 6 3 3°
3033 3 25 60 6 3 3°
30335 3,5 30 75 8 3 3°
3034 4 30 75 8 3 3°
3035 5 40 75 10 3 3°
3036 6 30 75 10 3 3°
3038 8 30 75 12 4 3°
30310 10 50 100 16 4 3°
30312 12 55 100 18 4 3°

30425 2,5 20 60 6 3 4°
3043 3 20 60 6 3 4°
30435 3,5 25 60 8 3 4°
3044 4 30 75 10 3 4°
3045 5 40 100 12 3 4°
3046 6 50 100 16 3 4°
3048 8 50 100 18 4 4°
30410 10 50 100 20 4 4°
30412 12 55 100 20 4 4°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

30225/T 30225/E
3023/T 3023/E
30235/T 30235/E
3024/T 3024/E
3025/T 3025/E
3026/T 3026/E
3028/T 3028/E
30210/T 30210/E
30212/T 30212/E

30325/T 30325/E
3033/T 3033/E
30335/T 30335/E
3034/T 3034/E
3035/T 3035/E
3036/T 3036/E
3038/T 3038/E
30310/T 30310/E
30312/T 30312/E

30425/T 30425/E
3043/T 3043/E
30435/T 30435/E
3044/T 3044/E
3045/T 3045/E
3046/T 3046/E
3048/T 3048/E
30410/T 30410/E
30412/T 30412/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

30
Frese coniche per stampi taglio al centro
Tapered end mills for mould & dies center cutting

α

DIN 
6535
HA

3
0
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30
Frese coniche per stampi taglio al centro
Tapered end mills for mould & dies center cutting

3
0

α

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z α

30525 2,5 20 60 6 3 5°
3053 3 25 60 8 3 5°
30535 3,5 30 75 10 3 5°
3054 4 30 75 10 3 5°
3055 5 40 100 12 3 5°
3056 6 50 100 16 3 5°
3058 8 50 100 18 4 5°
30510 10 50 100 20 4 5°
30512 12 50 100 20 4 5°

30725 2,5 20 60 8 3 7°
3075 5 25 80 12 3 7°

301025 2,5 20 75 10 3 10°
30103 3 30 80 14 3 10°
30106 6 30 100 16 3 10°
30108 8 30 100 20 4 10°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

30525/T 30525/E
3053/T 3053/E
30535/T 30535/E
3054/T 3054/E
3055/T 3055/E
3056/T 3056/E
3058/T 3058/E
30510/T 30510/E
30512/T 30512/E

30725/T 30725/E
3075/T 3075/E

301025/T 301025/E
30103/T 30103/E
30106/T 30106/E
30108/T 30108/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING
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54
Frese Z2 multi-impiego angolo di punta 60°
Multi-purpose two flutes end mills 60°

5
4

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6

546003 3 6 50 6
546004 4 8 50 6
546006 6 12 60 8
546008 8 16 70 10
546010 10 18 70 12
546012 12 20 70 12

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN

546003/T
546004/T
546006/T
546008/T
546010/T
546012/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

SVASATURA
COUNTERBORING

6
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54
Frese Z2 multi-impiego angolo di punta 90°
Multi-purpose two flutes end mills 90°

5
4

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6

549003 3 6 50 6
549004 4 8 50 6
549006 6 12 60 8
549008 8 16 70 10
549010 10 18 70 12
549012 12 20 70 12

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN

549003/T
549004/T
549006/T
549008/T
549010/T
549012/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

SVASATURA
COUNTERBORING

6
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32
Bulini rettificati h6
Grounded carbide rods h6

3
2

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

320250 2 3 50
3202100 2 3 100
320350 3 4 50
3203100 3 4 100
320450 4 5 50
3204100 4 5 100
3205100 5 7 100
320650 6 8 50
3206100 6 8 100
3207100 7 8 100
3208100 8 10 100
3209100 9 10 100
3210100 10 13 100
3211100 11 16 100
3212100 12 16 100
3213100 13 18 100
3214100 14 18 100
3215100 15 20 100
3216100 16 20 100
3217100 17 22 100
3218100 18 22 100
3219100 19 25 100
3220100 20 25 100

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

COPIATURA
PROFILING
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37
Bulini per lavorazioni su pantografi 60° 
Engraving tool 60° shaped on one side

3
7

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED d L1 L

376003 3 4 50 60°
376004 4 5 50 60°
376006 6 7 60 60°
376008 8 9 80 60°
376010 10 11 100 60°
376012 12 13 100 60°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

COPIATURA
PROFILING

DIN 
6535
HA
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37
Bulini per lavorazioni su pantografi 90° 
Engraving tool 90° shaped on one side

3
7

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED d L1 L

379003 3 4 50 90°
379004 4 5 50 90°
379006 6 7 60 90°
379008 8 9 80 90°
379010 10 11 100 90°
379012 12 13 100 90°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

COPIATURA
PROFILING

DIN 
6535
HA
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50
Frese Z3 gambo rinforzato taglio al centro
Reinforced shank carbide end mills 3 flutes center cutting

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

503002 2 4 38 6 3
503003 3 5 38 6 3
503004 4 7 38 6 3
503005 5 8 38 6 3
503006 6 8 38 6 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

503002/T 503002/E
503003/T 503003/E
503004/T 503004/E
503005/T 503005/E
503006/T 503006/E

5
0

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

TASCA
POCKETING
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50L
Frese Z3 gambo rinforzato taglio al centro
Reinforced shank carbide long series end mills 3 flutes center cutting

5
0

L

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

503002L 2 6 60 6 3
503003L 3 8 60 6 3
503004L 4 10 60 6 3
503005L 5 12 60 6 3
503006L 6 12 60 6 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

503002L/T 503002L/E
503003L/T 503003L/E
503004L/T 503004L/E
503005L/T 503005L/E
503006L/T 503006L/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

TASCA
POCKETING
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52
Frese Z2 toriche gambo rinforzato taglio al centro
Reinforced shank carbide corner radius end mills 2 flutes center cutting

5
2

DIN 
6535
HA

R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z R

523002 2 4 38 6 2 0,5
523003 3 5 38 6 2 0,5
523004 4 7 38 6 2 0,5
523005 5 8 38 6 2 0,5
523006 6 8 38 6 2 1

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

523002/T 523002/E
523003/T 523003/E
523004/T 523004/E
523005/T 523005/E
523006/T 523006/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

TASCA
POCKETING

R
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52L
Frese Z2 toriche gambo rinforzato taglio al centro
Reinforced shank carbide corner radius long series end mills 2 flutes center cutting

5
2

L

DIN 
6535
HA

R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z R

523002L 2 6 60 6 2 0,5
523003L 3 8 60 6 2 0,5
523004L 4 10 60 6 2 0,5
523005L 5 12 60 6 2 0,5
523006L 6 12 60 6 2 1

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

523002L/T 523002L/E
523003L/T 523003L/E
523004L/T 523004L/E
523005L/T 523005L/E
523006L/T 523006L/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

TASCA
POCKETING

R
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51
Frese Z2 raggiate gambo rinforzato taglio al centro
Reinforced shank carbide ball nose end mills 2 flutes center cutting

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

513002 2 4 38 6 2
513003 3 5 38 6 2
513004 4 7 38 6 2
513005 5 8 38 6 2
513006 6 8 38 6 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

513002/T 513002/E
513003/T 513003/E
513004/T 513004/E
513005/T 513005/E
513006/T 513006/E

5
1

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

TASCA
POCKETING

DIN 
6535
HA

R
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51L
Frese Z2 gambo rinforzato taglio al centro
Reinforced shank carbide ball nose long series end mills 2 flutes center cutting

5
1

L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

513002L 2 6 60 6 2
513003L 3 8 60 6 2
513004L 4 10 60 6 2
513005L 5 12 60 6 2
513006L 6 12 60 6 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

513002L/T 513002L/E
513003L/T 513003L/E
513004L/T 513004L/E
513005L/T 513005L/E
513006L/T 513006L/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

TASCA
POCKETING

DIN 
6535
HA

R
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D21
Frese Z2 gambo rinforzato doppie taglio al centro
Reinforced shank double ended mills 2 flutes center cutting

D
2

1

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

D213001 1 2 38 3 2
D2130015 1,5 3 38 3 2
D213002 2 4 38 3 2
D2130025 2,5 5 38 3 2
D213003 3 6 38 3 2
D2130035 3,5 7 50 4 2
D213004 4 8 50 4 2
D213005 5 10 63 5 2
D213006 6 12 63 6 2
D213008 8 12 63 8 2
D213010 10 14 75 10 2
D213012 12 16 75 12 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

D213001/T D213001/E
D2130015/T D2130015/E
D213002/T D213002/E
D2130025/T D2130025/E
D213003/T D213003/E
D2130035/T D2130035/E
D213004/T D213004/E
D213005/T D213005/E
D213006/T D213006/E
D213008/T D213008/E
D213010/T D213010/E
D213012/T D213012/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

DIN 
6535
HA
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D25
Frese Z4 gambo rinforzato doppie taglio al centro
Reinforced shank double ended mills 4 flutes center cutting

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

D253001 1 2 38 3 4
D2530015 1,5 3 38 3 4
D253002 2 4 38 3 4
D2530025 2,5 5 38 3 4
D253003 3 6 38 3 4
D2530035 3,5 7 50 4 4
D253004 4 8 50 4 4
D253005 5 10 63 5 4
D253006 6 12 63 6 4
D253008 8 12 63 8 4
D253010 10 14 75 10 4
D253012 12 16 75 12 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

D253001/T D253001/E
D2530015/T D2530015/E
D253002/T D253002/E
D2530025/T D2530025/E
D253003/T D253003/E
D2530035/T D2530035/E
D253004/T D253004/E
D253005/T D253005/E
D253006/T D253006/E
D253008/T D253008/E
D253010/T D253010/E
D253012/T D253012/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

D
2

5
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18
Frese monoelica elica dx tagliente dx lavorazione alluminio
Single fluted carbide end mills right helix right cut - designed for aluminium application

1
8

DIN 
6535
HA

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

ALU

18002/ALU
180025/ALU
18003/ALU
180035/ALU
18004/ALU
18005/ALU
18006/ALU
18008/ALU
18010/ALU
18012/ALU
18014/ALU
18016/ALU
18018/ALU
18020/ALU

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

18002 2 10 40 2 1
180025 2,5 12 40 2,5 1
18003 3 12 40 3 1
180035 3,5 12 40 3,5 1
18004 4 12 40 4 1
18005 5 16 50 5 1
18006 6 16 50 6 1
18008 8 22 60 8 1
18010 10 25 70 10 1
18012 12 25 70 12 1
18014 14 28 75 14 1
18016 16 35 80 16 1
18018 18 35 80 18 1
18020 20 40 100 20 1

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING
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RA18
Frese elicoidali Z6/Z8 per sbavatura alluminio
Carbide end mills 6/8 flutes for aluminium deburring

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

RA18003 3 40 80 6 6
RA18004 4 40 80 6 8
RA18005 5 40 80 6 8
RA18006 6 40 80 6 8

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

ALU

RA18003/ALU
RA18004/ALU
RA18005/ALU
RA18006/ALU
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A18
Frese Z2 per alluminio taglio al centro
End mills 2 flutes center cutting - aluminium application

A
1

8

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

ALU

A18002/ALU
A180025/ALU
A18003/ALU
A180035/ALU
A18004/ALU
A18005/ALU
A18006/ALU
A18008/ALU
A18010/ALU
A18012/ALU
A18014/ALU
A18016/ALU
A18018/ALU
A18020/ALU

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

A18002 2 8 40 2 2
A180025 2,5 8 40 2,5 2
A18003 3 10 40 3 2
A180035 3,5 10 40 3,5 2
A18004 4 12 40 4 2
A18005 5 14 50 5 2
A18006 6 16 50 6 2
A18008 8 18 60 8 2
A18010 10 22 70 10 2
A18012 12 25 70 12 2
A18014 14 28 75 14 2
A18016 16 32 80 16 2
A18018 18 32 80 18 2
A18020 20 35 100 20 2

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

DIN 
6535
HA

40°

TYP W
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4

5

A1845
Frese Z2 per alluminio taglio al centro
End mills 2 flutes center cutting - 45° designed for aluminium applications

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

ALU

A184503/ALU
A184504/ALU
A184505/ALU
A184506/ALU
A184508/ALU
A184510/ALU
A184512/ALU
A184514/ALU
A184516/ALU
A184520/ALU

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

A184503 3 8 57 6 2
A184504 4 11 57 6 2
A184505 5 13 57 6 2
A184506 6 13 57 6 2
A184508 8 19 63 8 2
A184510 10 22 72 10 2
A184512 12 26 83 12 2
A184514 14 26 83 14 2
A184516 16 32 92 16 2
A184520 20 38 100 20 2

DIN 
6535
HA

TYP W

45°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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A1855
Frese Z2 per alluminio taglio al centro
End mills 2 flutes center cutting - 55° designed for aluminium applications

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

ALU

A185503/ALU
A185504/ALU
A185505/ALU
A185506/ALU
A185508/ALU
A185510/ALU
A185512/ALU
A185516/ALU
A185520/ALU

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

A185503 3 12 50 3 2
A185504 4 14 50 4 2
A185505 5 20 50 5 2
A185506 6 20 63 6 2
A185508 8 20 63 8 2
A185510 10 25 70 10 2
A185512 12 25 75 12 2
A185516 16 32 88 16 2
A185520 20 38 100 20 2

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

A
1

8
5

5

DIN 
6535
HA

TYP W

55°



73

LA
VO

RA
ZI

O
N

I U
N

IV
ER

SA
LI

LA
VO

RA
ZI

O
N

I A
D

 A
LT

A 
VE

LO
CI

TÀ
SE

TT
O

RE
 A

ER
O

SP
AZ

IA
LE

PU
N

TE
 A

LE
SA

TO
RI

RO
TA

TI
VE

 IN
 M

ET
AL

LO
 D

U
RO

D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

U
TE

N
SI

LI
 S

PE
CI

AL
I

1
919

Frese Monoelica elica sx tagliente dx lavorazioni plastiche vetroresina
Single fluted carbide end mills left helix right cut - plastic material and fiberglass

DIN 
6535
HA

TYP W

30°

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

19002 2 10 40 2 1
190025 2,5 12 40 2,5 1
19003 3 12 40 3 1
190035 3,5 12 40 3,5 1
19004 4 12 40 4 1
19005 5 16 50 5 1
19006 6 16 50 6 1
19008 8 22 60 8 1
19010 10 25 70 10 1
19012 12 25 70 12 1
19014 14 28 75 14 1
19016 16 35 80 16 1
19018 18 35 80 18 1
19020 20 40 100 20 1

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING
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55
Frese a finire Z2 lavorazione plastiche
Super finishing two flutes end mills designed for plastic applications

5
5

DIN 
6535
HA

14°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

DLC

551403/DLC
551404/DLC
551406/DLC
551408/DLC
551410/DLC
551412/DLC

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

1-0,2
d

h6 Z

551403 3 12 15 40 2,8 3 2
551404 4 15 18 50 3,8 4 2
551406 6 22 25 60 5,8 6 2
551408 8 32 40 80 7,8 8 2
551410 10 32 40 80 9,8 10 2
551412 12 32 40 83 9,8 12 2

d1+0
        -0,1

L2

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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5
5

L55L
Frese a finire Z2 lavorazioni plastiche serie lunga
Super finishing two flutes long series end mills designed for plastic applications

DIN 
6535
HA

14°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

DLC

551403L/DLC
551404L/DLC
551406L/DLC
551408L/DLC
551410L/DLC
551412L/DLC

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

1-0,2
d

h6 Z

551403L 3 20 25 80 2,8 3 2
551404L 4 20 25 100 3,8 4 2
551406L 6 30 40 100 5,8 6 2
551408L 8 40 50 100 7,8 8 2
551410L 10 40 50 110 9,8 10 2
551412L 12 40 50 110 9,8 12 2

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

L2

d1+0
        -0,1
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61 
Frese 45° 3-4 taglienti per svasatura e retrosvasatura
45° 3-4 flute front and back chamfer mill

6
1

NEW

DIN 
6535
HA

L3
D3

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D D3 d L3 L Z

6145014 1,4 0,9 3 3,8 40 3
6145019 1,9 1,2 3 5 40 3
6145024 2,4 1,5 3 6,2 40 3
6145029 2,9 1,8 3 7,4 40 3
6145034 3,4 2,1 4 8,6 50 3
6145039 3,9 2,4 4 9,8 50 3
6145044 4,4 2,7 5 11 50 3
6145049 4,9 3 5 12,2 50 3
6145059 5,9 3,6 6 14,6 57 3
6145078 7,8 8 20 63 4
6145098 9,8 10 20 72 4
6145118 11,8 12 25 80 4
6145138 13,8 14 25 84 4
6145158 15,8 16 30 92 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN

6145014/T
6145019/T
6145024/T
6145029/T
6145034/T
6145039/T
6145044/T
6145049/T
6145059/T
6145078/T
6145098/T
6145118/T
6145138/T
6145158/T
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6
262 

Frese integrali per scanalature con raggio
Solid grooving cutters with radius

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED d D D3 L L3 Z R

620450R0.5 4 6 2,75 50 4 3 0,5
620650R0.5 6 6 3,7 50 4 3 0,5
620663R0.5 6 6 3,7 63 6 3 0,5
620663R0.75 6 6 3,7 63 6 3 0,75
620863R0.75 8 8 4,6 63 8 4 0,75
620863R0.1,5 8 8 4,6 63 8 4 1
6201072R0.5 10 10 5,5 72 20 4 0,5
6201072R0.75 10 10 5,5 72 20 4 0,75
6201072R1 10 10 5,5 72 20 4 1
6201072R1.25 10 10 5,5 72 20 4 1,25
6201072R1.5 10 10 5,5 72 20 4 1,5

DIN 
6535
HA

CAVA
SLOTTING

NEW

L3

D3

D

R

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN

620450R0.5/T
620650R0.5/T
620663R0.5/T
620663R0.75/T
620863R0.75/T
620863R0.1,5/T
6201072R0.5/T
6201072R0.75/T
6201072R1/T
6201072R1.25/T
6201072R1.5/T
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63 
Frese integrali per scanalature
Solid Grooving cutters

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

6
3

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED d D D3 L L3 Z

63045005 4 6 2,8 50 4 3
63064501 6 6 3,7 50 4 3
63086361 6 6 3,7 63 6 3
63086381,5 8 8 4,6 63 8 4
630863161,5 8 8 4,6 63 16 4
631072202 10 10 5,5 72 20 4

DIN 
6535
HA

CAVA
SLOTTING

NEW

L3

D3

D

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN

63045005/T
63064501/T
63086361/T
63086381,5/T
630863161,5/T
631072202/T

d
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F
AFA

Frese per lavorazione materie plastiche e vetroresina senza taglio in testa
Plastic material and fiberglass router without end cut

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6

FA210 2 10 40 2
FA312 3 12 40 3
FA412 4 12 40 4
FA417 4 17 50 4
FA512 5 12 40 5
FA517 5 17 60 5
FA612 6 12 40 6
FA617 6 17 60 6
FA622 6 22 60 6
FA632 6 32 80 6
FA810 8 10 40 8
FA822 8 22 60 8
FA832 8 32 80 8
FA1022 10 22 70 10
FA1032 10 32 80 10
FA1210 12 10 60 12
FA1232 12 32 80 12
FA1242 12 42 90 12
FA1252 12 52 100 12
FA1262 12 62 120 12
FA1432 14 32 75 14
FA1636 16 36 80 16
FA1840 18 40 80 18
FA2045 20 45 100 20

DIN 
6535
HA

TYP W-N

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING
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FB
Frese per lavorazione materie plastiche e vetroresina con taglio in testa
Plastic material and fiberglass router with end cut

F
B

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6

FB210 2 10 40 2
FB312 3 12 40 3
FB412 4 12 40 4
FB417 4 17 50 4
FB512 5 12 40 5
FB517 5 17 60 5
FB612 6 12 40 6
FB617 6 17 60 6
FB622 6 22 60 6
FB632 6 32 80 6
FB810 8 10 40 8
FB822 8 22 60 8
FB832 8 32 80 8
FB1022 10 22 70 10
FB1032 10 32 80 10
FB1210 12 10 60 12
FB1232 12 32 80 12
FB1242 12 42 90 12
FB1252 12 52 100 12
FB1262 12 62 120 12
FB1432 14 32 75 14
FB1636 16 36 80 16
FB1840 18 40 80 18
FB2045 20 45 100 20

DIN 
6535
HA

TYP W-N

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING
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FC
Frese per lavorazione materie plastiche e vetroresina testa piana due taglienti
Plastic material and fiberglass router cross cut

DIN 
6535
HA

TYP W-N

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6

FC210 2 10 40 2
FC312 3 12 40 3
FC412 4 12 40 4
FC417 4 17 50 4
FC512 5 12 40 5
FC517 5 17 60 5
FC612 6 12 40 6
FC617 6 17 60 6
FC622 6 22 60 6
FC632 6 32 80 6
FC810 8 10 40 8
FC822 8 22 60 8
FC832 8 32 80 8
FC1022 10 22 70 10
FC1032 10 32 80 10
FC1210 12 10 60 12
FC1232 12 32 80 12
FC1242 12 42 90 12
FC1252 12 52 100 12
FC1262 12 62 120 12
FC1432 14 32 75 14
FC1636 16 36 80 16
FC1840 18 40 80 18
FC2045 20 45 100 20

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

F
C
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DIN 
6535
HA

TYP W-N

135°

FD
Frese per lavorazione materie plastiche e vetroresina testa angolo 135°
Plastic material and fiberglass router cross cut 135°

F
D

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6

FD210 2 10 40 2
FD312 3 12 40 3
FD412 4 12 40 4
FD417 4 17 50 4
FD512 5 12 40 5
FD517 5 17 60 5
FD612 6 12 40 6
FD617 6 17 60 6
FD622 6 22 60 6
FD632 6 32 80 6
FD810 8 10 40 8
FD822 8 22 60 8
FD832 8 32 80 8
FD1022 10 22 70 10
FD1032 10 32 80 10
FD1210 12 10 60 12
FD1232 12 32 80 12
FD1242 12 42 90 12
FD1252 12 52 100 12
FD1262 12 62 120 12
FD1432 14 32 75 14
FD1636 16 36 80 16
FD1840 18 40 80 18
FD2045 20 45 100 20

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING
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W10
Frese Z2 denti elicoidali taglio al centro lavorazione universale
Universal end mills 2 flutes center cutting Weldon Shank

W
1

0

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

W103502 2 7 57 6 2 
W1035025 2,5 7 57 6 2
W103503 3 7 57 6 2
W1035035 3,5 7 57 6 2
W103504 4 8 57 6 2
W1035045 4,5 8 57 6 2
W103505 5 10 57 6 2
W103506 6 10 57 6 2
W103507 7 13 63 8 2
W103508 8 19 63 8 2
W103509 9 19 72 10 2
W103510 10 22 72 10 2
W103512 12 26 83 12 2
W103514 14 26 83 14 2
W103516 16 30 92 16 2
W103518 18 32 92 18 2
W103520 20 38 100 20 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

W103502/T W103502/E
W1035025/T W1035025/E
W103503/T W103503/E
W1035035/T W1035035/E
W103504/T W103504/E
W1035045/T W1035045/E
W103505/T W103505/E
W103506/T W103506/E
W103507/T W103507/E
W103508/T W103508/E
W103509/T W103509/E
W103510/T W103510/E
W103512/T W103512/E
W103514/T W103514/E
W103516/T W103516/E
W103518/T W103518/E
W103520/T W103520/E

35°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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WS10
Frese Z2 denti elicoidali taglio al centro lavorazione universale
Chamfered universal end mills 2 flutes center cutting Weldon Shank

W
S

1
0

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z S

WS103502 2 7 57 6 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS1035025 2,5 7 57 6 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103503 3 7 57 6 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS1035035 3,5 7 57 6 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103504 4 8 57 6 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS1035045 4,5 8 57 6 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103505 5 10 57 6 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103506 6 10 57 6 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103507 7 13 63 8 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103508 8 19 63 8 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103509 9 19 72 10 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103510 10 22 72 10 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103512 12 26 83 12 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103514 14 26 83 14 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103516 16 30 92 16 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103518 18 32 92 18 2 0,1 - 0,2 x 45°
WS103520 20 38 100 20 2 0,1 - 0,2 x 45°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

WS103502/T WS103502/E
WS1035025/T WS1035025/E
WS103503/T WS103503/E
WS1035035/T WS1035035/E
WS103504/T WS103504/E
WS1035045/T WS1035045/E
WS103505/T WS103505/E
WS103506/T WS103506/E
WS103507/T WS103507/E
WS103508/T WS103508/E
WS103509/T WS103509/E
WS103510/T WS103510/E
WS103512/T WS103512/E
WS103514/T WS103514/E
WS103516/T WS103516/E
WS103518/T WS103518/E
WS103520/T WS103520/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

S 35°
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W16
Frese Z3 denti elicoidali taglio al centro lavorazione universale
Universal end mills 3 flutes center cutting Weldon Shank

W
1

6

45°

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

W164502 2 7 57 6 3
W1645025 2,5 7 57 6 3
W164503 3 7 57 6 3
W1645035 3,5 7 57 6 3
W164504 4 8 57 6 3
W1645045 4,5 8 57 6 3
W164505 5 10 57 6 3
W164506 6 10 57 6 3
W164507 7 13 63 8 3
W164508 8 19 63 8 3
W164509 9 19 72 10 3
W164510 10 22 72 10 3
W164512 12 26 83 12 3
W164514 14 26 83 14 3
W164516 16 30 92 16 3
W164518 18 32 92 18 3
W164520 20 38 100 20 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

W164502/T W164502/E
W1645025/T W1645025/E
W164503/T W164503/E
W1645035/T W1645035/E
W164504/T W164504/E
W1645045/T W1645045/E
W164505/T W164505/E
W164506/T W164506/E
W164507/T W164507/E
W164508/T W164508/E
W164509/T W164509/E
W164510/T W164510/E
W164512/T W164512/E
W164514/T W164514/E
W164516/T W164516/E
W164518/T W164518/E
W164520/T W164520/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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WS16
Frese Z3 denti elicoidali taglio al centro lavorazione universale
Chamfered universal end mills 3 flutes center cutting Weldon Shank

W
S

1
6

45°

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z S

WS164502 2 7 57 6 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS1645025 2,5 7 57 6 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164503 3 7 57 6 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS1645035 3,5 7 57 6 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164504 4 8 57 6 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS1645045 4,5 8 57 6 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164505 5 10 57 6 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164506 6 10 57 6 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164507 7 13 63 8 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164508 8 19 63 8 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164509 9 19 72 10 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164510 10 22 72 10 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164512 12 26 83 12 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164514 14 26 83 14 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164516 16 30 92 16 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164518 18 32 92 18 3 0,1 - 0,2 x 45°
WS164520 20 38 100 20 3 0,1 - 0,2 x 45°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

WS164502/T WS164502/E
WS1645025/T WS1645025/E
WS164503/T WS164503/E
WS1645035/T WS1645035/E
WS164504/T WS164504/E
WS1645045/T WS1645045/E
WS164505/T WS164505/E
WS164506/T WS164506/E
WS164507/T WS164507/E
WS164508/T WS164508/E
WS164509/T WS164509/E
WS164510/T WS164510/E
WS164512/T WS164512/E
WS164514/T WS164514/E
WS164516/T WS164516/E
WS164518/T WS164518/E
WS164520/T WS164520/E

S

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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W14
Frese Z4 denti elicoidali taglio al centro lavorazione universale
Universal end mills 4 flutes center cutting Weldon Shank

W
1

4

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

W143002 2 7 57 6 4
W1430025 2,5 7 57 6 4
W143003 3 7 57 6 4
W1430035 3,5 7 57 6 4
W143004 4 8 57 6 4
W1430045 4,5 8 57 6 4
W143005 5 10 57 6 4
W143006 6 10 57 6 4
W143007 7 13 63 8 4
W143008 8 19 63 8 4
W143009 9 19 72 10 4
W143010 10 22 72 10 4
W143012 12 26 83 12 4
W143014 14 26 83 14 4
W143016 16 30 92 16 4
W143018 18 32 92 18 4
W143020 20 38 100 20 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

W143002/T W143002/E
W1430025/T W1430025/E
W143003/T W143003/E
W1430035/T W1430035/E
W143004/T W143004/E
W1430045/T W1430045/E
W143005/T W143005/E
W143006/T W143006/E
W143007/T W143007/E
W143008/T W143008/E
W143009/T W143009/E
W143010/T W143010/E
W143012/T W143012/E
W143014/T W143014/E
W143016/T W143016/E
W143018/T W143018/E
W143020/T W143020/E

30°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION



88

LA
VO

RA
ZI

O
N

I U
N

IV
ER

SA
LI

LA
VO

RA
ZI

O
N

I A
D

 A
LT

A 
VE

LO
CI

TÀ
SE

TT
O

RE
 A

ER
O

SP
AZ

IA
LE

PU
N

TE
 A

LE
SA

TO
RI

RO
TA

TI
VE

 IN
 M

ET
AL

LO
 D

U
RO

D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

U
TE

N
SI

LI
 S

PE
CI

AL
I

WS14
Frese Z3 denti elicoidali taglio al centro lavorazione universale
Chamfered universal end mills 3 flutes center cutting Weldon Shank

W
S

1
4

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z S

WS143002 2 7 57 6 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS1430025 2,5 7 57 6 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143003 3 7 57 6 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS1430035 3,5 7 57 6 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143004 4 8 57 6 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS1430045 4,5 8 57 6 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143005 5 10 57 6 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143006 6 10 57 6 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143007 7 13 63 8 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143008 8 19 63 8 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143009 9 19 72 10 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143010 10 22 72 10 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143012 12 26 83 12 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143014 14 26 83 14 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143016 16 30 92 16 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143018 18 32 92 18 4 0,1 - 0,2 x 45°
WS143020 20 38 100 20 4 0,1 - 0,2 x 45°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

WS143002/T WS143002/E
WS1430025/T WS1430025/E
WS143003/T WS143003/E
WS1430035/T WS1430035/E
WS143004/T WS143004/E
WS1430045/T WS1430045/E
WS143005/T WS143005/E
WS143006/T WS143006/E
WS143007/T WS143007/E
WS143008/T WS143008/E
WS143009/T WS143009/E
WS143010/T WS143010/E
WS143012/T WS143012/E
WS143014/T WS143014/E
WS143016/T WS143016/E
WS143018/T WS143018/E
WS143020/T WS143020/E

30°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

S
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W28
Frese Z3 lavorazione sgrossatura
Roughing end mills 3 flutes center cutting Weldon Shank

W
2

8

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

W283006 6 16 57 6 3
W283008 8 19 63 8 3
W283010 10 22 72 10 3
W283012 12 26 83 12 3
W283014 14 26 83 14 3
W283016 16 32 92 16 3
W283018 18 32 92 18 3
W283020 20 38 100 20 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

W283006/T W283006/E
W283008/T W283008/E
W283010/T W283010/E
W283012/T W283012/E
W283014/T W283014/E
W283016/T W283016/E
W283018/T W283018/E
W283020/T W283020/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

30°
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W29
Frese Z4 lavorazione sgrossatura
Roughing end mills 4 flutes center cutting Weldon Shank

W
2

9

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

W293006 6 16 57 6 4
W293008 8 19 63 8 4
W293010 10 22 72 10 4
W293012 12 26 83 12 4
W293014 14 26 83 14 4
W293016 16 32 92 16 4
W293018 18 32 92 18 4
W293020 20 38 100 20 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

W293006/T W293006/E
W293008/T W293008/E
W293010/T W293010/E
W293012/T W293012/E
W293014/T W293014/E
W293016/T W293016/E
W293018/T W293018/E
W293020/T W293020/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

30°
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

W113002 2 7 57 6 2
W1130025 2,5 7 57 6 2
W113003 3 7 57 6 2
W1130035 3,5 7 57 6 2
W113004 4 8 57 6 2
W1130045 4,5 8 57 6 2
W113005 5 10 57 6 2
W113006 6 10 57 6 2
W113007 7 13 63 8 2
W113008 8 19 63 8 2
W113009 9 19 72 10 2
W113010 10 22 72 10 2
W113012 12 26 83 12 2
W113014 14 26 83 14 2
W113016 16 30 92 16 2
W113018 18 32 92 18 2
W113020 20 38 100 20 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

W113002/T W113002/E
W1130025/T W1130025/E
W113003/T W113003/E
W1130035/T W1130035/E
W113004/T W113004/E
W1130045/T W1130045/E
W113005/T W113005/E
W113006/T W113006/E
W113007/T W113007/E
W113008/T W113008/E
W113009/T W113009/E
W113010/T W113010/E
W113012/T W113012/E
W113014/T W113014/E
W113016/T W113016/E
W113018/T W113018/E
W113020/T W113020/E

W11
Frese Z2 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose end mills 2 flutes center cutting Weldon Shank

W
1

1

30°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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W13
Frese Z3 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose end mills 3 flutes center cutting Weldon Shank

W
1

3

30°

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

W133002 2 7 57 6 3
W1330025 2,5 7 57 6 3
W133003 3 7 57 6 3
W1330035 3,5 7 57 6 3
W133004 4 8 57 6 3
W1330045 4,5 8 57 6 3
W133005 5 10 57 6 3
W133006 6 10 57 6 3
W133007 7 13 63 8 3
W133008 8 19 63 8 3
W133009 9 19 72 10 3
W133010 10 22 72 10 3
W133012 12 26 83 12 3
W133014 14 26 83 14 3
W133016 16 30 92 16 3
W133018 18 32 92 18 3
W133020 20 38 100 20 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

W133002/T W133002/E
W1330025/T W1330025/E
W133003/T W133003/E
W1330035/T W1330035/E
W133004/T W133004/E
W1330045/T W1330045/E
W133005/T W133005/E
W133006/T W133006/E
W133007/T W133007/E
W133008/T W133008/E
W133009/T W133009/E
W133010/T W133010/E
W133012/T W133012/E
W133014/T W133014/E
W133016/T W133016/E
W133018/T W133018/E
W133020/T W133020/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

W153002 2 7 57 6 4
W1530025 2,5 7 57 6 4
W153003 3 7 57 6 4
W1530035 3,5 7 57 6 4
W153004 4 8 57 6 4
W1530045 4,5 8 57 6 4
W153005 5 10 57 6 4
W153006 6 10 57 6 4
W153007 7 13 63 8 4
W153008 8 19 63 8 4
W153009 9 19 72 10 4
W153010 10 22 72 10 4
W153012 12 26 83 12 4
W153014 14 26 83 14 4
W153016 16 30 92 16 4
W153018 18 32 92 18 4
W153020 20 38 100 20 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

W153002/T W153002/E
W1530025/T W1530025/E
W153003/T W153003/E
W1530035/T W1530035/E
W153004/T W153004/E
W1530045/T W1530045/E
W153005/T W153005/E
W153006/T W153006/E
W153007/T W153007/E
W153008/T W153008/E
W153009/T W153009/E
W153010/T W153010/E
W153012/T W153012/E
W153014/T W153014/E
W153016/T W153016/E
W153018/T W153018/E
W153020/T W153020/E

W15
Frese Z4 raggiate denti elicoidali taglio al centro lavorazioni universali
Universal ball nose end mills 4 flutes center cutting Weldon Shank

W
1

5
APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

30°
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WR28
Frese Z3 raggiate lavorazione sgrossatura
Roughing ball nose end mills 3 flutes center cutting Weldon Shank

W
R

2
8

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

WR283006 6 16 57 6 3
WR283008 8 19 63 8 3
WR283010 10 22 72 10 3
WR283012 12 26 83 12 3
WR283014 14 26 83 14 3
WR283016 16 32 92 16 3
WR283018 18 32 92 18 3
WR283020 20 38 100 20 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

WR283006/T WR283006/E
WR283008/T WR283008/E
WR283010/T WR283010/E
WR283012/T WR283012/E
WR283014/T WR283014/E
WR283016/T WR283016/E
WR283018/T WR283018/E
WR283020/T WR283020/E

30°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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WR29
Frese Z4 raggiate lavorazione sgrossatura
Roughing ball nose end mills 4 flutes center cutting Weldon Shank

W
R

2
9

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

WR293006 6 16 57 6 4
WR293008 8 19 63 8 4
WR293010 10 22 72 10 4
WR293012 12 26 83 12 4
WR293014 14 26 83 14 4
WR293016 16 32 92 16 4
WR293018 18 32 92 18 4
WR293020 20 38 100 20 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

WR293006/T WR293006/E
WR293008/T WR293008/E
WR293010/T WR293010/E
WR293012/T WR293012/E
WR293014/T WR293014/E
WR293016/T WR293016/E
WR293018/T WR293018/E
WR293020/T WR293020/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

30°





FRESE PER 
LAVORAZIONI AD ALTA VELOCITÀ

HIGH SPEED MACHINING END MILLS
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVC10
Frese toriche elicoidali Z2 taglio al centro
Corner radius end mills 2 flutes center cutting

W
R

2
8

A
V

C
1

0

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 R Z

AVC1002 2 6 60 2 0,5 2
AVC1003 3 8 60 3 0,5 2
AVC1004 4 10 60 4 0,5 2
AVC1005 5 10 60 5 0,5 2
AVC1006 6 10 60 6 1 2
AVC1008 8 12 75 8 1 2
AVC1010 10 18 75 10 1,5 2
AVC1012 12 18 100 12 1,5 2
AVC1016 16 24 100 16 2 2
AVC1018 18 24 100 18 2 2
AVC1020 20 38 104 20 2 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVC1002/T AVC1002/A AVC1002/DLC
AVC1003/T AVC1003/A AVC1003/DLC
AVC1004/T AVC1004/A AVC1004/DLC
AVC1005/T AVC1005/A AVC1005/DLC
AVC1006/T AVC1006/A AVC1006/DLC
AVC1008/T AVC1008/A AVC1008/DLC
AVC1010/T AVC1010/A AVC1010/DLC
AVC1012/T AVC1012/A AVC1012/DLC
AVC1016/T AVC1016/A AVC1016/DLC
AVC1018/T AVC1018/A AVC1018/DLC
AVC1020/T AVC1020/A AVC1020/DLC

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

DIN 
6535
HA

30°
R
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVC10L
Frese toriche elicoidali Z2 taglio al centro
Corner radius long/extra long series end mills 2 flutes center cutting

A
V

C
1

0
L

DIN 
6535
HA

30°

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 R Z

AVC1002L 2 6 100 2 0,5 2
AVC1003L 3 8 100 3 0,5 2
AVC1004L 4 10 100 4 0,5 2
AVC1004EL 4 10 150 4 0,5 2
AVC1005L 5 10 100 5 0,5 2
AVC1006L 6 10 100 6 1 2
AVC1006EL 6 10 150 6 1 2
AVC1008L 8 12 100 8 1 2
AVC1008EL 8 12 150 8 1 2
AVC1010L 10 18 100 10 1,5 2
AVC1010EL 10 18 150 10 1,5 2
AVC1012L 12 18 150 12 1,5 2
AVC1016L 16 24 150 16 2 2
AVC1018L 18 24 150 18 2 2
AVC1020L 20 38 150 20 2 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVC1002L/T AVC1002L/A AVC1002L/DLC
AVC1003L/T AVC1003L/A AVC1003L/DLC
AVC1004L/T AVC1004L/A AVC1004L/DLC
AVC1004EL/T AVC1004EL/A AVC1004EL/DLC
AVC1005L/T AVC1005L/A AVC1005L/DLC
AVC1006L/T AVC1006L/A AVC1006L/DLC
AVC1006EL/T AVC1006EL/A AVC1006EL/DLC
AVC1008L/T AVC1008L/A AVC1008L/DLC
AVC1008EL/T AVC1008EL/A AVC1008EL/DLC
AVC1010L/T AVC1010L/A AVC1010L/DLC
AVC1010EL/T AVC1010EL/A AVC1010EL/DLC
AVC1012L/T AVC1012L/A AVC1012L/DLC
AVC1016L/T AVC1016L/A AVC1016L/DLC
AVC1018L/T AVC1018L/A AVC1018L/DLC
AVC1020L/T AVC1020L/A AVC1020L/DLC

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

R
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVC14
Frese toriche elicoidali Z4 taglio al centro
Corner radius end mills 4 flutes center cutting

A
V

C
1

4

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 R Z

AVC1402 2 6 60 2 0,5 4
AVC1403 3 8 60 3 0,5 4
AVC1404 4 10 60 4 0,5 4
AVC1405 5 10 60 5 0,5 4
AVC1406 6 10 60 6 1 4
AVC1408 8 12 75 8 1 4
AVC1410 10 18 75 10 1,5 4
AVC1412 12 18 100 12 1,5 4
AVC1416 16 24 100 16 2 4
AVC1418 18 24 100 18 2 4
AVC1420 20 38 104 20 2 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVC1402/T AVC1402/A AVC1402/DLC
AVC1403/T AVC1403/A AVC1403/DLC
AVC1404/T AVC1404/A AVC1404/DLC
AVC1405/T AVC1405/A AVC1405/DLC
AVC1406/T AVC1406/A AVC1406/DLC
AVC1408/T AVC1408/A AVC1408/DLC
AVC1410/T AVC1410/A AVC1410/DLC
AVC1412/T AVC1412/A AVC1412/DLC
AVC1416/T AVC1416/A AVC1416/DLC
AVC1418/T AVC1418/A AVC1418/DLC
AVC1420/T AVC1420/A AVC1420/DLC

DIN 
6535
HA

30°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

R
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVC14L
Frese toriche elicoidali Z4 taglio al centro
Corner radius long/extra long series end mills 4 flutes center cutting

A
V

C
1

4
L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 R Z

AVC1402L 2 6 100 2 0,5 4
AVC1403L 3 8 100 3 0,5 4
AVC1404L 4 10 100 4 0,5 4
AVC1404EL 4 10 150 4 0,5 4
AVC1405L 5 10 100 5 0,5 4
AVC1406L 6 10 100 6 1 4
AVC1406EL 6 10 150 6 1 4
AVC1408L 8 12 100 8 1 4
AVC1408EL 8 12 150 8 1 4
AVC1410L 10 18 100 10 1,5 4
AVC1410EL 10 18 150 10 1,5 4
AVC1412L 12 18 150 12 1,5 4
AVC1416L 16 24 150 16 2 4
AVC1418L 18 24 150 18 2 4
AVC1420L 20 38 150 20 2 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVC1402L/T AVC1402L/A AVC1402L/DLC
AVC1403L/T AVC1403L/A AVC1403L/DLC
AVC1404L/T AVC1404L/A AVC1404L/DLC
AVC1404EL/T AVC1404EL/A AVC1404EL/DLC
AVC1405L/T AVC1405L/A AVC1405L/DLC
AVC1406L/T AVC1406L/A AVC1406L/DLC
AVC1406EL/T AVC1406EL/A AVC1406EL/DLC
AVC1408L/T AVC1408L/A AVC1408L/DLC
AVC1408EL/T AVC1408EL/A AVC1408EL/DLC
AVC1410L/T AVC1410L/A AVC1410L/DLC
AVC1410EL/T AVC1410EL/A AVC1410EL/DLC
AVC1412L/T AVC1412L/A AVC1412L/DLC
AVC1416L/T AVC1416L/A AVC1416L/DLC
AVC1418L/T AVC1418L/A AVC1418L/DLC
AVC1420L/T AVC1420L/A AVC1420L/DLC

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

R

DIN 
6535
HA

30°
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVT10
Frese toriche Z2 scaricate taglio al centro
Corner radius tapered end mills 2 flutes center cutting

A
V

T
1

0

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 R Z

AVT1002 2 6 12 60 6 1,9 0,5 2
AVT1003 3 8 14 60 6 2,9 0,5 2
AVT1004 4 10 18 60 6 3,9 0,5 2
AVT1005 5 10 20 60 6 4,9 0,5 2
AVT1006 6 10 24 60 6 5,9 1 2
AVT1008 8 12 30 75 8 7,8 1 2
AVT1010 10 18 30 75 10 9,6 1,5 2
AVT1012 12 18 38 100 12 11,6 1,5 2
AVT1016 16 24 44 100 16 15 2 2
AVT1018 18 24 44 100 18 17 2 2
AVT1020 20 38 58 104 20 19 2 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVT1002/T AVT1002/A AVT1002/DLC
AVT1003/T AVT1003/A AVT1003/DLC
AVT1004/T AVT1004/A AVT1004/DLC
AVT1005/T AVT1005/A AVT1005/DLC
AVT1006/T AVT1006/A AVT1006/DLC
AVT1008/T AVT1008/A AVT1008/DLC
AVT1010/T AVT1010/A AVT1010/DLC
AVT1012/T AVT1012/A AVT1012/DLC
AVT1016/T AVT1016/A AVT1016/DLC
AVT1018/T AVT1018/A AVT1018/DLC
AVT1020/T AVT1020/A AVT1020/DLC

DIN 
6535
HA

30°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

L2

d1+0
        -0,1

R
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVT10L
Frese toriche Z2 scaricate taglio al centro
Corner radius long neck tapered series end mills 2 flutes center cutting

A
V

T
1

0
L

DIN 
6535
HA

30°

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 R Z

AVT1002L 2 6 40 100 6 1,9 0,5 2
AVT1003L 3 8 40 100 6 2,9 0,5 2
AVT1004L 4 10 40 100 6 3,9 0,5 2
AVT1004EL 4 10 80 150 6 3,9 0,5 2
AVT1005L 5 10 40 100 6 4,9 0,5 2
AVT1006L 6 10 40 100 6 5,9 1 2
AVT1006EL 6 10 80 150 6 5,9 1 2
AVT1008L 8 12 40 100 8 7,8 1 2
AVT1008EL 8 12 80 150 8 7,8 1 2
AVT1010L 10 18 80 100 10 9,6 1,5 2
AVT1010EL 10 18 80 150 10 9,6 1,5 2
AVT1012L 12 18 80 150 12 11,6 1,5 2
AVT1016L 16 24 80 150 16 15 2 2
AVT1018L 18 24 80 150 18 17 2 2
AVT1020L 20 38 80 150 20 19 2 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVT1002L/T AVT1002L/A AVT1002L/DLC
AVT1003L/T AVT1003L/A AVT1003L/DLC
AVT1004L/T AVT1004L/A AVT1004L/DLC
AVT1004EL/T AVT1004EL/A AVT1004EL/DLC
AVT1005L/T AVT1005L/A AVT1005L/DLC
AVT1006L/T AVT1006L/A AVT1006L/DLC
AVT1006EL/T AVT1006EL/A AVT1006EL/DLC
AVT1008L/T AVT1008L/A AVT1008L/DLC
AVT1008EL/T AVT1008EL/A AVT1008EL/DLC
AVT1010L/T AVT1010L/A AVT1010L/DLC
AVT1010EL/T AVT1010EL/A AVT1010EL/DLC
AVT1012L/T AVT1012L/A AVT1012L/DLC
AVT1016L/T AVT1016L/A AVT1016L/DLC
AVT1018L/T AVT1018L/A AVT1018L/DLC
AVT1020L/T AVT1020L/A AVT1020L/DLC

L2

d1+0
        -0,1

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVT14
Frese toriche elicoidali Z4 scaricate taglio al centro
Corner radius tapered end mills 4 flutes center cutting

A
V

T
1

4

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 R Z

AVT1402 2 6 12 60 6 1,9 0,5 4
AVT1403 3 8 14 60 6 2,9 0,5 4
AVT1404 4 10 18 60 6 3,9 0,5 4
AVT1405 5 10 20 60 6 4,9 0,5 4
AVT1406 6 10 24 60 6 5,9 1 4
AVT1408 8 12 30 75 8 7,8 1 4
AVT1410 10 18 30 75 10 9,6 1,5 4
AVT1412 12 18 38 100 12 11,6 1,5 4
AVT1416 16 24 44 100 16 15 2 4
AVT1418 18 24 44 100 18 17 2 4
AVT1420 20 38 58 104 20 19 2 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVT1402/T AVT1402/A AVT1402/DLC
AVT1403/T AVT1403/A AVT1403/DLC
AVT1404/T AVT1404/A AVT1404/DLC
AVT1405/T AVT1405/A AVT1405/DLC
AVT1406/T AVT1406/A AVT1406/DLC
AVT1408/T AVT1408/A AVT1408/DLC
AVT1410/T AVT1410/A AVT1410/DLC
AVT1412/T AVT1412/A AVT1412/DLC
AVT1416/T AVT1416/A AVT1416/DLC
AVT1418/T AVT1418/A AVT1418/DLC
AVT1420/T AVT1420/A AVT1420/DLC

DIN 
6535
HA

30°
L2

d1+0
        -0,1

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVT14L
Frese toriche Z4 scaricate taglio al centro
Corner radius long neck tapered series end mills 4 flutes center cutting

A
V

T
1

4
L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 R Z

AVT1402L 2 6 40 100 6 1,9 0,5 4
AVT1403L 3 8 40 100 6 2,9 0,5 4
AVT1404L 4 10 40 100 6 3,9 0,5 4
AVT1404EL 4 10 80 150 6 3,9 0,5 4
AVT1405L 5 10 40 100 6 4,9 0,5 4
AVT1406L 6 10 40 100 6 5,9 1 4
AVT1406EL 6 10 80 150 6 5,9 1 4
AVT1408L 8 12 40 100 8 7,8 1 4
AVT1408EL 8 12 80 150 8 7,8 1 4
AVT1410L 10 18 40 100 10 9,6 1,5 4
AVT1410EL 10 18 80 150 10 9,6 1,5 4
AVT1412L 12 18 80 150 12 11,6 1,5 4
AVT1416L 16 24 80 150 16 15 2 4
AVT1418L 18 24 80 150 18 17 2 4
AVT1420L 20 38 80 150 20 19 2 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVT1402L/T AVT1402L/A AVT1402L/DLC
AVT1403L/T AVT1403L/A AVT1403L/DLC
AVT1404L/T AVT1404L/A AVT1404L/DLC
AVT1404EL/T AVT1404EL/A AVT1404EL/DLC
AVT1405L/T AVT1405L/A AVT1405L/DLC
AVT1406L/T AVT1406L/A AVT1406L/DLC
AVT1406EL/T AVT1406EL/A AVT1406EL/DLC
AVT1408L/T AVT1408L/A AVT1408L/DLC
AVT1408EL/T AVT1408EL/A AVT1408EL/DLC
AVT1410L/T AVT1410L/A AVT1410L/DLC
AVT1410EL/T AVT1410EL/A AVT1410EL/DLC
AVT1412L/T AVT1412L/A AVT1412L/DLC
AVT1416L/T AVT1416L/A AVT1416L/DLC
AVT1418L/T AVT1418L/A AVT1418L/DLC
AVT1420L/T AVT1420L/A AVT1420L/DLC

DIN 
6535
HA

30°

L2

d1+0
        -0,1

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVC10D
Frese toriche Z2 elica diritta taglio al centro
Corner radius end mills 2 straight flutes center cutting

A
V

C
1

0
D

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 R Z

AVC1002D 2 6 60 2 0,5 2
AVC1003D 3 8 60 3 0,5 2
AVC1004D 4 10 60 4 0,5 2
AVC1005D 5 10 60 5 0,5 2
AVC1006D 6 10 60 6 1 2
AVC1008D 8 12 75 8 1 2
AVC1010D 10 18 75 10 1,5 2
AVC1012D 12 18 100 12 1,5 2
AVC1016D 16 24 100 16 2 2
AVC1018D 18 24 100 18 2 2
AVC1020D 20 38 104 20 2 2

DIN 
6535
HA

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVC1002D/T AVC1002D/A AVC1002D/DLC
AVC1003D/T AVC1003D/A AVC1003D/DLC
AVC1004D/T AVC1004D/A AVC1004D/DLC
AVC1005D/T AVC1005D/A AVC1005D/DLC
AVC1006D/T AVC1006D/A AVC1006D/DLC
AVC1008D/T AVC1008D/A AVC1008D/DLC
AVC1010D/T AVC1010D/A AVC1010D/DLC
AVC1012D/T AVC1012D/A AVC1012D/DLC
AVC1016D/T AVC1016D/A AVC1016D/DLC
AVC1018D/T AVC1018D/A AVC1018D/DLC
AVC1020D/T AVC1020D/A AVC1020D/DLC

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVC10LD
Frese toriche Z2 elica diritta taglio al centro
Corner radius long/extra long series end mills 2 straight flutes center cutting

A
V

C
1

0
L

D

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 R Z

AVC1002LD 2 6 100 2 0,5 2
AVC1003LD 3 8 100 3 0,5 2
AVC1004LD 4 10 100 4 0,5 2
AVC1004ELD 4 10 150 4 0,5 2
AVC1005LD 5 10 100 5 0,5 2
AVC1006LD 6 10 100 6 1 2
AVC1006ELD 6 10 150 6 1 2
AVC1008LD 8 12 100 8 1 2
AVC1008ELD 8 12 150 8 1 2
AVC1010LD 10 18 100 10 1,5 2
AVC1010ELD 10 18 150 10 1,5 2
AVC1012LD 12 18 150 12 1,5 2
AVC1016LD 16 24 150 16 2 2
AVC1018LD 18 24 150 18 2 2
AVC1020LD 20 38 150 20 2 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVC1002LD/T AVC1002LD/A AVC1002LD/DLC
AVC1003LD/T AVC1003LD/A AVC1003LD/DLC
AVC1004LD/T AVC1004LD/A AVC1004LD/DLC
AVC1004ELD/T AVC1004ELD/A AVC1004ELD/DLC
AVC1005LD/T AVC1005LD/A AVC1005LD/DLC
AVC1006LD/T AVC1006LD/A AVC1006LD/DLC
AVC1006ELD/T AVC1006ELD/A AVC1006ELD/DLC
AVC1008LD/T AVC1008LD/A AVC1008LD/DLC
AVC1008ELD/T AVC1008ELD/A AVC1008ELD/DLC
AVC1010LD/T AVC1010LD/A AVC1010LD/DLC
AVC1010ELD/T AVC1010ELD/A AVC1010ELD/DLC
AVC1012LD/T AVC1012LD/A AVC1012LD/DLC
AVC1016LD/T AVC1016LD/A AVC1016LD/DLC
AVC1018LD/T AVC1018LD/A AVC1018LD/DLC
AVC1020LD/T AVC1020LD/A AVC1020LD/DLC

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVT10D
Frese toriche Z2 scaricate elica diritta taglio al centro
Corner radius tapered end mills 2 straight flutes center cutting

A
V

T
1

0
D

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 R Z

AVT1002D 2 6 12 60 6 1,9 0,5 2
AVT1003D 3 8 14 60 6 2,9 0,5 2
AVT1004D 4 10 18 60 6 3,9 0,5 2
AVT1005D 5 10 20 60 6 4,9 0,5 2
AVT1006D 6 10 24 60 6 5,9 1 2
AVT1008D 8 12 30 75 8 7,8 1 2
AVT1010D 10 18 30 75 10 9,6 1,5 2
AVT1012D 12 18 38 100 12 11,6 1,5 2
AVT1016D 16 24 44 100 16 15 2 2
AVT1018D 18 24 44 100 18 17 2 2
AVT1020D 20 38 58 104 20 19 2 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVT1002D/T AVT1002D/A AVT1002D/DLC
AVT1003D/T AVT1003D/A AVT1003D/DLC
AVT1004D/T AVT1004D/A AVT1004D/DLC
AVT1005D/T AVT1005D/A AVT1005D/DLC
AVT1006D/T AVT1006D/A AVT1006D/DLC
AVT1008D/T AVT1008D/A AVT1008D/DLC
AVT1010D/T AVT1010D/A AVT1010D/DLC
AVT1012D/T AVT1012D/A AVT1012D/DLC
AVT1016D/T AVT1016D/A AVT1016D/DLC
AVT1018D/T AVT1018D/A AVT1018D/DLC
AVT1020D/T AVT1020D/A AVT1020D/DLC

DIN 
6535
HA

L2

d1+0
        -0,1

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVT10LD
Frese toriche Z2 scaricate elica diritta taglio al centro
Corner radius long/extra long series tapered end mills 2 straight flutes center cutting

A
V

T
1

0
L

D

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 R Z

AVT1002LD 2 6 26 100 6 1,9 0,5 2
AVT1003LD 3 8 28 100 6 2,9 0,5 2
AVT1004LD 4 10 30 100 6 3,9 0,5 2
AVT1004ELD 4 10 30 150 6 3,9 0,5 2
AVT1005LD 5 10 30 100 6 4,9 0,5 2
AVT1006LD 6 10 30 100 6 5,9 1 2
AVT1006ELD 6 10 30 150 6 5,9 1 2
AVT1008LD 8 12 32 100 8 7,8 1 2
AVT1008ELD 8 12 32 150 8 7,8 1 2
AVT1010LD 10 18 38 100 10 9,6 1,5 2
AVT1010ELD 10 18 38 150 10 9,6 1,5 2
AVT1012LD 12 18 38 150 12 11,6 1,5 2
AVT1016LD 16 24 44 150 16 15 2 2
AVT1018LD 18 24 44 150 18 17 2 2
AVT1020LD 20 38 58 150 20 19 2 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVT1002LD/T AVT1002LD/A AVT1002LD/DLC
AVT1003LD/T AVT1003LD/A AVT1003LD/DLC
AVT1004LD/T AVT1004LD/A AVT1004LD/DLC
AVT1004ELD/T AVT1004ELD/A AVT1004ELD/DLC
AVT1005LD/T AVT1005LD/A AVT1005LD/DLC
AVT1006LD/T AVT1006LD/A AVT1006LD/DLC
AVT1006ELD/T AVT1006ELD/A AVT1006ELD/DLC
AVT1008LD/T AVT1008LD/A AVT1008LD/DLC
AVT1008ELD/T AVT1008ELD/A AVT1008ELD/DLC
AVT1010LD/T AVT1010LD/A AVT1010LD/DLC
AVT1010ELD/T AVT1010ELD/A AVT1010ELD/DLC
AVT1012LD/T AVT1012LD/A AVT1012LD/DLC
AVT1016LD/T AVT1016LD/A AVT1016LD/DLC
AVT1018LD/T AVT1018LD/A AVT1018LD/DLC
AVT1020LD/T AVT1020LD/A AVT1020LD/DLC

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

L2

d1+0
        -0,1

R
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVC10R
Frese raggiate Z2 elicoidali taglio al centro
Ball nose end mills 2 flutes center cutting

A
V

C
1

0
R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

AVC1002R 2 6 60 2 2
AVC1003R 3 8 60 3 2
AVC1004R 4 10 60 4 2
AVC1005R 5 10 60 5 2
AVC1006R 6 10 60 6 2
AVC1008R 8 12 75 8 2
AVC1010R 10 18 75 10 2
AVC1012R 12 18 100 12 2
AVC1016R 16 24 100 16 2
AVC1018R 18 24 100 18 2
AVC1020R 20 38 104 20 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVC1002R/T AVC1002R/A AVC1002R/DLC
AVC1003R/T AVC1003R/A AVC1003R/DLC
AVC1004R/T AVC1004R/A AVC1004R/DLC
AVC1005R/T AVC1005R/A AVC1005R/DLC
AVC1006R/T AVC1006R/A AVC1006R/DLC
AVC1008R/T AVC1008R/A AVC1008R/DLC
AVC1010R/T AVC1010R/A AVC1010R/DLC
AVC1012R/T AVC1012R/A AVC1012R/DLC
AVC1016R/T AVC1016R/A AVC1016R/DLC
AVC1018R/T AVC1018R/A AVC1018R/DLC
AVC1020R/T AVC1020R/A AVC1020R/DLC

DIN 
6535
HA

30°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVC10LR
Frese raggiate Z2 elicoidali taglio al centro
Ball nose long series end mills 2 flutes center cutting

A
V

C
1

0
L

R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

AVC1002LR 2 6 100 2 2
AVC1003LR 3 8 100 3 2
AVC1004LR 4 10 100 4 2
AVC1004ELR 4 10 150 4 2
AVC1005LR 5 10 100 5 2
AVC1006LR 6 10 100 6 2
AVC1006ELR 6 10 150 6 2
AVC1008LR 8 12 100 8 2
AVC1008ELR 8 12 150 8 2
AVC1010LR 10 18 100 10 2
AVC1010ELR 10 18 150 10 2
AVC1012LR 12 18 150 12 2
AVC1016LR 16 24 150 16 2
AVC1018LR 18 24 150 18 2
AVC1020LR 20 38 150 20 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVC1002LR/T AVC1002LR/A AVC1002LR/DLC
AVC1003LR/T AVC1003LR/A AVC1003LR/DLC
AVC1004LR/T AVC1004LR/A AVC1004LR/DLC
AVC1004ELR/T AVC1004ELR/A AVC1004ELR/DLC
AVC1005LR/T AVC1005LR/A AVC1005LR/DLC
AVC1006LR/T AVC1006LR/A AVC1006LR/DLC
AVC1006ELR/T AVC1006ELR/A AVC1006ELR/DLC
AVC1008LR/T AVC1008LR/A AVC1008LR/DLC
AVC1008ELR/T AVC1008ELR/A AVC1008ELR/DLC
AVC1010LR/T AVC1010LR/A AVC1010LR/DLC
AVC1010ELR/T AVC1010ELR/A AVC1010ELR/DLC
AVC1012LR/T AVC1012LR/A AVC1012LR/DLC
AVC1016LR/T AVC1016LR/A AVC1016LR/DLC
AVC1018LR/T AVC1018LR/A AVC1018LR/DLC
AVC1020LR/T AVC1020LR/A AVC1020LR/DLC

DIN 
6535
HA

30°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVC10DR
Frese raggiate Z2 elica diritta taglio al centro
Ball nose end mills 2 straight flutes center cutting

A
V

C
1

0
D

R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

AVC1002DR 2 6 60 2 2
AVC1003DR 3 8 60 3 2
AVC1004DR 4 10 60 4 2
AVC1005DR 5 10 60 5 2
AVC1006DR 6 10 60 6 2
AVC1008DR 8 12 75 8 2
AVC1010DR 10 18 75 10 2
AVC1012DR 12 18 100 12 2
AVC1016DR 16 24 100 16 2
AVC1018DR 18 24 100 18 2
AVC1020DR 20 38 104 20 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVC1002DR/T AVC1002DR/A AVC1002DR/DLC
AVC1003DR/T AVC1003DR/A AVC1003DR/DLC
AVC1004DR/T AVC1004DR/A AVC1004DR/DLC
AVC1005DR/T AVC1005DR/A AVC1005DR/DLC
AVC1006DR/T AVC1006DR/A AVC1006DR/DLC
AVC1008DR/T AVC1008DR/A AVC1008DR/DLC
AVC1010DR/T AVC1010DR/A AVC1010DR/DLC
AVC1012DR/T AVC1012DR/A AVC1012DR/DLC
AVC1016DR/T AVC1016DR/A AVC1016DR/DLC
AVC1018DR/T AVC1018DR/A AVC1018DR/DLC
AVC1020DR/T AVC1020DR/A AVC1020DR/DLC

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVC10LDR
Frese raggiate Z2 elica diritta taglio al centro
Ball nose long/extra long series 2 straight flutes center cutting

A
V

C
10

LD
R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

AVC1002LDR 2 6 100 2 2
AVC1003LDR 3 8 100 3 2
AVC1004LDR 4 10 100 4 2
AVC1004ELDR 4 10 150 4 2
AVC1005LDR 5 10 100 5 2
AVC1006LDR 6 10 100 6 2
AVC1006ELDR 6 10 150 6 2
AVC1008LDR 8 12 100 8 2
AVC1008ELDR 8 12 150 8 2
AVC1010LDR 10 18 100 10 2
AVC1010ELDR 10 18 150 10 2
AVC1012LDR 12 18 150 12 2
AVC1016LDR 16 24 150 16 2
AVC1018LDR 18 24 150 18 2
AVC1020LDR 20 38 150 20 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVC1002LDR/T AVC1002LDR/A AVC1002LDR/DLC
AVC1003LDR/T AVC1003LDR/A AVC1003LDR/DLC
AVC1004LDR/T AVC1004LDR/A AVC1004LDR/DLC
AVC1004ELDR/T AVC1004ELDR/A AVC1004ELDR/DLC
AVC1005LDR/T AVC1005LDR/A AVC1005LDR/DLC
AVC1006LDR/T AVC1006LDR/A AVC1006LDR/DLC
AVC1006ELDR/T AVC1006ELDR/A AVC1006ELDR/DLC
AVC1008LDR/T AVC1008LDR/A AVC1008LDR/DLC
AVC1008ELDR/T AVC1008ELDR/A AVC1008ELDR/DLC
AVC1010LDR/T AVC1010LDR/A AVC1010LDR/DLC
AVC1010ELDR/T AVC1010ELDR/A AVC1010ELDR/DLC
AVC1012LDR/T AVC1012LDR/A AVC1012LDR/DLC
AVC1016LDR/T AVC1016LDR/A AVC1016LDR/DLC
AVC1018LDR/T AVC1018LDR/A AVC1018LDR/DLC
AVC1020LDR/T AVC1020LDR/A AVC1020LDR/DLC

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 Z

AVR1102 2 6 12 60 6 1,9 2
AVR1103 3 8 14 60 6 2,9 2
AVR1104 4 10 18 60 6 3,9 2
AVR1105 5 10 20 60 6 4,9 2
AVR1106 6 10 24 60 6 5,9 2
AVR1108 8 12 30 75 8 7,8 2
AVR1110 10 18 30 75 10 9,6 2
AVR1112 12 18 38 100 12 11,6 2
AVR1116 16 24 44 100 16 15 2
AVR1118 18 24 44 100 18 17 2
AVR1120 20 38 58 104 20 19 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVR1102/T AVR1102/A AVR1102/DLC
AVR1103/T AVR1103/A AVR1103/DLC
AVR1104/T AVR1104/A AVR1104/DLC
AVR1105/T AVR1105/A AVR1105/DLC
AVR1106/T AVR1106/A AVR1106/DLC
AVR1108/T AVR1108/A AVR1108/DLC
AVR1110/T AVR1110/A AVR1110/DLC
AVR1112/T AVR1112/A AVR1112/DLC
AVR1116/T AVR1116/A AVR1116/DLC
AVR1118/T AVR1118/A AVR1118/DLC
AVR1120/T AVR1120/A AVR1120/DLC

AVR11
Frese sferiche Z2 scaricate taglio al centro
Nosed tapered end mills 2 flutes center cutting

A
V

R
1

1

L2

d1+0
        -0,1

DIN 
6535
HA

30°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVR11L
Frese sferiche Z2 scaricate taglio al centro
Nosed long neck tapered end mills 2 flutes center cutting

A
V

R
1

1
L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 Z

AVR1102L 2 6 40 100 6 1,9 2
AVR1103L 3 8 40 100 6 2,9 2
AVR1104L 4 10 40 100 6 3,9 2
AVR1104EL 4 10 80 150 6 3,9 2
AVR1105L 5 10 40 100 6 4,9 2
AVR1106L 6 10 40 100 6 5,9 2
AVR1106EL 6 10 80 150 6 5,9 2
AVR1108L 8 12 40 100 8 7,8 2
AVR1108EL 8 12 80 150 8 7,8 2
AVR1110L 10 18 40 100 10 9,6 2
AVR1110EL 10 18 80 150 10 9,6 2
AVR1112L 12 18 80 150 12 11,6 2
AVR1116L 16 24 80 150 16 15 2
AVR1118L 18 24 80 150 18 17 2
AVR1120L 20 38 80 150 20 19 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVR1102L/T AVR1102L/A AVR1102L/DLC
AVR1103L/T AVR1103L/A AVR1103L/DLC
AVR1104L/T AVR1104L/A AVR1104L/DLC
AVR1104EL/T AVR1104EL/A AVR1104EL/DLC
AVR1105L/T AVR1105L/A AVR1105L/DLC
AVR1106L/T AVR1106L/A AVR1106L/DLC
AVR1106EL/T AVR1106EL/A AVR1106EL/DLC
AVR1108L/T AVR1108L/A AVR1108L/DLC
AVR1108EL/T AVR1108EL/A AVR1108EL/DLC
AVR1110L/T AVR1110L/A AVR1110L/DLC
AVR1110EL/T AVR1110EL/A AVR1110EL/DLC
AVR1112L/T AVR1112L/A AVR1112L/DLC
AVR1116L/T AVR1116L/A AVR1116L/DLC
AVR1118L/T AVR1118L/A AVR1118L/DLC
AVR1120L/T AVR1120L/A AVR1120L/DLC

L2

d1+0
        -0,1

DIN 
6535
HA

30°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 Z

AVR1102D 2 6 12 60 6 1,9 2
AVR1103D 3 8 14 60 6 2,9 2
AVR1104D 4 10 18 60 6 3,9 2
AVR1105D 5 10 20 60 6 4,9 2
AVR1106D 6 10 24 60 6 5,9 2
AVR1108D 8 12 30 75 8 7,8 2
AVR1110D 10 18 30 75 10 9,6 2
AVR1112D 12 18 38 100 12 11,6 2
AVR1116D 16 24 44 100 16 15 2
AVR1118D 18 24 44 100 18 17 2
AVR1120D 20 38 58 104 20 19 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVR1102D/T AVR1102D/A AVR1102D/DLC
AVR1103D/T AVR1103D/A AVR1103D/DLC
AVR1104D/T AVR1104D/A AVR1104D/DLC
AVR1105D/T AVR1105D/A AVR1105D/DLC
AVR1106D/T AVR1106D/A AVR1106D/DLC
AVR1108D/T AVR1108D/A AVR1108D/DLC
AVR1110D/T AVR1110D/A AVR1110D/DLC
AVR1112D/T AVR1112D/A AVR1112D/DLC
AVR1116D/T AVR1116D/A AVR1116D/DLC
AVR1118D/T AVR1118D/A AVR1118D/DLC
AVR1120D/T AVR1120D/A AVR1120D/DLC

AVR11D
Frese sferiche Z2 scaricate elica diritta taglio al centro
Nosed tapered end mills 2 straight flutes center cutting

A
V

R
1

1
D

L2

d1+0
        -0,1

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVR11LD
Frese sferiche Z2 scaricate elica diritta taglio al centro
Nosed tapered long/extra long series 2 straight flutes center cutting

A
V

R
1

1
L

D

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 Z

AVR1102LD 2 6 26 100 6 1,9 2
AVR1103LD 3 8 28 100 6 2,9 2
AVR1104LD 4 10 30 100 6 3,9 2
AVR1104ELD 4 10 30 150 6 3,9 2
AVR1105LD 5 10 30 100 6 4,9 2
AVR1106LD 6 10 30 100 6 5,9 2
AVR1106ELD 6 10 30 150 6 5,9 2
AVR1108LD 8 12 32 100 8 7,8 2
AVR1108ELD 8 12 32 150 8 7,8 2
AVR1110LD 10 18 38 100 10 9,6 2
AVR1110ELD 10 18 38 150 10 9,6 2
AVR1112LD 12 18 38 150 12 11,6 2
AVR1116LD 16 24 44 150 16 15 2
AVR1118LD 18 24 44 150 18 17 2
AVR1120LD 20 38 58 150 20 19 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVR1102LD/T AVR1102LD/A AVR1102LD/DLC
AVR1103LD/T AVR1103LD/A AVR1103LD/DLC
AVR1104LD/T AVR1104LD/A AVR1104LD/DLC
AVR1104ELD/T AVR1104ELD/A AVR1104ELD/DLC
AVR1105LD/T AVR1105LD/A AVR1105LD/DLC
AVR1106LD/T AVR1106LD/A AVR1106LD/DLC
AVR1106ELD/T AVR1106ELD/A AVR1106ELD/DLC
AVR1108LD/T AVR1108LD/A AVR1108LD/DLC
AVR1108ELD/T AVR1108ELD/A AVR1108ELD/DLC
AVR1110LD/T AVR1110LD/A AVR1110LD/DLC
AVR1110ELD/T AVR1110ELD/A AVR1110ELD/DLC
AVR1112LD/T AVR1112LD/A AVR1112LD/DLC
AVR1116LD/T AVR1116LD/A AVR1116LD/DLC
AVR1118LD/T AVR1118LD/A AVR1118LD/DLC
AVR1120LD/T AVR1120LD/A AVR1120LD/DLC

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

L2

d1+0
        -0,1

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 α Z

AVRC1102 2 4 30 75 6 4° 2
AVRC1103 3 4 30 75 6 3° 2
AVRC1104 4 5 30 75 6 2° 2
AVRC1105 5 6 30 75 6 1° 2
AVRC1106 6 8 28 75 10 4° 2
AVRC1108 8 12 38 100 10 2° 2
AVRC1110 10 15 35 100 12 2° 2
AVRC1112 12 15 35 100 16 3° 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVRC1102/T AVRC1102/A AVRC1102/DLC
AVRC1103/T AVRC1103/A AVRC1103/DLC
AVRC1104/T AVRC1104/A AVRC1104/DLC
AVRC1105/T AVRC1105/A AVRC1105/DLC
AVRC1106/T AVRC1106/A AVRC1106/DLC
AVRC1108/T AVRC1108/A AVRC1108/DLC
AVRC1110/T AVRC1110/A AVRC1110/DLC
AVRC1112/T AVRC1112/A AVRC1112/DLC

AVRC11
Frese Z2 sferiche raccordo conico taglio al centro
Nosed tapered end mills 2 flutes center cutting

A
V

R
C

1
1

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

L2

α

DIN 
6535
HA

30°
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVRC11L
Frese sferiche Z2 scaricate taglio al centro
Nosed long neck tapered end mills 2 flutes center cutting

A
V

R
C

1
1

L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 α Z

AVRC1102L 2 4 45 100 6 2,5° 2
AVRC1103L 3 4 45 100 6 3° 2
AVRC1104L 4 5 45 100 6 1,5° 2
AVRC1105L 5 6 45 100 6 0,7° 2
AVRC1106L 6 8 45 100 10 3° 2
AVRC1108L 8 12 65 150 10 2° 2
AVRC1110L 10 15 65 150 12 1° 2
AVRC1112L 12 15 65 150 16 2° 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVRC1102L/T AVRC1102L/A AVRC1102L/DLC
AVRC1103L/T AVRC1103L/A AVRC1103L/DLC
AVRC1104L/T AVRC1104L/A AVRC1104L/DLC
AVRC1105L/T AVRC1105L/A AVRC1105L/DLC
AVRC1106L/T AVRC1106L/A AVRC1106L/DLC
AVRC1108L/T AVRC1108L/A AVRC1108L/DLC
AVRC1110L/T AVRC1110L/A AVRC1110L/DLC
AVRC1112L/T AVRC1112L/A AVRC1112L/DLC

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

DIN 
6535
HA

30°

L2

α
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 α Z

AVRC1102D 2 4 30 75 6 4° 2
AVRC1103D 3 4 30 75 6 3° 2
AVRC1104D 4 5 30 75 6 2° 2
AVRC1105D 5 6 30 75 6 1° 2
AVRC1106D 6 8 28 75 10 4° 2
AVRC1108D 8 12 38 100 10 2° 2
AVRC1110D 10 15 35 100 12 2° 2
AVRC1112D 12 15 35 100 16 3° 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVRC1102D/T AVRC1102D/A AVRC1102D/DLC
AVRC1103D/T AVRC1103D/A AVRC1103D/DLC
AVRC1104D/T AVRC1104D/A AVRC1104D/DLC
AVRC1105D/T AVRC1105D/A AVRC1105D/DLC
AVRC1106D/T AVRC1106D/A AVRC1106D/DLC
AVRC1108D/T AVRC1108D/A AVRC1108D/DLC
AVRC1110D/T AVRC1110D/A AVRC1110D/DLC
AVRC1112D/T AVRC1112D/A AVRC1112D/DLC

AVRC11D
Frese Z2 sferiche raccordo conico taglio al centro elica diritta
Nosed tapered end mills 2 flutes center cutting

A
V

R
C

1
1

D

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         DLC

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

L2

α

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVRC11LD
Frese sferiche Z2 scaricate taglio al centro elica diritta
Nosed long neck tapered end mills 2 flutes center cutting

A
V

R
C

11
LD

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 α Z

AVRC1102LD 2 4 45 100 6 2,5° 2
AVRC1103LD 3 4 45 100 6 3° 2
AVRC1104LD 4 5 45 100 6 1,5° 2
AVRC1105LD 5 6 45 100 6 0,7° 2
AVRC1106LD 6 8 45 100 10 3° 2
AVRC1108LD 8 12 65 150 10 2° 2
AVRC1110LD 10 15 65 150 12 1° 2
AVRC1112LD 12 15 65 150 16 2° 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVRC1102LD/T AVRC1102LD/A AVRC1102LD/DLC
AVRC1103LD/T AVRC1103LD/A AVRC1103LD/DLC
AVRC1104LD/T AVRC1104LD/A AVRC1104LD/DLC
AVRC1105LD/T AVRC1105LD/A AVRC1105LD/DLC
AVRC1106LD/T AVRC1106LD/A AVRC1106LD/DLC
AVRC1108LD/T AVRC1108LD/A AVRC1108LD/DLC
AVRC1110LD/T AVRC1110LD/A AVRC1110LD/DLC
AVRC1112LD/T AVRC1112LD/A AVRC1112LD/DLC

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

L2

α

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 R Z

AVTM06 6 20 60 6 1 6
AVTM08 8 25 80 8 1 6
AVTM10 10 30 80 10 1,5 6
AVTM12 12 35 100 12 1,5 6
AVTM16 16 40 100 16 2 6
AVTM18 18 40 100 18 2 6
AVTM20 20 40 104 20 2 6

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVTM06/T AVTM06/A AVTM06/DLC
AVTM08/T AVTM08/A AVTM08/DLC
AVTM10/T AVTM10/A AVTM10/DLC
AVTM12/T AVTM12/A AVTM12/DLC
AVTM16/T AVTM16/A AVTM16/DLC
AVTM18/T AVTM18/A AVTM18/DLC
AVTM20/T AVTM20/A AVTM20/DLC

AVTM
Frese toriche multitagliente
Helix corner radius multi flutes end mills

A
V

T
M

R

DIN 
6535
HA

45°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

AVTML
Frese toriche multitagliente
Helix corner radius long series multi flutes end mills

DIN 
6535
HA

45°

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 R Z

AVTM06L 6 24 100 6 1 6
AVTM08L 8 32 100 8 1 6
AVTM10L 10 32 100 10 1,5 6
AVTM12L 12 50 150 12 1,5 6
AVTM16L 16 60 150 16 2 6
AVTM18L 18 60 150 18 2 6
AVTM20L 20 60 150 20 2 6

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED DLC

AVTM06L/T AVTM06L/A AVTM06L/DLC
AVTM08L/T AVTM08L/A AVTM08L/DLC
AVTM10L/T AVTM10L/A AVTM10L/DLC
AVTM12L/T AVTM12L/A AVTM12L/DLC
AVTM16L/T AVTM16L/A AVTM16L/DLC
AVTM18L/T AVTM18L/A AVTM18L/DLC
AVTM20/T AVTM20L/A AVTM20L/DLC

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

R

A
V

T
M

L





MICROFRESE

MICRO END MILLS
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

M
Microfrese Z2 gambo rinforzato
Micro end mills reinforced shank 2 flutes

M

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D L1 L d

h6 Z

M04 0,4 1 40 3 2
M05 0,5 1 40 3 2
M06 0,6 1,5 40 3 2
M08 0,8 2 40 3 2
M1 1 2,5 40 3 2
M12 1,2 3 40 3 2
M14 1,4 3,5 40 3 2
M15 1,5 4 40 3 2
M2 2 5 40 3 2
M25 2,5 8 40 3 2
M3 3 8 40 3 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

M04/T M04/E
M05/T M05/E
M06/T M06/E
M08/T M08/E
M1/T M1/E
M12/T M12/E
M14/T M14/E
M15/T M15/E
M2/T M2/E
M25/T M25/E
M3/T M3/E

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D L1 L d

h6 Z

M404 0,4 1 50 4 2
M405 0,5 1 50 4 2
M406 0,6 1,5 50 4 2
M408 0,8 2 50 4 2
M41 1 2,5 50 4 2
M412 1,2 3 50 4 2
M414 1,4 3,5 50 4 2
M415 1,5 4 50 4 2
M42 2 5 50 4 2
M425 2,5 8 50 4 2
M43 3 8 50 4 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

M404/T M404/E
M405/T M405/E
M406/T M406/E
M408/T M408/E
M41/T M41/E
M412/T M412/E
M414/T M414/E
M415/T M415/E
M42/T M42/E
M425/T M425/E
M43/T M43/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CAVA
SLOTTING

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

DIN 
6535
HA

ML
Microfrese Z2 scaricate gambo rinforzato
Micro long series end mills reinforced shank 2 flutes

M
L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 Z

ML04 0,4 1 2 40 3 0,3 2
ML05 0,5 1 2,5 40 3 0,4 2
ML06 0,6 1,5 4 40 3 0,5 2
ML08 0,8 2 5 40 3 0,7 2
ML1 1 2,5 6 40 3 0,9 2
ML12 1,2 3 8 40 3 1,1 2
ML14 1,4 3,5 8 40 3 1,3 2
ML15 1,5 4 10 40 3 1,4 2
ML2 2 5 12 40 3 1,9 2
ML25 2,5 8 12 40 3 2,4 2
ML3 3 8 15 40 3 2,9 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

ML04/T ML04/E
ML05/T ML05/E
ML06/T ML06/E
ML08/T ML08/E
ML1/T ML1/E
ML12/T ML12/E
ML14/T ML14/E
ML15/T ML15/E
ML2/T ML2/E
ML25/T ML25/E
ML3/T ML3/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CAVA
SLOTTING

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 Z

ML404 0,4 1 2 50 4 0,3 2
ML405 0,5 1 2,5 50 4 0,4 2
ML406 0,6 1,5 4 50 4 0,5 2
ML408 0,8 2 5 50 4 0,7 2
ML41 1 2,5 6 50 4 0,9 2
ML412 1,2 3 8 50 4 1,1 2
ML414 1,4 3,5 8 50 4 1,3 2
ML415 1,5 4 10 50 4 1,4 2
ML42 2 5 12 50 4 1,9 2
ML425 2,5 8 12 50 4 2,4 2
ML43 3 8 15 50 4 2,9 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

ML404/T ML404/E
ML405/T ML405/E
ML406/T ML406/E
ML408/T ML408/E
ML41/T ML41/E
ML412/T ML412/E
ML414/T ML414/E
ML415/T ML415/E
ML42/T ML42/E
ML425/T ML425/E
ML43/T ML43/E

L2

d1+0
        -0,1
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

MR
Microfrese Z2 raggiate
Ball nose micro endmills 2 flutes

M
R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D L1 L d

h6 Z

MR04 0,4 1 40 3 2
MR05 0,5 1 40 3 2
MR06 0,6 1,5 40 3 2
MR08 0,8 2 40 3 2
MR1 1 2,5 40 3 2
MR12 1,2 3 40 3 2
MR14 1,4 3,5 40 3 2
MR15 1,5 4 40 3 2
MR2 2 5 40 3 2
MR25 2,5 8 40 3 2
MR3 3 8 40 3 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

MR04/T MR04/E
MR05/T MR05/E
MR06/T MR06/E
MR08/T MR08/E
MR1/T MR1/E
MR12/T MR12/E
MR14/T MR14/E
MR15/T MR15/E
MR2/T MR2/E
MR25/T MR25/E
MR3/T MR3/E

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D L1 L d

h6 Z

MR404 0,4 1 50 4 2
MR405 0,5 1 50 4 2
MR406 0,6 1,5 50 4 2
MR408 0,8 2 50 4 2
MR41 1 2,5 50 4 2
MR412 1,2 3 50 4 2
MR414 1,4 3,5 50 4 2
MR415 1,5 4 50 4 2
MR42 2 5 50 4 2
MR425 2,5 8 50 4 2
MR43 3 8 50 4 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

MR404/T MR404/E
MR405/T MR405/E
MR406/T MR406/E
MR408/T MR408/E
MR41/T MR41/E
MR412/T MR412/E
MR414/T MR414/E
MR415/T MR415/E
MR42/T MR42/E
MR425/T MR425/E
MR43/T MR43/E

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CAVA
SLOTTING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

MRL
Microfrese Z2 scaricate gambo rinforzato
Micro ball nose long series end mills reinforced shank 2 flutes

M
R

L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 Z

MRL04 0,4 1 2 40 3 0,3 2
MRL05 0,5 1 2,5 40 3 0,4 2
MRL06 0,6 1,5 4 40 3 0,5 2
MRL08 0,8 2 5 40 3 0,7 2
MRL1 1 2,5 6 40 3 0,9 2
MRL12 1,2 3 8 40 3 1,1 2
MRL14 1,4 3,5 8 40 3 1,3 2
MRL15 1,5 4 10 40 3 1,4 2
MRL2 2 5 12 40 3 1,9 2
MRL25 2,5 8 12 40 3 2,4 2
MRL3 3 8 15 40 3 2,9 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

MRL04/T MRL04/E
MRL05/T MRL05/E
MRL06/T MRL06/E
MRL08/T MRL08/E
MRL1/T MRL1/E
MRL12/T MRL12/E
MRL14/T MRL14/E
MRL15/T MRL15/E
MRL2/T MRL2/E
MRL25/T MRL25/E
MRL3/T MRL3/E

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 Z

MRL404 0,4 1 2 50 4 0,3 2
MRL405 0,5 1 2,5 50 4 0,4 2
MRL406 0,6 1,5 4 50 4 0,5 2
MRL408 0,8 2 5 50 4 0,7 2
MRL41 1 2,5 6 50 4 0,9 2
MRL412 1,2 3 8 50 4 1,1 2
MRL414 1,4 3,5 8 50 4 1,3 2
MRL415 1,5 4 10 50 4 1,4 2
MRL42 2 5 12 50 4 1,9 2
MRL425 2,5 8 12 50 4 2,4 2
MRL43 3 8 15 50 4 2,9 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

MRL404/T MRL404/E
MRL405/T MRL405/E
MRL406/T MRL406/E
MRL408/T MRL408/E
MRL41/T MRL41/E
MRL412/T MRL412/E
MRL414/T MRL414/E
MRL415v MRL415/E
MRL4/T MRL42/E
MRL425/T MRL425/E
MRL43/T MRL43/E

DIN 
6535
HA

L2

d1+0
        -0,1

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CAVA
SLOTTING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

M
R

L

MRL 
Microfrese Z2 raggiate 
Ball nose micro endmills 2 flutes

NEW

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D L3 d D3 L L2

MRL044 0,4 4 4 0,38 50 0,3
MRL048 0,4 8 4 0,38 50 0,3
MRL055 0,5 5 4 0,48 50 0,4
MRL0510 0,5 10 4 0,48 50 0,4
MRL064 0,6 4 4 0,58 50 0,5
MRL068 0,6 8 4 0,58 50 0,5
MRL0612 0,6 12 4 0,58 50 0,5
MRL085 0,8 5 4 0,77 50 0,6
MRL0810 0,8 10 4 0,77 50 0,6
MRL0815 0,8 15 4 0,77 50 0,6
MRL16 1 6 6 0,95 50 0,8
MRL18 1 8 6 0,95 50 0,8
MRL110 1 10 6 0,95 50 0,8
MRL115 1 15 6 0,95 60 0,8
MRL120 1 20 6 0,95 60 0,8
MRL128 1,2 8 6 1,15 50 1
MRL1210 1,2 10 6 1,15 50 1
MRL1212 1,2 12 6 1,15 50 1
MRL158 1,5 8 6 1,44 50 1,2
MRL1510 1,5 10 6 1,44 50 1,2
MRL1515 1,5 15 6 1,44 60 1,2
MRL1520 1,5 20 6 1,44 60 1,2
MRL210 2 10 6 1,92 50 1,5
MRL215 2 15 6 1,92 60 1,5
MRL220 2 20 6 1,92 60 1,5
MRL225 2 25 6 1,92 70 1,5
MRL2510 2,5 10 6 2,4 50 2,5
MRL2515 2,5 15 6 2,4 60 2,5
MRL310 3 10 6 2,9 50 2,5
MRL315 3 15 6 2,9 60 2,5
MRL320 3 20 6 2,9 60 2,5
MRL325 3 25 6 2,9 70 2,5
MRL410 4 10 6 3,9 50 3,2
MRL415 4 15 6 3,9 60 3,2
MRL420 4 20 6 3,9 60 3,2
MRL425 4 25 6 3,9 70 3,2

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

DIN 
6535
HA

L

L3
L2

D3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN ADVANCED

MRL044/T MRL044/E MRL044/A
MRL048/T MRL048/E MRL048/A
MRL055/T MRL055/E MRL055/A
MRL0510/T MRL0510/E MRL0510/A
MRL064/T MRL064/E MRL064/A
MRL068/T MRL068/E MRL068/A
MRL0612/T MRL0612/E MRL0612/A
MRL085/T MRL085/E MRL085/A
MRL0810/T MRL0810/E MRL0810/A
MRL0815/T MRL0815/E MRL0815/A
MRL16/T MRL16/E MRL16/A
MRL18/T MRL18/E MRL18/A
MRL110/T MRL110/E MRL110/A
MRL115/T MRL115/E MRL115/A
MRL120/T MRL120/E MRL120/A
MRL128/T MRL128/E MRL128/A
MRL1210/T MRL1210/E MRL1210/A
MRL1212/T MRL1212/E MRL1212/A
MRL158/T MRL158/E MRL158/A
MRL1510/T MRL1510/E MRL1510/A
MRL1515/T MRL1515/E MRL1515/A
MRL1520/T MRL1520/E MRL1520/A
MRL210/T MRL210/E MRL210/A
MRL215/T MRL215/E MRL215/A
MRL220/T MRL220/E MRL220/A
MRL225/T MRL225/E MRL225/A
MRL2510/T MRL2510/E MRL2510/A
MRL2515/T MRL2515/E MRL2515/A
MRL310/T MRL310/E MRL310/A
MRL315/T MRL315/E MRL315/A
MRL320/T MRL320/E MRL320/A
MRL325/T MRL325/E MRL325/A
MRL410/T MRL410/E MRL410/A
MRL415/T MRL415/E MRL415/A
MRL420/T MRL420/E MRL420/A
MRL425/T MRL425/E MRL425/A

CAVA
SLOTTING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

Dd

15°
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

M
L

ML 
Microfrese Z2 con raggio
Micro endmills 2 flutes corner chamfer radius

NEW

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

DIN 
6535
HA

D

L

d

L3 R
L2

D3

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R. L3 d D3 L L2

ML044R0,05 0,4 0,05 4 4 0,38 50 0,6
ML048R0,05 0,4 0,05 8 4 0,38 50 0,6
ML055R0,05 0,5 0,05 5 4 0,48 50 0,7
ML064R0,06 0,6 0,06 4 4 0,58 50 0,9
ML085R0,08 0,8 0,08 5 4 0,77 50 1,2
ML0810R0,08 0,8 0,08 10 4 0,77 50 1,2
ML16R0,1 1 0,1 6 6 0,95 50 1,6
ML18R0,1 1 0,1 8 6 0,95 50 1,6
ML110R0,1 1 0,1 10 6 0,95 50 1,6
ML115R0,1 1 0,1 15 6 0,95 60 1,6
ML120R0,1 1 0,1 20 6 0,95 60 1,6
ML18R0,3 1 0,3 8 6 0,95 50 1,6
ML112R0,3 1 0,3 12 6 0,95 50 1,6
ML128R0,12 1,2 0,12 8 6 1,15 50 1,9
ML1210R0,12 1,2 0,12 10 6 1,15 50 1,9
ML1212R0,12 1,2 0,12 12 6 1,15 50 1,9
ML148R0,14 1,4 0,14 8 6 1,35 50 2,2
ML158R0,15 1,5 0,15 8 6 1,44 50 2,4
ML1510R0,15 1,5 0,15 10 6 1,44 50 2,4
ML1515R0,15 1,5 0,15 15 6 1,44 60 2,4
ML1520R0,15 1,5 0,15 20 6 1,44 60 2,4
ML1512R0,3 1,5 0,3 12 6 1,44 50 2,4
ML1820R0,18 1,8 0,18 20 6 1,74 60 2,6
ML210R0,2 2 0,2 10 6 1,92 50 2,8
ML215R0,2 2 0,2 15 6 1,92 60 2,8
ML220R0,2 2 0,2 20 6 1,92 60 2,8
ML225R0,2 2 0,2 25 6 1,92 70 2,8
ML215R0,5 2 0,2 25 6 1,92 70 2,8
ML2510R0,25 2,5 0,25 10 6 2,4 50 2,5
ML2515R0,25 2,5 0,25 15 6 2,4 60 2,5
ML2520R0,25 2,5 0,25 20 6 2,4 60 2,5
ML2525R0,25 2,5 0,25 25 6 2,4 70 2,5
ML310R0,3 3 0,3 10 6 2,9 50 3
ML320R0,3 3 0,3 20 6 2,9 60 3
ML310R0,5 3 0,5 10 6 2,9 50 3
ML315R0,5 3 0,5 15 6 2,9 50 3
ML320R0,5 3 0,5 20 6 2,9 60 3
ML325R0,5 3 0,5 25 6 2,9 70 3
ML410R0,5 4 0,5 10 6 3,9 50 4
ML415R0,5 4 0,5 15 6 3,9 60 4
ML420R0,5 4 0,5 20 6 3,9 60 4
ML425R0,5 4 0,5 25 6 3,9 70 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN ADVANCED

ML044R0,05/T ML044R0,05/E ML044R0,05/A
ML048R0,05/T ML048R0,05/E ML048R0,05/A
ML055R0,05/T ML055R0,05/E ML055R0,05/A
ML064R0,06/T ML064R0,06/E ML064R0,06/A
ML085R0,08/T ML085R0,08/E ML085R0,08/A
ML0810R0,08/T ML0810R0,08/E ML0810R0,08/A
ML16R0,1/T ML16R0,1/E ML16R0,1/A
ML18R0,1/T ML18R0,1/E ML18R0,1/A
ML110R0,1/T ML110R0,1/E ML110R0,1/A
ML115R0,1/T ML115R0,1/E ML115R0,1/A
ML120R0,1/T ML120R0,1/E ML120R0,1/A
ML18R0,3/T ML18R0,3/E ML18R0,3/A
ML112R0,3/T ML112R0,3/E ML112R0,3/A
ML128R0,12/T ML128R0,12/E ML128R0,12/A
ML1210R0,12/T ML1210R0,12/E ML1210R0,12/A
ML1212R0,12/T ML1212R0,12/E ML1212R0,12/A
ML148R0,14/T ML148R0,14/E ML148R0,14/A
ML158R0,15/T ML158R0,15/E ML158R0,15/A
ML1510R0,15/T ML1510R0,15/E ML1510R0,15/A
ML1515R0,15/T ML1515R0,15/E ML1515R0,15/A
ML1520R0,15/T ML1520R0,15/E ML1520R0,15/A
ML1512R0,3/T ML1512R0,3/E ML1512R0,3/A
ML1820R0,18/T ML1820R0,18/E ML1820R0,18/A
ML210R0,2/T ML210R0,2/E ML210R0,2/A
ML215R0,2/T ML215R0,2/E ML215R0,2/A
ML220R0,2/T ML220R0,2/E ML220R0,2/A
ML225R0,2/T ML225R0,2/E ML225R0,2/A
ML215R0,5/T ML215R0,5/E ML215R0,5/A
ML2510R0,25/T ML2510R0,25/E ML2510R0,25/A
ML2515R0,25/T ML2515R0,25/E ML2515R0,25/A
ML2520R0,25/T ML2520R0,25/E ML2520R0,25/A
ML2525R0,25/T ML2525R0,25/E ML2525R0,25/A
ML310R0,3/T ML310R0,3/E ML310R0,3/A
ML320R0,3/T ML320R0,3/E ML320R0,3/A
ML310R0,5/T ML310R0,5/E ML310R0,5/A
ML315R0,5/T ML315R0,5/E ML315R0,5/A
ML320R0,5/T ML320R0,5/E ML320R0,5/A
ML325R0,5/T ML325R0,5/E ML325R0,5/A
ML410R0,5/T ML410R0,5/E ML410R0,5/A
ML415R0,5/T ML415R0,5/E ML415R0,5/A
ML420R0,5/T ML420R0,5/E ML420R0,5/A
ML425R0,5/T ML425R0,5/E ML425R0,5/A

CAVA
SLOTTING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

15°





SETTORE AEROSPAZIALE

AEROSPACE
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

NOVA
Frese elicoidali Z4 doppia gola taglio al centro						    
Helix corner radius end mills 4 flutes center cutting special tapered deep flute section

N
O

V
A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 R Z

NOVA004R 4 11 57 6 0,5 4
NOVA006R 6 13 57 6 0,5 4
NOVA008R 8 19 63 8 0,5 4
NOVA010R 10 22 72 10 1 4
NOVA012R 12 26 83 12 1 4
NOVA014R 14 26 83 14 1 4
NOVA016R 16 32 92 16 1 4
NOVA018R 18 32 92 18 1 4
NOVA020R 20 38 104 20 1 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

NOVA004R/T NOVA004R/A
NOVA006R/T NOVA006R/A
NOVA008R/T NOVA008R/A
NOVA010R/T NOVA010R/A
NOVA012R/T NOVA012R/A
NOVA014R/T NOVA014R/A
NOVA016R/T NOVA016R/A
NOVA018R/T NOVA018R/A
NOVA020R/T NOVA020R/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

R

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

NOVAS
Frese elicoidali Z4 doppia gola taglio al centro						    
Helix chamfered end mills 4 flutes center cutting special tapered deep flute section

N
O

V
A

S

DIN 
6535
HA

S

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6
S 

0,1 - 0,2 x 45° Z

NOVA004S 4 11 57 6 0,1 - 0,2 x 45° 4
NOVA006S 6 13 57 6 0,1 - 0,2 x 45° 4
NOVA008S 8 19 63 8 0,1 - 0,2 x 45° 4
NOVA010S 10 22 72 10 0,1 - 0,2 x 45° 4
NOVA012S 12 26 83 12 0,1 - 0,2 x 45° 4
NOVA014S 14 26 83 14 0,1 - 0,2 x 45° 4
NOVA016S 16 32 92 16 0,1 - 0,2 x 45° 4
NOVA018S 18 32 92 18 0,1 - 0,2 x 45° 4
NOVA020S 20 38 104 20 0,1 - 0,2 x 45° 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

NOVA004S/T NOVA004S/A
NOVA006S/T NOVA006S/A
NOVA008S/T NOVA008S/A
NOVA010S/T NOVA010S/A
NOVA012S/T NOVA012S/A
NOVA014S/T NOVA014S/A
NOVA016S/T NOVA016S/A
NOVA018S/T NOVA018S/A
NOVA020S/T NOVA020S/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

SILR
Frese toriche Z4 elica passo variabile taglio al centro
Helix corner radius end mills 4 flutes variable helix center cutting

S
IL

R DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 R Z

SIL0305RT 3 7 57 6 0,5 4
SIL0405RT 4 8 57 6 0,5 4
SIL061RT 6 13 57 6 1 4
SIL0815RT 8 19 63 8 1,5 4
SIL082RT 8 19 63 8 2 4
SIL1015RT 10 22 72 10 1,5 4
SIL102RT 10 22 72 10 2 4
SIL1215RT 12 26 83 12 1,5 4
SIL122RT 12 26 83 12 2 4
SIL142RT 14 26 83 14 2 4
SIL162RT 16 26 92 16 2 4
SIL182RT 18 26 92 18 2 4
SIL202RT 20 32 104 20 2 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

SIL0305RT/T SIL0305RT/A
SIL0405RT/T SIL0405RT/A
SIL061RT/T SIL061RT/A
SIL0815RT/T SIL0815RT/A
SIL082RT/T SIL082RT/A
SIL1015RT/T SIL1015RT/A
SIL102RT/T SIL102RT/A
SIL1215RT/T SIL1215RT/A
SIL122RT/T SIL122RT/A
SIL142RT/T SIL142RT/A
SIL162RT/T SIL162RT/A
SIL182RT/T SIL182RT/A
SIL202RT/T SIL202RT/A

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

SIL
Frese smussate Z4 elica passo variabile taglio al centro
Helix chamfered end mills 4 flutes variable helix center cutting

S
IL

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6
S 

0,1 - 0,2 x 45° Z

SIL0003T 3 7 57 6 0,1 - 0,2 x 45° 4
SIL0004T 4 8 57 6 0,1 - 0,2 x 45° 4
SIL0006T 6 13 57 6 0,1 - 0,2 x 45° 4
SIL0008T 8 19 63 8 0,1 - 0,2 x 45° 4
SIL0010T 10 22 72 10 0,1 - 0,2 x 45° 4
SIL0012T 12 26 83 12 0,1 - 0,2 x 45° 4
SIL0014T 14 26 83 14 0,1 - 0,2 x 45° 4
SIL0016T 16 26 92 16 0,1 - 0,2 x 45° 4
SIL0018T 18 26 92 18 0,1 - 0,2 x 45° 4
SIL0020T 20 32 104 20 0,1 - 0,2 x 45° 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

SIL0003T/T SIL0003T/A
SIL0004T/T SIL0004T/A
SIL0006T/T SIL0006T/A
SIL0008T/T SIL0008T/A
SIL0010T/T SIL0010T/A
SIL0012T/T SIL0012T/A
SIL0014T/T SIL0014T/A
SIL0016T/T SIL0016T/A
SIL0018T/T SIL0018T/A
SIL0020T/T SIL0020T/A

S

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

DV
Frese Z4 elica passo variabile taglio al centro, lavorazione duplex e acciai 
Helix corner radius end mills 4 flutes variable helix center cutting, duplex and alloy steels application

D
V

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 R Z

DV06R05 6 13 25 57 6 5,8 0,5 4
DV08R05 8 19 31 63 8 7,8 0,5 4
DV10R1 10 22 34 72 10 9,8 1 4
DV12R1 12 26 38 83 12 11,8 1 4
DV14R1 14 26 38 83 14 13,8 1 4
DV16R1 16 26 38 92 16 15,8 1 4
DV18R1 18 26 38 92 18 17,8 1 4
DV20R1 20 32 44 104 20 19,8 1 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

DV06R05/T DV06R05/A
DV08R05/T DV08R05/A
DV10R1/T DV10R1/A
DV12R1/T DV12R1/A
DV14R1/T DV14R1/A
DV16R1/T DV16R1/A
DV18R1/T DV18R1/A
DV20R1/T DV20R1/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

L2

d1+0
        -0,1

R
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

DVS
Frese Z4 elica passo variabile taglio al centro, lavorazione duplex e acciai 
Helix chamfered end mills 4 flutes variable helix center cutting, duplex and alloy steels application

D
V

SDIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 S 
0,1 - 0,2 x 45° Z

DV06S 6 13 25 57 6 5,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
DV08S 8 19 31 63 8 7,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
DV10S 10 22 34 72 10 9,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
DV12S 12 26 38 83 12 11,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
DV14S 14 26 38 83 14 13,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
DV16S 16 26 38 92 16 15,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
DV18S 18 26 38 92 18 17,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
DV20S 20 32 44 104 20 19,8 0,1 - 0,2 x 45° 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

DV06S/T DV06S/A
DV08S/T DV08S/A
DV10S/T DV10S/A
DV12S/T DV12S/A
DV14S/T DV14S/A
DV16S/T DV16S/A
DV18S/T DV18S/A
DV20S/T DV20S/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

L2

d1+0
        -0,1

S
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

IB
Frese Z4 elica passo variabile taglio al centro, lavorazione Inox
Helix corner radius end mills 4 flutes variable helix center cutting, stainless steel application

IB

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 R Z

IB06R05 6 13 25 57 6 5,8 0,5 4
IB08R05 8 19 31 63 8 7,8 0,5 4
IB10R1 10 22 34 72 10 9,8 1 4
IB12R1 12 26 38 83 12 11,8 1 4
IB14R1 14 26 38 83 14 13,8 1 4
IB16R1 16 26 38 92 16 15,8 1 4
IB18R1 18 26 38 92 18 17,8 1 4
IB20R1 20 32 44 104 20 19,8 1 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

IB06R05/T IB06R05/A
IB08R05/T IB08R05/A
IB10R1/T IB10R1/A
IB12R1/T IB12R1/A
IB14R1/T IB14R1/A
IB16R1/T IB16R1/A
IB18R1/T IB18R1/A
IB20R1/T IB20R1/A

L2

d1+0
        -0,1

R

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

IBS
Frese Z4 elica passo variabile taglio al centro, lavorazione Inox
Helix chamfered end mills 4 flutes variable helix center cutting, stainless steel application

IB
S

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 S 
0,1 - 0,2 x 45° Z

IB06S 6 13 25 57 6 5,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IB08S 8 19 31 63 8 7,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IB10S 10 22 34 72 10 9,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IB12S 12 26 38 83 12 11,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IB14S 14 26 38 83 14 13,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IB16S 16 26 38 92 16 15,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IB18S 18 26 38 92 18 17,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IB20S 20 32 44 104 20 19,8 0,1 - 0,2 x 45° 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

IB06S/T IB06S/A
IB08S/T IB08S/A
IB10S/T IB10S/A
IB12S/T IB12S/A
IB14S/T IB14S/A
IB16S/T IB16S/A
IB18S/T IB18S/A
IB20S/T IB20S/A

L2

d1+0
        -0,1

S

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

IR
Frese Z4 elica passo variabile taglio al centro, lavorazione inconel e acciai alta resistenza
Helix corner radius end mills 4 flutes variable helix center cutting, inconel application and high resistence alloyes

IR

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 R Z

IR06R05 6 13 25 57 6 5,8 0,5 4
IR08R05 8 19 31 63 8 7,8 0,5 4
IR10R1 10 22 34 72 10 9,8 1 4
IR12R1 12 26 38 83 12 11,8 1 4
IR14R1 14 26 38 83 14 13,8 1 4
IR16R1 16 26 38 92 16 15,8 1 4
IR18R1 18 26 38 92 18 17,8 1 4
IR20R1 20 32 44 104 20 19,8 1 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

IR06R05/T IR06R05/A
IR08R05/T IR08R05/A
IR10R1/T IR10R1/A
IR12R1/T IR12R1/A
IR14R1/T IR14R1/A
IR16R1/T IR16R1/A
IR18R1/T IR18R1/A
IR20R1/T IR20R1/A

L2

d1+0
        -0,1

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

IRS
Frese Z4 elica passo variabile taglio al centro, lavorazione inconel e acciai alta resistenza
Helix chamfered end mills 4 flutes variable helix center cutting, inconel application and high resistence alloyes

IR
S

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 S 
0,1 - 0,2 x 45° Z

IR06S 6 13 25 57 6 5,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IR08S 8 19 31 63 8 7,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IR10S 10 22 34 72 10 9,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IR12S 12 26 38 83 12 11,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IR14S 14 26 38 83 14 13,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IR16S 16 26 38 92 16 15,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IR18S 18 26 38 92 18 17,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
IR20S 20 32 44 104 20 19,8 0,1 - 0,2 x 45° 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

IR06S/T IR06S/A
IR08S/T IR08S/A
IR10S/T IR10S/A
IR12S/T IR12S/A
IR14S/T IR14S/A
IR16S/T IR16S/A
IR18S/T IR18S/A
IR20S/T IR20S/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

L2

d1+0
        -0,1

S

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

TA
Frese Z4 taglio al centro, lavorazione titanio
Helix corner radius 55° end mills 4 flutes  center cutting, titanium and exotic materials application

T
A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 R Z

TA06R05 6 13 25 57 6 5,8 0,5 4
TA08R05 8 19 31 63 8 7,8 0,5 4
TA10R1 10 22 34 72 10 9,8 1 4
TA12R1 12 26 38 83 12 11,8 1 4
TA14R1 14 26 38 83 14 13,8 1 4
TA16R1 16 26 38 92 16 15,8 1 4
TA18R1 18 26 38 92 18 17,8 1 4
TA20R1 20 32 44 104 20 19,8 1 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

TA06R05/T TA06R05/A
TA08R05/T TA08R05/A
TA10R1/T TA10R1/A
TA12R1/T TA12R1/A
TA14R1/T TA14R1/A
TA16R1/T TA16R1/A
TA18R1/T TA18R1/A
TA20R1/T TA20R1/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

L2

d1+0
        -0,1

R

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

TAS
Frese Z4 taglio al centro, lavorazione titanio
Helix chamfered 55° end mills 4 flutes  center cutting, titanium and exotic materials application

T
A

S

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L2 L d

h6 d1 S 
0,1 - 0,2 x 45° Z

TA06S 6 13 25 57 6 5,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
TA08S 8 19 31 63 8 7,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
TA10S 10 22 34 72 10 9,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
TA12S 12 26 38 83 12 11,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
TA14S 14 26 38 83 14 13,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
TA16S 16 26 38 92 16 15,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
TA18S 18 26 38 92 18 17,8 0,1 - 0,2 x 45° 4
TA20S 20 32 44 104 20 19,8 0,1 - 0,2 x 45° 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

TA06S/T TA06S/A
TA08S/T TA08S/A
TA10S/T TA10S/A
TA12S/T TA12S/A
TA14S/T TA14S/A
TA16S/T TA16S/A
TA18S/T TA18S/A
TA20S/T TA20S/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

L2

d1+0
        -0,1

S

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

H4
Frese Helicurve Z4 divisione irregolare 37°/40° toriche
Helicurve 4 flute corner chamfer radius unequal helix end mills high performances

H
4

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R L1 L2 d1 L d Z

H406R05 6 0,5 13 36 5,8 60 6 4
H406R1 6 1 13 36 5,8 60 6 4
H408R05 8 0,5 19 36 7,8 63 8 4
H408R1 8 1 19 36 7,8 63 8 4
H408R15 8 1,5 19 36 7,8 63 8 4
H408R2 8 2 19 36 7,8 63 8 4
H408R3 8 3 19 36 7,8 63 8 4
H408R4 8 4 19 36 7,8 63 8 4
H410R1 10 1 22 40 9,5 75 10 4
H410R15 10 1,5 22 40 9,5 75 10 4
H410R2 10 2 22 40 9,5 75 10 4
H410R3 10 3 22 40 9,5 75 10 4
H410R4 10 4 22 40 9,5 75 10 4
H412R1 12 1 26 45 11,5 83 12 4
H412R15 12 1,5 26 45 11,5 83 12 4
H412R2 12 2 26 45 11,5 83 12 4
H412R3 12 3 26 45 11,5 83 12 4
H412R4 12 4 26 45 11,5 83 12 4
H416R1 16 1 32 48 15 100 16 4
H41615 16 1,5 32 48 15 100 16 4
H416R2 16 2 32 48 15 100 16 4
H416R3 16 3 32 48 15 100 16 4
H416R4 16 4 32 48 15 100 16 4
H416R5 16 5 32 48 15 100 16 4
H416R6 16 6 32 48 15 100 16 4
H420R1 20 1 40 50 19 110 20 4
H420R15 20 1,5 40 50 19 110 20 4
H420R2 20 2 40 50 19 110 20 4
H420R3 20 3 40 50 19 110 20 4
H420R4 20 4 40 50 19 110 20 4
H420R5 20 5 40 50 19 110 20 4
H420R6 20 6 40 50 19 110 20 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

H406R05/T H406R05/A
H406R1/T H406R1/A
H408R05/T H408R05/A
H408R1/T H408R1/A
H408R15/T H408R15/A
H408R2/T H408R2/A
H408R3/T H408R3/A
H408R4/T H408R4/A
H410R1/T H410R1/A
H410R15/T H410R15/A
H410R2/T H410R2/A
H410R3/T H410R3/A
H410R4/T H410R4/A
H412R1/T H412R1/A
H412R15/T H412R15/A
H412R2/T H412R2/A
H412R3/T H412R3/A
H412R4/T H412R4/A
H416R1/T H416R1/A
H41615/T H41615/A
H416R2/T H416R2/A
H416R3/T H416R3/A
H416R4/T H416R4/A
H416R5/T H416R5/A
H416R6/T H416R6/A
H420R1/T H420R1/A
H420R15/T H420R15/A
H420R2/T H420R2/A
H420R3/T H420R3/A
H420R4/T H420R4/A
H420R5/T H420R5/A
H420R6/T H420R6/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

L2

d1+0
        -0,1

R

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

H5
Frese Helicurve Z5 divisione irregolare 38° toriche
Helicurve 5 flute corner chamfer radius unequal helix end mills high performances

H
5

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R L1 L2 d1 L d Z

H506R05 6 0,5 13 36 5,8 60 6 5
H506R1 6 1 13 36 5,8 60 6 5
H508R05 8 0,5 19 36 7,8 63 8 5
H508R1 8 1 19 36 7,8 63 8 5
H508R15 8 1,5 19 36 7,8 63 8 5
H508R2 8 2 19 36 7,8 63 8 5
H508R3 8 3 19 36 7,8 63 8 5
H508R4 8 4 19 36 7,8 63 8 5
H510R1 10 1 22 40 9,5 75 10 5
H510R15 10 1,5 22 40 9,5 75 10 5
H510R2 10 2 22 40 9,5 75 10 5
H510R3 10 3 22 40 9,5 75 10 5
H510R4 10 4 22 40 9,5 75 10 5
H512R1 12 1 26 45 11,5 83 12 5
H512R15 12 1,5 26 45 11,5 83 12 5
H512R2 12 2 26 45 11,5 83 12 5
H512R3 12 3 26 45 11,5 83 12 5
H512R4 12 4 26 45 11,5 83 12 5
H516R1 16 1 32 48 15 100 16 5
H516R15 16 1,5 32 48 15 100 16 5
H516R2 16 2 32 48 15 100 16 5
H516R3 16 3 32 48 15 100 16 5
H516R4 16 4 32 48 15 100 16 5
H516R5 16 5 32 48 15 100 16 5
H516R6 16 6 32 48 15 100 16 5
H520R1 20 1 40 50 19 110 20 5
H520R15 20 1,5 40 50 19 110 20 5
H520R2 20 2 40 50 19 110 20 5
H520R3 20 3 40 50 19 110 20 5
H520R4 20 4 40 50 19 110 20 5
H520R5 20 5 40 50 19 110 20 5
H520R6 20 6 40 50 19 110 20 5

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

H506R05/T H506R05/A
H506R1/T H506R1/A
H508R05/T H508R05/A
H508R1/T H508R1/A
H508R15/T H508R15/A
H508R2/T H508R2/A
H508R3/T H508R3/A
H508R4/T H508R4/A
H510R1/T H510R1/A
H510R15/T H510R15/A
H510R2/T H510R2/A
H510R3/T H510R3/A
H510R4/T H510R4/A
H512R1/T H512R1/A
H512R15/T H512R15/A
H512R2/T H512R2/A
H512R3/T H512R3/A
H512R4/T H512R4/A
H516R1/T H516R1/A
H516R15/T H516R15/A
H516R2/T H516R2/A
H516R3/T H516R3/A
H516R4/T H516R4/A
H516R5/T H516R5/A
H516R6/T H516R6/A
H520R1/T H520R1/A
H520R15/T H520R15/A
H520R2/T H520R2/A
H520R3/T H520R3/A
H520R4/T H520R4/A
H520R5/T H520R5/A
H520R6/T H520R6/A

DIN 
6535
HA

L2

d1+0
        -0,1

R

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

H4R
Frese Helicurve Z4 divisione irregolare 37°/40° raggiate
Helicurve 4 flute ball nose unequal helix end mills high performances

H
4

R

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D L1 L2 d1 L d Z

H4R06 6 13 36 5,8 60 6 4
H4R08 8 19 36 7,8 63 8 4
H4R10 10 22 40 9,5 75 10 4
H4R12 12 26 45 11,5 83 12 4
H4R16 16 32 48 15 100 16 4
H4R20 20 40 50 19 110 20 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

H4R06/T H4R06/A
H4R08/T H4R08/A
H4R10/T H4R10/A
H4R12/T H4R12/A
H4R16/T H4R16/A
H4R20/T H4R20/A

d1+0
        -0,1

L2

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

H6
Frese Helicurve Z6 divisione irregolare 37°/40° toriche
Helicurve 6 flute corner chamfer radius unequal helix end mills high performances

H
6

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R L1 L2 d1 L d Z

H606R05 6 0,5 13 36 5,8 60 6 6
H606R1 6 1 13 36 5,8 60 6 6
H608R05 8 0,5 19 36 7,8 63 8 6
H608R1 8 1 19 36 7,8 63 8 6
H608R15 8 1,5 19 36 7,8 63 8 6
H608R2 8 2 19 36 7,8 63 8 6
H608R3 8 3 19 36 7,8 63 8 6
H608R4 8 4 19 36 7,8 63 8 6
H610R1 10 1 22 40 9,5 75 10 6
H610R15 10 1,5 22 40 9,5 75 10 6
H610R2 10 2 22 40 9,5 75 10 6
H610R3 10 3 22 40 9,5 75 10 6
H610R4 10 4 22 40 9,5 75 10 6
H612R1 12 1 26 45 11,5 83 12 6
H612R15 12 1,5 26 45 11,5 83 12 6
H612R2 12 2 26 45 11,5 83 12 6
H612R3 12 3 26 45 11,5 83 12 6
H612R4 12 4 26 45 11,5 83 12 6
H616R1 16 1 32 48 15 100 16 6
H616R15 16 1,5 32 48 15 100 16 6
H616R2 16 2 32 48 15 100 16 6
H616R3 16 3 32 48 15 100 16 6
H616R4 16 4 32 48 15 100 16 6
H616R5 16 5 32 48 15 100 16 6
H616R6 16 6 32 48 15 100 16 6
H620R1 20 1 40 50 19 110 20 6
H620R15 20 1,5 40 50 19 110 20 6
H620R2 20 2 40 50 19 110 20 6
H620R3 20 3 40 50 19 110 20 6
H620R4 20 4 40 50 19 110 20 6
H620R5 20 5 40 50 19 110 20 6
H620R6 20 6 40 50 19 110 20 6

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

H606R05/T H606R05/A
H606R1/T H606R1/A
H608R05/T H608R05/A
H608R1/T H608R1/A
H608R15/T H608R15/A
H608R2/T H608R2/A
H608R3/T H608R3/A
H608R4/T H608R4/A
H610R1/T H610R1/A
H610R15/T H610R15/A
H610R2/T H610R2/A
H610R3/T H610R3/A
H610R4/T H610R4/A
H612R1/T H612R1/A
H612R15/T H612R15/A
H612R2/T H612R2/A
H612R3/T H612R3/A
H612R4/T H612R4/A
H616R1/T H616R1/A
H616R15/T H616R15/A
H616R2/T H616R2/A
H616R3/T H616R3/A
H616R4/T H616R4/A
H616R5/T H616R5/A
H616R6/T H616R6/A
H620R1/T H620R1/A
H620R15/T H620R15/A
H620R2/T H620R2/A
H620R3/T H620R3/A
H620R4/T H620R4/A
H620R5/T H620R5/A
H620R6/T H620R6/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

H7
Frese Helicurve Z7 divisione irregolare 38°
Helicurve 7 flute corner chamfer radius unequal helix end mills high performances

H
7

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R L1 L2 d1 L d Z

H706R05 6 0,5 13 36 5,8 60 6 7
H706R1 6 1 13 36 5,8 60 6 7
H708R05 8 0,5 19 36 7,8 63 8 7
H708R1 8 1 19 36 7,8 63 8 7
H708R15 8 1,5 19 36 7,8 63 8 7
H708R2 8 2 19 36 7,8 63 8 7
H708R3 8 3 19 36 7,8 63 8 7
H708R4 8 4 19 36 7,8 63 8 7
H710R1 10 1 22 40 9,5 75 10 7
H710R15 10 1,5 22 40 9,5 75 10 7
H710R2 10 2 22 40 9,5 75 10 7
H710R3 10 3 22 40 9,5 75 10 7
H710R4 10 4 22 40 9,5 75 10 7
H712R1 12 1 26 45 11,5 83 12 7
H712R15 12 1,5 26 45 11,5 83 12 7
H712R2 12 2 26 45 11,5 83 12 7
H712R3 12 3 26 45 11,5 83 12 7
H712R4 12 4 26 45 11,5 83 12 7
H716R1 16 1 32 48 15 100 16 7
H716R15 16 1,5 32 48 15 100 16 7
H716R2 16 2 32 48 15 100 16 7
H716R3 16 3 32 48 15 100 16 7
H716R4 16 4 32 48 15 100 16 7
H716R5 16 5 32 48 15 100 16 7
H716R6 16 6 32 48 15 100 16 7
H720R1 20 1 40 50 19 110 20 7
H720R15 20 1,5 40 50 19 110 20 7
H720R2 20 2 40 50 19 110 20 7
H720R3 20 3 40 50 19 110 20 7
H720R4 20 4 40 50 19 110 20 7
H720R5 20 5 40 50 19 110 20 7
H720R6 20 6 40 50 19 110 20 7

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

H706R05/T H706R05/A
H706R1/T H706R1/A
H708R05/T H708R05/A
H708R1/T H708R1/A
H708R15/T H708R15/A
H708R2/T H708R2/A
H708R3/T H708R3/A
H708R4/T H708R4/A
H710R1/T H710R1/A
H710R15/T H710R15/A
H710R2/T H710R2/A
H710R3/T H710R3/A
H710R4/T H710R4/A
H712R1/T H712R1/A
H712R15/T H712R15/A
H712R2/T H712R2/A
H712R3/T H712R3/A
H712R4/T H712R4/A
H716R1/T H716R1/A
H716R15/T H716R15/A
H716R2/T H716R2/A
H716R3/T H716R3/A
H716R4/T H716R4/A
H716R5/T H716R5/A
H716R6/T H716R6/A
H720R1/T H720R1/A
H720R15/T H720R15/A
H720R2/T H720R2/A
H720R3/T H720R3/A
H720R4/T H720R4/A
H720R5/T H720R5/A
H720R6/T H720R6/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

L2

d1+0
        -0,1

R

DIN 
6535
HA



LA
VO

RA
ZI

O
N

I U
N

IV
ER

SA
LI

LA
VO

RA
ZI

O
N

I A
D

 A
LT

A 
VE

LO
CI

TÀ
SE

TT
O

RE
 A

ER
O

SP
AZ

IA
LE

PU
N

TE
 A

LE
SA

TO
RI

RO
TA

TI
VE

 IN
 M

ET
AL

LO
 D

U
RO

U
TE

N
SI

LI
 S

PE
CI

AL
I

151

D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

H4S
Frese Helicurve Z4 divisione irregolare 37°/40° toriche serie corta
Helicurve 4 flutes corner chamfer radius unequal helix short length end mills high performances

H
4

S

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R L1 L d Z

H4S03R05 3 0,5 5 54 6 4
H4S04R05 4 0,5 7 54 6 4
H4S04R1 4 1 7 54 6 4
H4S05R05 5 0,5 8 54 6 4
H4S05R1 5 1 8 54 6 4
H4S06R05 6 0,5 9 54 6 4
H4S06R1 6 1 9 54 6 4
H4S08R05 8 0,5 12 60 8 4
H4S08R1 8 1 12 60 8 4
H4S08R15 8 1,5 12 60 8 4
H4S08R2 8 2 12 60 8 4
H4S08R3 8 3 12 60 8 4
H4S08R4 8 4 12 60 8 4
H4S10R1 10 1 15 66 10 4
H4S10R15 10 1,5 15 66 10 4
H4S10R2 10 2 15 66 10 4
H4S10R3 10 3 15 66 10 4
H4S10R4 10 4 15 66 10 4
H4S12R1 12 1 17 73 12 4
H4S12R15 12 1,5 17 73 12 4
H4S12R2 12 2 17 73 12 4
H4S12R3 12 3 17 73 12 4
H4S12R4 12 4 17 73 12 4
H4S16R1 16 1 21 82 16 4
H4S16R15 16 1,5 21 82 16 4
H4S16R2 16 2 21 82 16 4
H4S16R3 16 3 21 82 16 4
H4S16R4 16 4 21 82 16 4
H4S16R5 16 5 21 82 16 4
H4S16R6 16 6 21 82 16 4
H4S20R1 20 1 26 92 20 4
H4S20R15 20 1,5 26 92 20 4
H4S20R2 20 2 26 92 20 4
H4S20R3 20 3 26 92 20 4
H4S20R4 20 4 26 92 20 4
H4S20R5 20 5 26 92 20 4
H4S20R6 20 6 26 92 20 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

H4S03R05/T H4S03R05/A
H4S04R05/T H4S04R05/A
H4S04R1/T H4S04R1/A
H4S05R05/T H4S05R05/A
H4S05R1/T H4S05R1/A
H4S06R05/T H4S06R05/A
H4S06R1/T H4S06R1/A
H4S08R05/T H4S08R05/A
H4S08R1/T H4S08R1/A
H4S08R15/T H4S08R15/A
H4S08R2/T H4S08R2/A
H4S08R3/T H4S08R3/A
H4S08R4/T H4S08R4/A
H4S10R1/T H4S10R1/A
H4S10R15/T H4S10R15/A
H4S10R2/T H4S10R2/A
H4S10R3/T H4S10R3/A
H4S10R4/T H4S10R4/A
H4S12R1/T H4S12R1/A
H4S12R15/T H4S12R15/A
H4S12R2/T H4S12R2/A
H4S12R3/T H4S12R3/A
H4S12R4/T H4S12R4/A
H4S16R1/T H4S16R1/A
H4S16R15/T H4S16R15/A
H4S16R2/T H4S16R2/A
H4S16R3/T H4S16R3/A
H4S16R4/T H4S16R4/A
H4S16R5/T H4S16R5/A
H4S16R6/T H4S16R6/A
H4S20R1/T H4S20R1/A
H4S20R15/T H4S20R15/A
H4S20R2/T H4S20R2/A
H4S20R3/T H4S20R3/A
H4S20R4/T H4S20R4/A
H4S20R5/T H4S20R5/A
H4S20R6/T H4S20R6/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

R

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

H5S
Frese Helicurve Z5 divisione irregolare 38° toriche serie corta 
Helicurve 5 flutes corner chamfer radius unequal helix short length end mills high performances

H
5

S

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R L1 L d Z

H5S03R05 3 0,5 5 54 6 5
H5S04R05 4 0,5 7 54 6 5
H5S04R1 4 1 7 54 6 5
H5S05R05 5 0,5 8 54 6 5
H5S05R1 5 1 8 54 6 5
H5S06R05 6 0,5 9 54 6 5
H5S06R1 6 1 9 54 6 5
H5S08R05 8 0,5 12 60 8 5
H5S08R1 8 1 12 60 8 5
H5S08R15 8 1,5 12 60 8 5
H5S08R2 8 2 12 60 8 5
H5S08R3 8 3 12 60 8 5
H5S08R4 8 4 12 60 8 5
H5S10R1 10 1 15 66 10 5
H5S10R15 10 1,5 15 66 10 5
H5S10R2 10 2 15 66 10 5
H5S10R3 10 3 15 66 10 5
H5S10R4 10 4 15 66 10 5
H5S12R1 12 1 17 73 12 5
H5S12R15 12 1,5 17 73 12 5
H5S12R2 12 2 17 73 12 5
H5S12R3 12 3 17 73 12 5
H5S12R4 12 4 17 73 12 5
H5S16R1 16 1 21 82 16 5
H5S16R15 16 1,5 21 82 16 5
H5S16R2 16 2 21 82 16 5
H5S16R3 16 3 21 82 16 5
H5S16R4 16 4 21 82 16 5
H5S16R5 16 5 21 82 16 5
H5S16R6 16 6 21 82 16 5
H5S20R1 20 1 26 92 20 5
H5S20R15 20 1,5 26 92 20 5
H5S20R2 20 2 26 92 20 5
H5S20R3 20 3 26 92 20 5
H5S20R4 20 4 26 92 20 5
H5S20R5 20 5 26 92 20 5
H5S20R6 20 6 26 92 20 5

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

H5S03R05/T H5S03R05/A
H5S04R05/T H5S04R05/A
H5S04R1/T H5S04R1/A
H5S05R05/T H5S05R05/A
H5S05R1/T H5S05R1/A
H5S06R05/T H5S06R05/A
H5S06R1/T H5S06R1/A
H5S08R05/T H5S08R05/A
H5S08R1/T H5S08R1/A
H5S08R15/T H5S08R15/A
H5S08R2/T H5S08R2/A
H5S08R3/T H5S08R3/A
H5S08R4/T H5S08R4/A
H5S10R1/T H5S10R1/A
H5S10R15/T H5S10R15/A
H5S10R2/T H5S10R2/A
H5S10R3/T H5S10R3/A
H5S10R4/T H5S10R4/A
H5S12R1/T H5S12R1/A
H5S12R15/T H5S12R15/A
H5S12R2/T H5S12R2/A
H5S12R3/T H5S12R3/A
H5S12R4/T H5S12R4/A
H5S16R1/T H5S16R1/A
H5S16R15/T H5S16R15/A
H5S16R2/T H5S16R2/A
H5S16R3/T H5S16R3/A
H5S16R4/T H5S16R4/A
H5S16R5/T H5S16R5/A
H5S16R6/T H5S16R6/A
H5S20R1/T H5S20R1/A
H5S20R15/T H5S20R15/A
H5S20R2/T H5S20R2/A
H5S20R3/T H5S20R3/A
H5S20R4/T H5S20R4/A
H5S20R5/T H5S20R5/A
H5S20R6/T H5S20R6/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

R

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

H6S
Frese Helicurve Z6 divisione irregolare 37°/40° toriche serie corta
Helicurve 6 flutes corner chamfer radius unequal helix short length end mills high performances

H
6

S

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R L1 L d Z

H6S03R05 3 0,5 5 54 6 6
H6S04R05 4 0,5 7 54 6 6
H6S04R1 4 1 7 54 6 6
H6S05R05 5 0,5 8 54 6 6
H6S05R1 5 1 8 54 6 6
H6S06R05 6 0,5 9 54 6 6
H6S06R1 6 1 9 54 6 6
H6S08R05 8 0,5 12 60 8 6
H6S08R1 8 1 12 60 8 6
H6S08R15 8 1,5 12 60 8 6
H6S08R2 8 2 12 60 8 6
H6S08R3 8 3 12 60 8 6
H6S08R4 8 4 12 60 8 6
H6S10R1 10 1 15 66 10 6
H6S10R15 10 1,5 15 66 10 6
H6S10R2 10 2 15 66 10 6
H6S10R3 10 3 15 66 10 6
H6S10R4 10 4 15 66 10 6
H6S12R1 12 1 17 73 12 6
H6S12R15 12 1,5 17 73 12 6
H6S12R2 12 2 17 73 12 6
H6S12R3 12 3 17 73 12 6
H6S12R4 12 4 17 73 12 6
H6S16R1 16 1 21 82 16 6
H6S16R15 16 1,5 21 82 16 6
H6S16R2 16 2 21 82 16 6
H6S16R3 16 3 21 82 16 6
H6S16R4 16 4 21 82 16 6
H6S16R5 16 5 21 82 16 6
H6S16R6 16 6 21 82 16 6
H6S20R1 20 1 26 92 20 6
H6S20R15 20 1,5 26 92 20 6
H6S20R2 20 2 26 92 20 6
H6S20R3 20 3 26 92 20 6
H6S20R4 20 4 26 92 20 6
H6S20R5 20 5 26 92 20 6
H6S20R6 20 6 26 92 20 6

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

H6S03R05/T H6S03R05/A
H6S04R05/T H6S04R05/A
H6S04R1/T H6S04R1/A
H6S05R05/T H6S05R05/A
H6S05R1/T H6S05R1/A
H6S06R05/T H6S06R05/A
H6S06R1/T H6S06R1/A
H6S08R05/T H6S08R05/A
H6S08R1/T H6S08R1/A
H6S08R15/T H6S08R15/A
H6S08R2/T H6S08R2/A
H6S08R3/T H6S08R3/A
H6S08R4/T H6S08R4/A
H6S10R1/T H6S10R1/A
H6S10R15/T H6S10R15/A
H6S10R2/T H6S10R2/A
H6S10R3/T H6S10R3/A
H6S10R4/T H6S10R4/A
H6S12R1/T H6S12R1/A
H6S12R15/T H6S12R15/A
H6S12R2/T H6S12R2/A
H6S12R3/T H6S12R3/A
H6S12R4/T H6S12R4/A
H6S16R1/T H6S16R1/A
H6S16R15/T H6S16R15/A
H6S16R2/T H6S16R2/A
H6S16R3/T H6S16R3/A
H6S16R4/T H6S16R4/A
H6S16R5/T H6S16R5/A
H6S16R6/T H6S16R6/A
H6S20R1/T H6S20R1/A
H6S20R15/T H6S20R15/A
H6S20R2/T H6S20R2/A
H6S20R3/T H6S20R3/A
H6S20R4/T H6S20R4/A
H6S20R5/T H6S20R5/A
H6S20R6/T H6S20R6/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

DIN 
6535
HA

R
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

H7S
Frese Helicurve Z7 divisione irregolare 38° toriche serie corta
Helicurve 7 flutes corner chamfer radius unequal helix short length end mills high performances

H
7

S

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R L1 L d Z

H7S03R05 3 0,5 5 54 6 7
H7S04R05 4 0,5 7 54 6 7
H7S04R1 4 1 7 54 6 7
H7S05R05 5 0,5 8 54 6 7
H7S05R1 5 1 8 54 6 7
H7S06R05 6 0,5 9 54 6 7
H7S06R1 6 1 9 54 6 7
H7S08R05 8 0,5 12 60 8 7
H7S08R1 8 1 12 60 8 7
H7S08R15 8 1,5 12 60 8 7
H7S08R2 8 2 12 60 8 7
H7S08R3 8 3 12 60 8 7
H7S08R4 8 4 12 60 8 7
H7S10R1 10 1 15 66 10 7
H7S10R15 10 1,5 15 66 10 7
H7S10R2 10 2 15 66 10 7
H7S10R3 10 3 15 66 10 7
H7S10R4 10 4 15 66 10 7
H7S12R1 12 1 17 73 12 7
H7S12R15 12 1,5 17 73 12 7
H7S12R2 12 2 17 73 12 7
H7S12R3 12 3 17 73 12 7
H7S12R4 12 4 17 73 12 7
H7S16R1 16 1 21 82 16 7
H7S16R15 16 1,5 21 82 16 7
H7S16R2 16 2 21 82 16 7
H7S16R3 16 3 21 82 16 7
H7S16R4 16 4 21 82 16 7
H7S16R5 16 5 21 82 16 7
H7S16R6 16 6 21 82 16 7
H7S20R1 20 1 26 92 20 7
H7S20R15 20 1,5 26 92 20 7
H7S20R2 20 2 26 92 20 7
H7S20R3 20 3 26 92 20 7
H7S20R4 20 4 26 92 20 7
H7S20R5 20 5 26 92 20 7
H7S20R6 20 6 26 92 20 7

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

H7S03R05/T H7S03R05/A
H7S04R05/T H7S04R05/A
H7S04R1/T H7S04R1/A
H7S05R05/T H7S05R05/A
H7S05R1/T H7S05R1/A
H7S06R05/T H7S06R05/A
H7S06R1/T H7S06R1/A
H7S08R05/T H7S08R05/A
H7S08R1/T H7S08R1/A
H7S08R15/T H7S08R15/A
H7S08R2/T H7S08R2/A
H7S08R3/T H7S08R3/A
H7S08R4/T H7S08R4/A
H7S10R1/T H7S10R1/A
H7S10R15/T H7S10R15/A
H7S10R2/T H7S10R2/A
H7S10R3/T H7S10R3/A
H7S10R4/T H7S10R4/A
H7S12R1/T H7S12R1/A
H7S12R15/T H7S12R15/A
H7S12R2/T H7S12R2/A
H7S12R3/T H7S12R3/A
H7S12R4/T H7S12R4/A
H7S16R1/T H7S16R1/A
H7S16R15/T H7S16R15/A
H7S16R2/T H7S16R2/A
H7S16R3/T H7S16R3/A
H7S16R4/T H7S16R4/A
H7S16R5/T H7S16R5/A
H7S16R6/T H7S16R6/A
H7S20R1/T H7S20R1/A
H7S20R15/T H7S20R15/A
H7S20R2/T H7S20R2/A
H7S20R3/T H7S20R3/A
H7S20R4/T H7S20R4/A
H7S20R5/T H7S20R5/A
H7S20R6/T H7S20R6/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING

R

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D R. L d Z

3832004 3,2 0,4 50 4 4
3805005 5 0,5 58 6 4
3848006 4,8 0,6 58 6 4
3844008 4,4 0,8 58 6 4
380401 4 1 58 6 4
3805015 5 1,5 64 8 4
380602 6 2 72 10 4
3805025 5 2,5 72 10 4
380603 6 3 74 12 4
3805035 5 3,5 74 12 4
380804 8 4 80 16 4
3807045 7 4,5 80 16 4
380605 6 5 80 16 4
3809055 9 5,5 80 20 4
380806 8 6 80 20 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN

3832004/T
3805005/T
3848006/T
3844008/T
380401/T
3805015/T
380602/T
3805025/T
380603/T
3805035/T
380804/T
3807045/T
380605/T
3809055/T
380806/T

38
Frese di forma a quarto di cerchio concavo
Carbide quarter circle concave mill 4 edged milling cutter straight fluted

3
8

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

R
1/4 DI RAGGIO

CORNER ROUNDING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

53
Frese per smussare
Chamfering carbide end mills

5
3

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

534506 6 8 38 6 4
534508 8 11 43 8 4
534510 10 13 50 10 4
534512 12 15 60 12 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

534506/T 534506/E
534508/T 534508/E
534510/T 534510/E
534512/T 534512/E

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

SVASATURA
COUNTERBORING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

53L
Frese per smussare
Chamfering carbide long series end mills

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

534506L 6 8 60 6 4
534508L 8 11 70 8 4
534510L 10 13 75 10 4
534512L 12 15 75 12 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

534506L/T 534506L/E
534508L/T 534508L/E
534510L/T 534510L/E
534512L/T 534512L/E

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

SVASATURA
COUNTERBORING

5
3

L
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

NEW

5
3

1
5

5315 
Frese 15° per svasatura e sbavatura senza taglio al centro
Center cutting for spotting 15° chamfering and deburring work

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d L Z

531501 1 3 40 3
531502 2 3 40 3
531503 3 3 40 3
531504 4 4 50 4
531506 6 6 57 5
531508 8 8 63 5
531510 10 10 72 5
531512 12 12 83 5
531516 16 16 92 5

15°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

531501/T 531501/A
531502/T 531502/A
531503/T 531503/A
531504/T 531504/A
531506/T 531506/A
531508/T 531508/A
531510/T 531510/A
531512/T 531512/A
531516/T 531516/A

SVASATURA
COUNTERBORING

3

d D
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

NEW

5
3

3
0

5330 
Frese 30° per svasatura e sbavatura taglio al centro
Center cutting for spotting  30° chamfering and deburring work

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED d D L Z

533001 1 3 40 3
533002 2 3 40 3
533003 3 3 40 3
533004 4 4 50 4
533006 6 6 57 5
533008 8 8 63 5
533010 10 10 72 5
533012 12 12 83 5
533016 16 16 92 5

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST 
IRON

ACC.INOX/
STAINLESS 

STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

30°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

533001/T 533001/A
533002/T 533002/A
533003/T 533003/A
533004/T 533004/A
533006/T 533006/A
533008/T 533008/A
533010/T 533010/A
533012/T 533012/A
533016/T 533016/A

SVASATURA
COUNTERBORING

6

d D
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

NEW

5
3

6
0

5360 
Frese 60° per svasatura e sbavatura taglio al centro
Center cutting for spotting  60° chamfering and deburring work

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d L Z

536001 1 3 40 3
536002 2 3 40 3
536003 3 3 40 3
536004 4 4 50 4
536006 6 6 57 5
536008 8 8 63 5
536010 10 10 72 5
536012 12 12 83 5
536016 16 16 92 5

60°

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

536001/T 536001/A
536002/T 536002/A
536003/T 536003/A
536004/T 536004/A
536006/T 536006/A
536008/T 536008/A
536010/T 536010/A
536012/T 536012/A
536016/T 536016/A

SVASATURA
COUNTERBORING

120°

d D
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

NEW

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d D2 L Z

534506Z6 6 6 1,5 57 6
534508Z6 8 8 2 63 6
534510Z6 10 10 3 72 6
534512Z6 12 12 3 83 6
534516Z6 16 16 4 92 6
534520Z6 20 20 6 92 6

5
3

4
5

Z
6

5345Z6
Frese 45° per svasatura e sbavatura senza taglio al centro Z6
For 45° chamfering and deburring not centre cutting Z6

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

SVASATURA
COUNTERBORING

DIN 
6535
HA

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

534506Z6/T 534506Z6/A
534508Z6/T 534508Z6/A
534510Z6/T 534510Z6/A
534512Z6/T 534512Z6/A
534516Z6/T 534516Z6/A
534520Z6/T 534520Z6/A

Dd D2
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

57
Frese Z3 forte torsione 55° 
Hi-helix 3 flutes 55° solide carbide end mills hard cut

5
7

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D L1 L d Z

575503 3 4 50 6 3
575504 4 5 54 6 3
575505 5 6 54 6 3
575506 6 7 54 6 3
575508 8 9 58 8 3
575510 10 11 66 10 3
575512 12 12 73 12 3
575514 14 14 75 14 3
575516 16 16 82 16 3
575518 18 18 84 18 3
575520 20 20 92 20 3

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TOP TiAlN ADVANCED

575503/E 575503/A
575504/E 575504/A
575505/E 575505/A
575506/E 575506/A
575508/E 575508/A
575510/E 575510/A
575512/E 575512/A
575514/E 575514/A
575516/E 575516/A
575518/E 575518/A
575520/E 575520/A

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

DIN 
6535
HA
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

58
Frese Z4 toriche 25° 
Solid carbide 4 flutes 25° corner radius end mills

5
8

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d1 L1 L2 L d R Z

582503 3 2,8 4 9 57 6 0,5 4
582504 4 3,7 5 12 57 6 0,5 4
582505 5 4,6 6 15 57 6 0,5 4
582506 6 5,5 7 20 57 6 1 4
582508 8 7,4 9 26 63 8 1 4
582510 10 9,2 11 31 72 10 1,5 4
582512 12 11 12 37 83 12 1,5 4
582516 16 15 16 43 92 16 2 4
582520 20 19 20 53 104 20 2 4
582525 25 24 25 64 125 25 2,5 4

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TOP TiAlN ADVANCED

582503/E 582503/A
582504/E 582504/A
582505/E 582505/A
582506/E 582506/A
582508/E 582508/A
582510/E 582510/A
582512/E 582512/A
582516/E 582516/A
582520/E 582520/A
582525/E 582525/A

d1+0
        -0,1

L2
R

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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58L
Frese Z4 toriche 25° 
Solid carbide 4 flutes 25° corner radius long series end mills

5
8

L

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TOP TiAlN ADVANCED

582506L/E 582506L/A
582508L/E 582508L/A
582510L/E 582510L/A
582512L/E 582512L/A
582516L/E 582516L/A
582520L/E 582520L/A
582525L/E 582525L/A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d1 L1 L2 L d R Z

582506L 6 5,5 7 33 70 6 1 4
582508L 8 7,4 9 43 80 8 1 4
582510L 10 9,2 11 43 84 10 1,5 4
582512L 12 11 12 51 100 12 1,5 4
582516L 16 15 16 71 120 16 2 4
582520L 20 19 20 79 130 20 2 4
582525L 25 24 25 93 150 25 2,5 4

d1+0
        -0,1

L2
R

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION
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59
Frese Z4 toriche 45° gambo extralungo
Solid carbide 4 flutes corner radius extra long shank end mills

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TOP TiAlN ADVANCED

594508/E 594508/A
594510/E 594510/A
594512/E 594512/A
594514/E 594514/A
594516/E 594516/A
594520/E 594520/A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d1 L1 L2 L d R Z

594508 8 5,5 12 15 100 6 0,5 4
594510 10 7,5 15 20 130 8 1 4
594512 12 9,5 18 23 150 10 1 4
594514 14 11,5 21 26 160 12 1 4
594516 16 13,5 27 32 160 14 1 4
594520 20 17,5 33 38 200 18 1 4

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

d1+0
        -0,1

L2

R

R

DIN 
6535
HA

5
9
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60
Frese Z4 toroidali
Solid carbide 4 flutes corner radius end mills

6
0

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TOP TiAlN ADVANCED

600104/E 600104/A
601506/E 601506/A
600208/E 600208/A
600210/E 600210/A
600312/E 600312/A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d1 L1 L2 L d R Z

600104 4 3,6 1,6 12 50 6 1 4
601506 6 5,4 2,5 21 57 6 1,5 4
600208 8 7,2 3,5 28 63 8 2 4
600210 10 9,2 4 35 72 10 2 4
600312 12 11 5 42 83 12 3 4

R
L2

d1+0
        -0,1

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

FORATURA
DRILLING
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d L Z R. I Ae H

6406R0,63 6 6 63 6 0,63 0,32 1,32 18
6408R0,83 8 8 76 6 0,83 0,42 1,76 24
6410R1,04 10 10 89 6 1,04 0,53 2,2 30
6412R0,75 12 12 100 6 0,75 0,63 2,64 36
6416R1 16 16 110 6 1 0,84 3,52 48

6
4

64 
Frese Z6 toroidali 
Solid carbide 6 flutes corner radius end mills

15°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

H
I

R.
Ae

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

6406R0,63/T 6406R0,63/E
6408R0,83/T 6408R0,83/E
6410R1,04/T 6410R1,04/E
6412R0,75/T 6412R0,75/E
6416R1/T 6416R1/E

COPIATURA
PROFILING

d D NEW
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d L1 D2 L2 L α Z

6526002 2 4 1,7 1 17 75 6° 2
6526003 3 6 2,6 1,7 17 100 8° 2
6526004 4 6 3,5 2,4 17 100 7° 2/3
6526005 5 6 4 4,3 30 100 1° 40’ 2/3
6526006 6 6 5,2 4 30 100 2° 10’ 2/3
6526008 8 8 7 5 35 100 3° 10’ 2/3
6526010 10 10 8,7 6,1 40 100 3° 40’ 2/3
6526012 12 12 10,5 7,5 50 100 3° 10’ 2/3

6
5

65 
Fresa metallo duro “Lollipop”
Solid carbide end mill  “Lollipop”

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

DIN 
6535
HA

L2
L1

d2α

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN ADVANCED

6526002/T 6526002/A
6526003/T 6526003/A
6526004/T 6526004/A
6526005/T 6526005/A
6526006/T 6526006/A
6526008/T 6526008/A
6526010/T 6526010/A
6526012/T 6526012/A

CAVA
SLOTTING

COPIATURA
PROFILING

d DNEW
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d L1 L2 L R Z

660600 6 6 3 12 64 0,5 4
660635 6,35 6,35 3,2 13 64 0,5 4
660800 8 8 4 20 78 0,5 6
660953 9,53 9,53 4,8 19 78 0,5 7
660100 10 10 5 20 85 0,5 7
660120 12 12 6 24 104 0,5 9
6601270 12,7 12,7 6,4 26 104 0,5 9

66 
Frese ad eliche incrociate 
Left/right helix end mills

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

DIN 
6535
HA

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

R
L2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

DLC

660600/DLC
660635/DLC
660800/DLC
660953/DLC
660100/DLC
660120/DLC
6601270/DLC

FRESE 
PER 

MATERIALI 
COMPOSITI
END MILLS FOR 

COMPOSITE 
MATERIALS

6
6

PE
R 

M
AT

ER
IA

LI
 

CO
M

PO
SI

TI

NEW
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED d D L1 L Z

670476 4,76 4,76 25 75 2
670500 5 5 25 75 2
670600 6 6 30 75 2
670635 6,35 6,35 30 75 2
670800 8 8 30 75 2
670953 9,53 9,53 30 75 2
670100 10 10 30 75 2
670120 12 12 30 75 2
6701270 12,7 12,7 30 75 2

6
7

67
Frese a geometria di taglio combinata
End mills with combined cutting edge geometry

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

DIN 
6535
HA

L1

FRESE 
PER 

MATERIALI 
COMPOSITI
END MILLS FOR 

COMPOSITE 
MATERIALS

PE
R 
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M
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d D
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d L1 L Z

68006 6 6 50 100 4
6800635 6,35 6,35 50 100 4
68007 7 7 50 100 4
68008 8 8 50 100 4
68009 9 9 50 100 4
680010 10 10 50 100 4
680012 12 12 50 100 5

6
8

68
Punte a geometria frontale 
Front geometry drills

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING

DIN 
6535
HA

FRESE 
PER 

MATERIALI 
COMPOSITI
END MILLS FOR 

COMPOSITE 
MATERIALS

PE
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IA

LI
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TI
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d L1 L Z

69004 4 4 20 66 4/8
69005 5 5 20 66 4/8
69006 6 6 22 66 4/8
69006L 6 6 45 93 4/8
69008 8 8 25 80 4/8
69008L 8 8 55 100 4/8
69010 10 10 35 75 4/8
69010L 10 10 65 133 4/8
69012 12 12 35 83 4/8
69012L 12 12 75 133 4/8
69016 16 16 40 106 4/8
69020 20 20 40 106 4/8

6
9

69
Frese per sgrossatura e finitura elica diritta Z4/Z8 per materiali compositi 
Solid carbide roughing and finishing cutters straight flute Z4/Z8 for composite materials

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESE 
PER 

MATERIALI 
COMPOSITI
END MILLS FOR 

COMPOSITE 
MATERIALS

DIN 
6535
HA

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

DLC

69004/DLC
69005/DLC
69006/DLC
69006L/DLC
69008/DLC
69008L/DLC
69010/DLC
69010L/DLC
69012/DLC
69012L/DLC
69016/DLC
69020/DLC

PE
R 
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d L1 L Z

70004 4 6 20 66 4/8
70005 5 6 20 66 4/8
70006 6 6 22 66 4/8
70006L 6 6 45 93 4/8
70008 8 8 25 80 4/8
70008L 8 8 55 100 4/8
70010 10 10 35 75 4/8
70010L 10 10 65 133 4/8
70012 12 12 35 83 4/8
70012L 12 12 75 133 4/8
70016 16 16 40 106 4/8
70020 20 20 40 106 4/8

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

DLC

70004/DLC
70005/DLC
70006/DLC
70006L/DLC
70008/DLC
70008L/DLC
70010/DLC
70010L/DLC
70012/DLC
70012L/DLC
70016/DLC
70020/DLC

7
0

70
Frese per sgrossatura e finitura elica dx taglio dx 10° Z4/Z8 per materiali compositi 
Solid carbide roughing and finishing cutters right elix right cut 10°  Z4/Z8 for composite materials

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

DIN 
6535
HA

FRESE 
PER 

MATERIALI 
COMPOSITI
END MILLS FOR 

COMPOSITE 
MATERIALS

10°

PE
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED D d L1 L Z

71004 4 4 20 66 4/8
71005 5 5 20 66 4/8
71006 6 6 22 66 4/8
71006L 6 6 45 93 4/8
71008 8 8 25 80 4/8
71008L 8 8 55 100 4/8
71010 10 10 35 75 4/8
71010L 10 10 65 133 4/8
71012 12 12 35 83 4/8
71012L 12 12 75 133 4/8
71016 16 16 40 106 4/8
71020 20 20 40 106 4/8

7
1

71
Frese per sgrossatura e finitura elica sx taglio dx 10° Z4/Z8 per materiali compositi 
Solid carbide roughing and finishing cutters left helix right cut 10° Z4/Z8 for composite materials

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FRESE 
PER 

MATERIALI 
COMPOSITI
END MILLS FOR 

COMPOSITE 
MATERIALS

DIN 
6535
HA

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

DLC

71004/DLC
71005/DLC
71006/DLC
71006L/DLC
71008/DLC
71008L/DLC
71010/DLC
71010L/DLC
71012/DLC
71012L/DLC
71016/DLC
71020/DLC

10°
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SI
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NEW



PUNTE ALESATORI

DRILLS REAMERS
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MP
Micropunte gambo rinforzato
Microdrills reinforced shank

M
P

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

MP05 0,5 7 40 3 2
MP06 0,6 7 40 3 2
MP07 0,7 7 40 3 2
MP08 0,8 7 40 3 2
MP09 0,9 7 40 3 2
MP1 1 7 40 3 2
MP11 1,1 9 40 3 2
MP12 1,2 9 40 3 2
MP13 1,3 9 40 3 2
MP14 1,4 9 40 3 2
MP15 1,5 9 40 3 2
MP16 1,6 12 40 3 2
MP17 1,7 12 40 3 2
MP18 1,8 12 40 3 2
MP19 1,9 12 40 3 2
MP2 2 12 40 3 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

MP05/T MP05/E
MP06/T MP06/E
MP07/T MP07/E
MP08/T MP08/E
MP09/T MP09/E
MP1/T MP1/E
MP11/T MP11/E
MP12/T MP12/E
MP13/T MP13/E
MP14/T MP14/E
MP15/T MP15/E
MP16/T MP16/E
MP17/T MP17/E
MP18/T MP18/E
MP19/T MP19/E
MP2/T MP2/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING

DIN 
6535
HA
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MPL
Micropunte gambo rinforzato
Microdrills reinforced shank

M
P

L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 Z

MPL05 0,5 8 50 3 2
MPL06 0,6 8 50 3 2
MPL07 0,7 10 50 3 2
MPL08 0,8 10 50 3 2
MPL09 0,9 12 50 3 2
MPL1 1 12 50 3 2
MPL11 1,1 16 50 3 2
MPL12 1,2 16 50 3 2
MPL13 1,3 16 50 3 2
MPL14 1,4 20 50 3 2
MPL15 1,5 20 50 3 2
MPL16 1,6 20 50 3 2
MPL17 1,7 20 50 3 2
MPL18 1,8 22 50 3 2
MPL19 1,9 22 50 3 2
MPL2 2 24 50 3 2

RIVESTIMENTI DISPONIBILI A RICHIESTA / COATING ON REQUEST

TiAlN TOP TiAlN

MPL05/T MPL05/E
MPL06/T MPL06/E
MPL07/T MPL07/E
MPL08/T MPL08/E
MPL09/T MPL09/E
MPL1/T MPL1/E
MPL11/T MPL11/E
MPL12/T MPL12/E
MPL13/T MPL13/E
MPL14/T MPL14/E
MPL15/T MPL15/E
MPL16/T MPL16/E
MPL17/T MPL17/E
MPL18/T MPL18/E
MPL19/T MPL19/E
MPL2/T MPL2/E

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING

DIN 
6535
HA
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40
Punte Z2 DIN 6539
Drills 2 flutes DIN 6539

4
0

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

4001 1 6 26
40011 1,1 7 28
40012 1,2 8 30
40013 1,3 8 30
40014 1,4 9 32
40015 1,5 9 32
40016 1,6 10 34
40017 1,7 10 34
40018 1,8 11 36
40019 1,9 11 36
4002 2 12 38
40021 2,1 12 38
40022 2,2 13 40
40023 2,3 13 40
40024 2,4 14 43
40025 2,5 14 43
40026 2,6 14 43
40027 2,7 16 46
40028 2,8 16 46
40029 2,9 16 46
4003 3 16 46
40031 3,1 18 49
40032 3,2 18 49
40033 3,3 18 49
40034 3,4 20 52
40035 3,5 20 52
40036 3,6 20 52
40037 3,7 20 52
40038 3,8 22 55
40039 3,9 22 55

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4001/T
40011/T
40012/T
40013/T
40014/T
40015/T
40016/T
40017/T
40018/T
40019/T
4002/T
40021/T
40022/T
40023/T
40024/T
40025/T
40026/T
40027/T
40028/T
40029/T
4003/T
40031/T
40032/T
40033/T
40034/T
40035/T
40036/T
40037/T
40038/T
40039/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

4004 4 22 55
40041 4,1 22 55
40042 4,2 22 55
40043 4,3 24 58
40044 4,4 24 58
40045 4,5 24 58
40046 4,6 24 58
40047 4,7 24 58
40048 4,8 26 62
40049 4,9 26 62
4005 5 26 62
40051 5,1 26 62
40052 5,2 26 62
40053 5,3 26 62
40054 5,4 28 66
40055 5,5 28 66
40056 5,6 28 66
40057 5,7 28 66
40058 5,8 28 66
40059 5,9 28 66
4006 6 28 66
40061 6,1 31 70
40062 6,2 31 70
40063 6,3 31 70
40064 6,4 31 70
40065 6,5 31 70
40066 6,6 31 70
40067 6,7 31 70
40068 6,8 34 74
40069 6,9 34 74

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4004/T
40041/T
40042/T
40043/T
40044/T
40045/T
40046/T
40047/T
40048/T
40049/T
4005/T
40051/T
40052/T
40053/T
40054/T
40055/T
40056/T
40057/T
40058/T
40059/T
4006/T
40061/T
40062/T
40063/T
40064/T
40065/T
40066/T
40067/T
40068/T
40069/T

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS        

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

4007 7 34 74
40071 7,1 34 74
40072 7,2 34 74
40073 7,3 34 74
40074 7,4 34 74
40075 7,5 34 74
40076 7,6 37 79
40077 7,7 37 79
40078 7,8 37 79
40079 7,9 37 79
4008 8 37 79
40081 8,1 37 79
40082 8,2 37 79
40083 8,3 37 79
40084 8,4 37 79
40085 8,5 37 79
40086 8,6 40 84
40087 8,7 40 84
40088 8,8 40 84
40089 8,9 40 84
4009 9 40 84
40091 9,1 40 84
40092 9,2 40 84
40093 9,3 40 84
40094 9,4 40 84
40095 9,5 40 84
40096 9,6 43 89
40097 9,7 43 89
40098 9,8 43 89
40099 9,9 43 89
4010 10 43 89
40101 10,1 43 89
40102 10,2 43 89
40103 10,3 43 89
40104 10,4 43 89
40105 10,5 43 89
40106 10,6 47 95
40107 10,7 47 95
40108 10,8 47 95
40109 10,9 47 95
4011 11 47 95
40111 11,1 47 95
40112 11,2 47 95
40113 11,3 47 95
40114 11,4 47 95
40115 11,5 47 95
40116 11,6 47 95
40117 11,7 47 95
40118 11,8 47 95
40119 11,9 47 95

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4007/T
40071/T
40072/T
40073/T
40074/T
40075/T
40076/T
40077/T
40078/T
40079/T
4008/T
40081/T
40082/T
40083/T
40084/T
40085/T
40086/T
40087/T
40088/T
40089/T
4009/T
40091/T
40092/T
40093/T
40094/T
40095/T
40096/T
40097/T
40098/T
40099/T
4010/T
40101/T
40102/T
40103/T
40104/T
40105/T
40106/T
40107/T
40108/T
40109/T
4011/T
40111/T
40112/T
40113/T
40114/T
40115/T
40116/T
40117/T
40118/T
40119/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

4012 12 51 102
40121 12,1 51 102
40122 12,2 51 102
40123 12,3 51 102
40124 12,4 51 102
40125 12,5 51 102
40126 12,6 51 102
40127 12,7 51 102
40128 12,8 51 102
40129 12,9 51 102
4013 13 51 102
40131 13,1 54 107
40132 13,2 54 107
40133 13,3 54 107
40134 13,4 54 107
40135 13,5 54 107
40136 13,6 54 107
40137 13,7 54 107
40138 13,8 54 107
40139 13,9 54 107
4014 14 54 107
40141 14,1 56 111
40142 14,2 56 111
40143 14,3 56 111
40144 14,4 56 111
40145 14,5 56 111
40146 14,6 56 111
40147 14,7 56 111
40148 14,8 56 111
40149 14,9 56 111
4015 15 56 111
40151 15,1 58 115
40152 15,2 58 115
40153 15,3 58 115
40154 15,4 58 115
40155 15,5 58 115
40156 15,6 58 115
40157 15,7 58 115
40158 15,8 58 115
40159 15,9 58 115
4016 16 58 115
40165 16,5 60 119
4017 17 60 119
40175 17,5 62 123
4018 18 62 123
40185 18,5 64 127
4019 19 64 127
40195 19,5 66 131
4020 20 66 131

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4012/T
40121/T
40122/T
40123/T
40124/T
40125/T
40126/T
40127/T
40128/T
40129/T
4013/T
40131/T
40132/T
40133/T
40134/T
40135/T
40136/T
40137/T
40138/T
40139/T
4014/T
40141/T
40142/T
40143/T
40144/T
40145/T
40146/T
40147/T
40148/T
40149/T
4015/T
40151/T
40152/T
40153/T
40154/T
40155/T
40156/T
40157/T
40158/T
40159/T
4016/T
40165/T
4017/T
40175/T
4018/T
40185/T
4019/T
40195/T
4020/T

40
Punte Z2 DIN 6539
Drills 2 flutes DIN 6539

4
0
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AL40
Punte Z2 DIN 6539 per alluminio
Drills 2 flutes DIN 6539 aluminium application

A
L

4
0

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

AL4002 2 12 38
AL40021 2,1 12 38
AL40022 2,2 13 40
AL40023 2,3 13 40
AL40024 2,4 14 43
AL40025 2,5 14 43
AL40026 2,6 14 43
AL40027 2,7 16 46
AL40028 2,8 16 46
AL40029 2,9 16 46
AL4003 3 16 46
AL40031 3,1 18 49
AL40032 3,2 18 49
AL40033 3,3 18 49
AL40034 3,4 20 52
AL40035 3,5 20 52
AL40036 3,6 20 52
AL40037 3,7 20 52
AL40038 3,8 22 55
AL40039 3,9 22 55
AL4004 4 22 55
AL40041 4,1 22 55
AL40042 4,2 22 55
AL40043 4,3 24 58
AL40044 4,4 24 58
AL40045 4,5 24 58
AL40046 4,6 24 58
AL40047 4,7 24 58
AL40048 4,8 26 62
AL40049 4,9 26 62

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

AL4002/T
AL40021/T
AL40022/T
AL40023/T
AL40024/T
AL40025/T
AL40026/T
AL40027/T
AL40028/T
AL40029/T
AL4003/T
AL40031/T
AL40032/T
AL40033/T
AL40034/T
AL40035/T
AL40036/T
AL40037/T
AL40038/T
AL40039/T
AL4004/T
AL40041/T
AL40042/T
AL40043/T
AL40044/T
AL40045/T
AL40046/T
AL40047/T
AL40048/T
AL40049/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

AL4005 5 26 62
AL40051 5,1 26 62
AL40052 5,2 26 62
AL40053 5,3 26 62
AL40054 5,4 28 66
AL40055 5,5 28 66
AL40056 5,6 28 66
AL40057 5,7 28 66
AL40058 5,8 28 66
AL40059 5,9 28 66
AL4006 6 28 66
AL40061 6,1 31 70
AL40062 6,2 31 70
AL40063 6,3 31 70
AL40064 6,4 31 70
AL40065 6,5 31 70
AL40066 6,6 31 70
AL40067 6,7 31 70
AL40068 6,8 34 74
AL40069 6,9 34 74
AL4007 7 34 74
AL40071 7,1 34 74
AL40072 7,2 34 74
AL40073 7,3 34 74
AL40074 7,4 34 74
AL40075 7,5 34 74
AL40076 7,6 37 79
AL40077 7,7 37 79
AL40078 7,8 37 79
AL40079 7,9 37 79

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

AL4005/T
AL40051/T
AL40052/T
AL40053/T
AL40054/T
AL40055/T
AL40056/T
AL40057/T
AL40058/T
AL40059/T
AL4006/T
AL40061/T
AL40062/T
AL40063/T
AL40064/T
AL40065/T
AL40066/T
AL40067/T
AL40068/T
AL40069/T
AL4007/T
AL40071/T
AL40072/T
AL40073/T
AL40074/T
AL40075/T
AL40076/T
AL40077/T
AL40078/T
AL40079/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING

DIN 
6535
HA
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

AL4008 8 37 79
AL40081 8,1 37 79
AL40082 8,2 37 79
AL40083 8,3 37 79
AL40084 8,4 37 79
AL40085 8,5 37 79
AL40086 8,6 40 84
AL40087 8,7 40 84
AL40088 8,8 40 84
AL40089 8,9 40 84
AL4009 9 40 84
AL40091 9,1 40 84
AL40092 9,2 40 84
AL40093 9,3 40 84
AL40094 9,4 40 84
AL40095 9,5 40 84
AL40096 9,6 43 89
AL40097 9,7 43 89
AL40098 9,8 43 89
AL40099 9,9 43 89
AL4010 10 43 89
AL40101 10,1 43 89
AL40102 10,2 43 89
AL40103 10,3 43 89
AL40104 10,4 43 89
AL40105 10,5 43 89
AL40106 10,6 47 95
AL40107 10,7 47 95
AL40108 10,8 47 95
AL40109 10,9 47 95
AL4011 11 47 95
AL40111 11,1 47 95
AL40112 11,2 47 95
AL40113 11,3 47 95
AL40114 11,4 47 95
AL40115 11,5 47 95
AL40116 11,6 47 95
AL40117 11,7 47 95
AL40118 11,8 47 95
AL40119 11,9 47 95
AL4012 12 51 102
AL40121 12,1 51 102
AL40122 12,2 51 102
AL40123 12,3 51 102
AL40124 12,4 51 102

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

AL4008/T
AL40081/T
AL40082/T
AL40083/T
AL40084/T
AL40085/T
AL40086/T
AL40087/T
AL40088/T
AL40089/T
AL4009/T
AL40091/T
AL40092/T
AL40093/T
AL40094/T
AL40095/T
AL40096/T
AL40097/T
AL40098/T
AL40099/T
AL4010/T
AL40101/T
AL40102/T
AL40103/T
AL40104/T
AL40105/T
AL40106/T
AL40107/T
AL40108/T
AL40109/T
AL4011/T
AL40111/T
AL40112/T
AL40113/T
AL40114/T
AL40115/T
AL40116/T
AL40117/T
AL40118/T
AL40119/T
AL4012/T
AL40121/T
AL40122/T
AL40123/T
AL40124/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

AL40125 12,5 51 102
AL40126 12,6 51 102
AL40127 12,7 51 102
AL40128 12,8 51 102
AL40129 12,9 51 102
AL4013 13 51 102
AL40131 13,1 54 107
AL40132 13,2 54 107
AL40133 13,3 54 107
AL40134 13,4 54 107
AL40135 13,5 54 107
AL40136 13,6 54 107
AL40137 13,7 54 107
AL40138 13,8 54 107
AL40139 13,9 54 107
AL4014 14 54 107
AL40141 14,1 56 111
AL40142 14,2 56 111
AL40143 14,3 56 111
AL40144 14,4 56 111
AL40145 14,5 56 111
AL40146 14,6 56 111
AL40147 14,7 56 111
AL40148 14,8 56 111
AL40149 14,9 56 111
AL4015 15 56 111
AL40151 15,1 58 115
AL40152 15,2 58 115
AL40153 15,3 58 115
AL40154 15,4 58 115
AL40155 15,5 58 115
AL40156 15,6 58 115
AL40157 15,7 58 115
AL40158 15,8 58 115
AL40159 15,9 58 115
AL4016 16 58 115
AL40165 16,5 60 119
AL4017 17 60 119
AL40175 17,5 62 123
AL4018 18 62 123
AL40185 18,5 64 127
AL4019 19 64 127
AL40195 19,5 66 131
AL4020 20 66 131

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

AL40125/T
AL40126/T
AL40127/T
AL40128/T
AL40129/T
AL4013/T
AL40131/T
AL40132/T
AL40133/T
AL40134/T
AL40135/T
AL40136/T
AL40137/T
AL40138/T
AL40139/T
AL4014/T
AL40141/T
AL40142/T
AL40143/T
AL40144/T
AL40145/T
AL40146/T
AL40147/T
AL40148/T
AL40149/T
AL4015/T
AL40151/T
AL40152/T
AL40153/T
AL40154/T
AL40155/T
AL40156/T
AL40157/T
AL40158/T
AL40159/T
AL4016/T
AL40165/T
AL4017/T
AL40175/T
AL4018/T
AL40185/T
AL4019/T
AL40195/T
AL4020/T

AL40
Punte Z2 DIN 6539 per alluminio
Drills 2 flutes DIN 6539 aluminium application

A
L

4
0
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OT40
Punte Z2 DIN 6539 per ottone
Drills 2 flutes DIN 6539 brass application

O
T

4
0

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

OT4002 2 12 38
OT40021 2,1 12 38
OT40022 2,2 13 40
OT40023 2,3 13 40
OT40024 2,4 14 43
OT40025 2,5 14 43
OT40026 2,6 14 43
OT40027 2,7 16 46
OT40028 2,8 16 46
OT40029 2,9 16 46
OT4003 3 16 46
OT40031 3,1 18 49
OT40032 3,2 18 49
OT40033 3,3 18 49
OT40034 3,4 20 52
OT40035 3,5 20 52
OT40036 3,6 20 52
OT40037 3,7 20 52
OT40038 3,8 22 55
OT40039 3,9 22 55
OT4004 4 22 55
OT40041 4,1 22 55
OT40042 4,2 22 55
OT40043 4,3 24 58
OT40044 4,4 24 58
OT40045 4,5 24 58
OT40046 4,6 24 58
OT40047 4,7 24 58
OT40048 4,8 26 62
OT40049 4,9 26 62

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

OT4002/T
OT40021/T
OT40022/T
OT40023/T
OT40024/T
OT40025/T
OT40026/T
OT40027/T
OT40028/T
OT40029/T
OT4003/T
OT40031/T
OT40032/T
OT40033/T
OT40034/T
OT40035/T
OT40036/T
OT40037/T
OT40038/T
OT40039/T
OT4004/T
OT40041/T
OT40042/T
OT40043/T
OT40044/T
OT40045/T
OT40046/T
OT40047/T
OT40048/T
OT40049/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

OT4005 5 26 62
OT40051 5,1 26 62
OT40052 5,2 26 62
OT40053 5,3 26 62
OT40054 5,4 28 66
OT40055 5,5 28 66
OT40056 5,6 28 66
OT40057 5,7 28 66
OT40058 5,8 28 66
OT40059 5,9 28 66
OT4006 6 28 66
OT40061 6,1 31 70
OT40062 6,2 31 70
OT40063 6,3 31 70
OT40064 6,4 31 70
OT40065 6,5 31 70
OT40066 6,6 31 70
OT40067 6,7 31 70
OT40068 6,8 34 74
OT40069 6,9 34 74
OT4007 7 34 74
OT40071 7,1 34 74
OT40072 7,2 34 74
OT40073 7,3 34 74
OT40074 7,4 34 74
OT40075 7,5 34 74
OT40076 7,6 37 79
OT40077 7,7 37 79
OT40078 7,8 37 79
OT40079 7,9 37 79

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

OT4005/T
OT40051/T
OT40052/T
OT40053/T
OT40054/T
OT40055/T
OT40056/T
OT40057/T
OT40058/T
OT40059/T
OT4006/T
OT40061/T
OT40062/T
OT40063/T
OT40064/T
OT40065/T
OT40066/T
OT40067/T
OT40068/T
OT40069/T
OT4007/T
OT40071/T
OT40072/T
OT40073/T
OT40074/T
OT40075/T
OT40076/T
OT40077/T
OT40078/T
OT40079/T

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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OT40
Punte Z2 DIN 6539 per ottone
Drills 2 flutes DIN 6539 brass application

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

OT4008 8 37 79
OT40081 8,1 37 79
OT40082 8,2 37 79
OT40083 8,3 37 79
OT40084 8,4 37 79
OT40085 8,5 37 79
OT40086 8,6 40 84
OT40087 8,7 40 84
OT40088 8,8 40 84
OT40089 8,9 40 84
OT4009 9 40 84
OT40091 9,1 40 84
OT40092 9,2 40 84
OT40093 9,3 40 84
OT40094 9,4 40 84
OT40095 9,5 40 84
OT40096 9,6 43 89
OT40097 9,7 43 89
OT40098 9,8 43 89
OT40099 9,9 43 89
OT4010 10 43 89
OT40101 10,1 43 89
OT40102 10,2 43 89
OT40103 10,3 43 89
OT40104 10,4 43 89
OT40105 10,5 43 89
OT40106 10,6 47 95
OT40107 10,7 47 95
OT40108 10,8 47 95
OT40109 10,9 47 95
OT4011 11 47 95
OT40111 11,1 47 95
OT40112 11,2 47 95
OT40113 11,3 47 95
OT40114 11,4 47 95
OT40115 11,5 47 95
OT40116 11,6 47 95
OT40117 11,7 47 95
OT40118 11,8 47 95
OT40119 11,9 47 95
OT4012 12 51 102
OT40121 12,1 51 102
OT40122 12,2 51 102
OT40123 12,3 51 102
OT40124 12,4 51 102

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

OT4008/T
OT40081/T
OT40082/T
OT40083/T
OT40084/T
OT40085/T
OT40086/T
OT40087/T
OT40088/T
OT40089/T
OT4009/T
OT40091/T
OT40092/T
OT40093/T
OT40094/T
OT40095/T
OT40096/T
OT40097/T
OT40098/T
OT40099/T
OT4010/T
OT40101/T
OT40102/T
OT40103/T
OT40104/T
OT40105/T
OT40106/T
OT40107/T
OT40108/T
OT40109/T
OT4011/T
OT40111/T
OT40112/T
OT40113/T
OT40114/T
OT40115/T
OT40116/T
OT40117/T
OT40118/T
OT40119/T
OT4012/T
OT40121/T
OT40122/T
OT40123/T
OT40124/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

OT40125 12,5 51 102
OT40126 12,6 51 102
OT40127 12,7 51 102
OT40128 12,8 51 102
OT40129 12,9 51 102
OT4013 13 51 102
OT40131 13,1 54 107
OT40132 13,2 54 107
OT40133 13,3 54 107
OT40134 13,4 54 107
OT40135 13,5 54 107
OT40136 13,6 54 107
OT40137 13,7 54 107
OT40138 13,8 54 107
OT40139 13,9 54 107
OT4014 14 54 107
OT40141 14,1 56 111
OT40142 14,2 56 111
OT40143 14,3 56 111
OT40144 14,4 56 111
OT40145 14,5 56 111
OT40146 14,6 56 111
OT40147 14,7 56 111
OT40148 14,8 56 111
OT40149 14,9 56 111
OT4015 15 56 111
OT40151 15,1 58 115
OT40152 15,2 58 115
OT40153 15,3 58 115
OT40154 15,4 58 115
OT40155 15,5 58 115
OT40156 15,6 58 115
OT40157 15,7 58 115
OT40158 15,8 58 115
OT40159 15,9 58 115
OT4016 16 58 115
OT40165 16,5 60 119
OT4017 17 60 119
OT40175 17,5 62 123
OT4018 18 62 123
OT40185 18,5 64 127
OT4019 19 64 127
OT40195 19,5 66 131
OT4020 20 66 131

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

OT40125/T
OT40126/T
OT40127/T
OT40128/T
OT40129/T
OT4013/T
OT40131/T
OT40132/T
OT40133/T
OT40134/T
OT40135/T
OT40136/T
OT40137/T
OT40138/T
OT40139/T
OT4014/T
OT40141/T
OT40142/T
OT40143/T
OT40144/T
OT40145/T
OT40146/T
OT40147/T
OT40148/T
OT40149/T
OT4015/T
OT40151/T
OT40152/T
OT40153/T
OT40154/T
OT40155/T
OT40156/T
OT40157/T
OT40158/T
OT40159/T
OT4016/T
OT40165/T
OT4017/T
OT40175/T
OT4018/T
OT40185/T
OT4019/T
OT40195/T
OT4020/T
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DG40
Punte Z2 DIN 6539 doppia guida per ottone
Double guide drills 2 flutes DIN 6539 brass application

D
G

4
0

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

DG40035 3,5 20 52
DG40036 3,6 20 52
DG40037 3,7 20 52
DG40038 3,8 22 55
DG40039 3,9 22 55
DG4004 4 22 55
DG40041 4,1 22 55
DG40042 4,2 22 55
DG40043 4,3 24 58
DG40044 4,4 24 58
DG40045 4,5 24 58
DG40046 4,6 24 58
DG40047 4,7 24 58
DG40048 4,8 26 62
DG40049 4,9 26 62
DG4005 5 26 62
DG40051 5,1 26 62
DG40052 5,2 26 62
DG40053 5,3 26 62
DG40054 5,4 28 66
DG40055 5,5 28 66
DG40056 5,6 28 66
DG40057 5,7 28 66
DG40058 5,8 28 66
DG40059 5,9 28 66
DG4006 6 28 66
DG40061 6,1 31 70
DG40062 6,2 31 70
DG40063 6,3 31 70
DG40064 6,4 31 70

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

DG40035/T
DG40036/T
DG40037/T
DG40038/T
DG40039/T
DG4004/T
DG40041/T
DG40042/T
DG40043/T
DG40044/T
DG40045/T
DG40046/T
DG40047/T
DG40048/T
DG40049/T
DG4005/T
DG40051/T
DG40052/T
DG40053/T
DG40054/T
DG40055/T
DG40056/T
DG40057/T
DG40058/T
DG40059/T
DG4006/T
DG40061/T
DG40062/T
DG40063/T
DG40064/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

DG40065 6,5 31 70
DG40066 6,6 31 70
DG40067 6,7 31 70
DG40068 6,8 34 74
DG40069 6,9 34 74
DG4007 7 34 74
DG40071 7,1 34 74
DG40072 7,2 34 74
DG40073 7,3 34 74
DG40074 7,4 34 74
DG40075 7,5 34 74
DG40076 7,6 37 79
DG40077 7,7 37 79
DG40078 7,8 37 79
DG40079 7,9 37 79
DG4008 8 37 79
DG40081 8,1 37 79
DG40082 8,2 37 79
DG40083 8,3 37 79
DG40084 8,4 37 79
DG40085 8,5 37 79
DG40086 8,6 40 84
DG40087 8,7 40 84
DG40088 8,8 40 84
DG40089 8,9 40 84
DG4009 9 40 84
DG40091 9,1 40 84
DG40092 9,2 40 84
DG40093 9,3 40 84
DG40094 9,4 40 84

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

DG40065/T
DG40066/T
DG40067/T
DG40068/T
DG40069/T
DG4007/T
DG40071/T
DG40072/T
DG40073/T
DG40074/T
DG40075/T
DG40076/T
DG40077/T
DG40078/T
DG40079/T
DG4008/T
DG40081/T
DG40082/T
DG40083/T
DG40084/T
DG40085/T
DG40086/T
DG40087/T
DG40088/T
DG40089/T
DG4009/T
DG40091/T
DG40092/T
DG40093/T
DG40094/T

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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DG40
Punte Z2 DIN 6539 doppia guida per ottone
Double guide drills 2 flutes DIN 6539 brass application

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

DG40095 9,5 40 84
DG40096 9,6 43 89
DG40097 9,7 43 89
DG40098 9,8 43 89
DG40099 9,9 43 89
DG4010 10 43 89
DG40101 10,1 43 89
DG40102 10,2 43 89
DG40103 10,3 43 89
DG40104 10,4 43 89
DG40105 10,5 43 89
DG40106 10,6 47 95
DG40107 10,7 47 95
DG40108 10,8 47 95
DG40109 10,9 47 95
DG4011 11 47 95
DG40111 11,1 47 95
DG40112 11,2 47 95
DG40113 11,3 47 95
DG40114 11,4 47 95
DG40115 11,5 47 95
DG40116 11,6 47 95
DG40117 11,7 47 95
DG40118 11,8 47 95
DG40119 11,9 47 95
DG4012 12 51 102
DG40121 12,1 51 102
DG40122 12,2 51 102
DG40123 12,3 51 102
DG40124 12,4 51 102
DG40125 12,5 51 102
DG40126 12,6 51 102
DG40127 12,7 51 102
DG40128 12,8 51 102
DG40129 12,9 51 102
DG4013 13 51 102
DG40131 13,1 54 107

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

DG40095/T
DG40096/T
DG40097/T
DG40098/T
DG40099/T
DG4010/T
DG40101/T
DG40102/T
DG40103/T
DG40104/T
DG40105/T
DG40106/T
DG40107/T
DG40108/T
DG40109/T
DG4011/T
DG40111/T
DG40112/T
DG40113/T
DG40114/T
DG40115/T
DG40116/T
DG40117/T
DG40118/T
DG40119/T
DG4012/T
DG40121/T
DG40122/T
DG40123/T
DG40124/T
DG40125/T
DG40126/T
DG40127/T
DG40128/T
DG40129/T
DG4013/T
DG40131/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

DG40132 13,2 54 107
DG40133 13,3 54 107
DG40134 13,4 54 107
DG40135 13,5 54 107
DG40136 13,6 54 107
DG40137 13,7 54 107
DG40138 13,8 54 107
DG40139 13,9 54 107
DG4014 14 54 107
DG40141 14,1 56 111
DG40142 14,2 56 111
DG40143 14,3 56 111
DG40144 14,4 56 111
DG40145 14,5 56 111
DG40146 14,6 56 111
DG40147 14,7 56 111
DG40148 14,8 56 111
DG40149 14,9 56 111
DG4015 15 56 111
DG40151 15,1 58 115
DG40152 15,2 58 115
DG40153 15,3 58 115
DG40154 15,4 58 115
DG40155 15,5 58 115
DG40156 15,6 58 115
DG40157 15,7 58 115
DG40158 15,8 58 115
DG40159 15,9 58 115
DG4016 16 58 115
DG40165 16,5 60 119
DG4017 17 60 119
DG40175 17,5 62 123
DG4018 18 62 123
DG40185 18,5 64 127
DG4019 19 64 127
DG40195 19,5 66 131
DG4020 20 66 131

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

DG40132/T
DG40133/T
DG40134/T
DG40135/T
DG40136/T
DG40137/T
DG40138/T
DG40139/T
DG4014/T
DG40141/T
DG40142/T
DG40143/T
DG40144/T
DG40145/T
DG40146/T
DG40147/T
DG40148/T
DG40149/T
DG4015/T
DG40151/T
DG40152/T
DG40153/T
DG40154/T
DG40155/T
DG40156/T
DG40157/T
DG40158/T
DG40159/T
DG4016/T
DG40165/T
DG4017/T
DG40175/T
DG4018/T
DG40185/T
DG4019/T
DG40195/T
DG4020/T
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41
Punte Z3 DIN 6539
Drills 3 flutes DIN 6539

4
1

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

4102 2 12 38
41021 2,1 12 38
41022 2,2 13 40
41023 2,3 13 40
41024 2,4 14 43
41025 2,5 14 43
41026 2,6 14 43
41027 2,7 16 46
41028 2,8 16 46
41029 2,9 16 46
4103 3 16 46
41031 3,1 18 49
41032 3,2 18 49
41033 3,3 18 49
41034 3,4 20 52
41035 3,5 20 52
41036 3,6 20 52
41037 3,7 20 52
41038 3,8 22 55
41039 3,9 22 55
4104 4 22 55
41041 4,1 22 55
41042 4,2 22 55
41043 4,3 24 58
41044 4,4 24 58
41045 4,5 24 58
41046 4,6 24 58
41047 4,7 24 58
41048 4,8 26 62
41049 4,9 26 62

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4102/T
41021/T
41022/T
41023/T
41024/T
41025/T
41026/T
41027/T
41028/T
41029/T
4103/T
41031/T
41032/T
41033/T
41034/T
41035/T
41036/T
41037/T
41038/T
41039/T
4104/T
41041/T
41042/T
41043/T
41044/T
41045/T
41046/T
41047/T
41048/T
41049/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

4105 5 26 62
41051 5,1 26 62
41052 5,2 26 62
41053 5,3 26 62
41054 5,4 28 66
41055 5,5 28 66
41056 5,6 28 66
41057 5,7 28 66
41058 5,8 28 66
41059 5,9 28 66
4106 6 28 66
41061 6,1 31 70
41062 6,2 31 70
41063 6,3 31 70
41064 6,4 31 70
41065 6,5 31 70
41066 6,6 31 70
41067 6,7 31 70
41068 6,8 34 74
41069 6,9 34 74
4107 7 34 74
41071 7,1 34 74
41072 7,2 34 74
41073 7,3 34 74
41074 7,4 34 74
41075 7,5 34 74
41076 7,6 37 79
41077 7,7 37 79
41078 7,8 37 79
41079 7,9 37 79

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4105/T
41051/T
41052/T
41053/T
41054/T
41055/T
41056/T
41057/T
41058/T
41059/T
4106/T
41061/T
41062/T
41063/T
41064/T
41065/T
41066/T
41067/T
41068/T
41069/T
4107/T
41071/T
41072/T
41073/T
41074/T
41075/T
41076/T
41077/T
41078/T
41079/T

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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41
Punte Z3 DIN 6539
Drills 3 flutes DIN 6539

4
1

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

4108 8 37 79
41081 8,1 37 79
41082 8,2 37 79
41083 8,3 37 79
41084 8,4 37 79
41085 8,5 37 79
41086 8,6 40 84
41087 8,7 40 84
41088 8,8 40 84
41089 8,9 40 84
4109 9 40 84
41091 9,1 40 84
41092 9,2 40 84
41093 9,3 40 84
41094 9,4 40 84
41095 9,5 40 84
41096 9,6 43 89
41097 9,7 43 89
41098 9,8 43 89
41099 9,9 43 89
4110 10 43 89
41101 10,1 43 89
41102 10,2 43 89
41103 10,3 43 89
41104 10,4 43 89
41105 10,5 43 89
41106 10,6 47 95
41107 10,7 47 95
41108 10,8 47 95
41109 10,9 47 95
4111 11 47 95
41111 11,1 47 95
41112 11,2 47 95
41113 11,3 47 95
41114 11,4 47 95
41115 11,5 47 95
41116 11,6 47 95
41117 11,7 47 95
41118 11,8 47 95
41119 11,9 47 95
4112 12 51 102
41121 12,1 51 102
41122 12,2 51 102
41123 12,3 51 102
41124 12,4 51 102

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4108/T
41081/T
41082/T
41083/T
41084/T
41085/T
41086/T
41087/T
41088/T
41089/T
4109/T
41091/T
41092/T
41093/T
41094/T
41095/T
41096/T
41097/T
41098/T
41099/T
4110/T
41101/T
41102/T
41103/T
41104/T
41105/T
41106/T
41107/T
41108/T
41109/T
4111/T
41111/T
41112/T
41113/T
41114/T
41115/T
41116/T
41117/T
41118/T
41119/T
4112/T
41121/T
41122/T
41123/T
41124/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

41125 12,5 51 102
41126 12,6 51 102
41127 12,7 51 102
41128 12,8 51 102
41129 12,9 51 102
4113 13 51 102
41131 13,1 54 107
41132 13,2 54 107
41133 13,3 54 107
41134 13,4 54 107
41135 13,5 54 107
41136 13,6 54 107
41137 13,7 54 107
41138 13,8 54 107
41139 13,9 54 107
4114 14 54 107
41141 14,1 56 111
41142 14,2 56 111
41143 14,3 56 111
41144 14,4 56 111
41145 14,5 56 111
41146 14,6 56 111
41147 14,7 56 111
41148 14,8 56 111
41149 14,9 56 111
4115 15 56 111
41151 15,1 58 115
41152 15,2 58 115
41153 15,3 58 115
41154 15,4 58 115
41155 15,5 58 115
41156 15,6 58 115
41157 15,7 58 115
41158 15,8 58 115
41159 15,9 58 115
4116 16 58 115
41165 16,5 60 119
4117 17 60 119
41175 17,5 62 123
4118 18 62 123
41185 18,5 64 127
4119 19 64 127
41195 19,5 66 131
4120 20 66 131

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

41125/T
41126/T
41127/T
41128/T
41129/T
4113/T
41131/T
41132/T
41133/T
41134/T
41135/T
41136/T
41137/T
41138/T
41139/T
4114/T
41141/T
41142/T
41143/T
41144/T
41145/T
41146/T
41147/T
41148/T
41149/T
4115/T
41151/T
41152/T
41153/T
41154/T
41155/T
41156/T
41157/T
41158/T
41159/T
4116/T
41165/T
4117/T
41175/T
4118/T
41185/T
4119/T
41195/T
4120/T
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Punte Z2 DIN 338
Drills 2 flutes DIN338

3
9

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

39005 0,5 7 28
39006 0,6 7 28
39007 0,7 9 28
39008 0,8 10 30
39009 0,9 11 32
3901 1 12 34
39011 1,1 14 36
39012 1,2 16 38
39013 1,3 16 38
39014 1,4 18 40
39015 1,5 18 40
39016 1,6 20 43
39017 1,7 20 43
39018 1,8 22 46
39019 1,9 22 46
3902 2 24 49
39021 2,1 24 49
39022 2,2 27 53
39023 2,3 27 53
39024 2,4 30 57
39025 2,5 30 57
39026 2,6 30 57
39027 2,7 33 61
39028 2,8 33 61
39029 2,9 33 61
3903 3 33 61
39031 3,1 35 65
39032 3,2 35 65
39033 3,3 35 65
39034 3,4 39 70
39035 3,5 39 70
39036 3,6 39 70

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

39005/T
39006/T
39007/T
39008/T
39009/T
3901/T
39011/T
39012/T
39013/T
39014/T
39015/T
39016/T
39017/T
39018/T
39019/T
3902/T
39021/T
39022/T
39023/T
39024/T
39025/T
39026/T
39027/T
39028/T
39029/T
3903/T
39031/T
39032/T
39033/T
39034/T
39035/T
39036/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

39037 3,7 39 70
39038 3,8 43 75
39039 3,9 43 75
3904 4 43 75
39041 4,1 43 75
39042 4,2 43 75
39043 4,3 47 80
39044 4,4 47 80
39045 4,5 47 80
39046 4,6 47 80
39047 4,7 47 80
39048 4,8 52 86
39049 4,9 52 86
3905 5 52 86
39051 5,1 52 86
39052 5,2 52 86
39053 5,3 52 86
39054 5,4 57 93
39055 5,5 57 93
39056 5,6 57 93
39057 5,7 57 93
39058 5,8 57 93
39059 5,9 57 93
3906 6 57 93
39061 6,1 63 101
39062 6,2 63 101
39063 6,3 63 101
39064 6,4 63 101
39065 6,5 63 101
39066 6,6 63 101
39067 6,7 63 101
39068 6,8 69 109

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

39037/T
39038/T
39039/T
3904/T
39041/T
39042/T
39043/T
39044/T
39045/T
39046/T
39047/T
39048/T
39049/T
3905/T
39051/T
39052/T
39053/T
39054/T
39055/T
39056/T
39057/T
39058/T
39059/T
3906/T
39061/T
39062/T
39063/T
39064/T
39065/T
39066/T
39067/T
39068/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING

DIN 
6535
HA
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39
Punte Z2 DIN 338
Drills 2 flutes DIN338

3
9

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

39069 6,9 69 109
3907 7 69 109
39071 7,1 69 109
39072 7,2 69 109
39073 7,3 69 109
39074 7,4 69 109
39075 7,5 69 109
39076 7,6 75 117
39077 7,7 75 117
39078 7,8 75 117
39079 7,9 75 117
3908 8 75 117
39081 8,1 75 117
39082 8,2 75 117
39083 8,3 75 117
39084 8,4 75 117
39085 8,5 75 117
39086 8,6 81 125
39087 8,7 81 125
39088 8,8 81 125
39089 8,9 81 125
3909 9 81 125
39091 9,1 81 125
39092 9,2 81 125
39093 9,3 81 125
39094 9,4 81 125
39095 9,5 81 125
39096 9,6 87 133
39097 9,7 87 133
39098 9,8 87 133
39099 9,9 87 133
3910 10 87 133
39101 10,1 87 133
39102 10,2 87 133
39103 10,3 87 133
39104 10,4 87 133
39105 10,5 87 133
39106 10,6 87 133
39107 10,7 87 133
39108 10,8 94 142
39109 10,9 94 142
3911 11 94 142
39111 11,1 94 142
39112 11,2 94 142
39113 11,3 94 142
39114 11,4 94 142
39115 11,5 94 142
39116 11,6 94 142
39117 11,7 94 142
39118 11,8 94 142

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

39069/T
3907/T
39071/T
39072/T
39073/T
39074/T
39075/T
39076/T
39077/T
39078/T
39079/T
3908/T
39081/T
39082/T
39083/T
39084/T
39085/T
39086/T
39087/T
39088/T
39089/T
3909/T
39091/T
39092/T
39093/T
39094/T
39095/T
39096/T
39097/T
39098/T
39099/T
3910/T
39101/T
39102/T
39103/T
39104/T
39105/T
39106/T
39107/T
39108/T
39109/T
3911/T
39111/T
39112/T
39113/T
39114/T
39115/T
39116/T
39117/T
39118/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

39119 11,9 101 151
3912 12 101 151
39121 12,1 101 151
39122 12,2 101 151
39123 12,3 101 151
39124 12,4 101 151
39125 12,5 101 151
39126 12,6 101 151
39127 12,7 101 151
39128 12,8 101 151
39129 12,9 101 151
3913 13 101 151
39131 13,1 108 160
39132 13,2 108 160
39133 13,3 108 160
39134 13,4 108 160
39135 13,5 108 160
39136 13,6 108 160
39137 13,7 108 160
39138 13,8 108 160
39139 13,9 108 160
3914 14 108 160
39141 14,1 114 169
39142 14,2 114 169
39143 14,3 114 169
39144 14,4 114 169
39145 14,5 114 169
39146 14,6 114 169
39147 14,7 114 169
39148 14,8 114 169
39149 14,9 114 169
3915 15 114 169
39151 15,1 120 178
39152 15,2 120 178
39153 15,3 120 178
39154 15,4 120 178
39155 15,5 120 178
39156 15,6 120 178
39157 15,7 120 178
39158 15,8 120 178
39159 15,9 120 178
3916 16 120 178
39165 16,5 125 184
3917 17 125 184
39175 17,5 130 191
3918 18 130 191
39185 18,5 135 198
3919 19 135 198
39195 19,5 140 205
3920 20 140 205

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

39119/T
3912/T
39121/T
39122/T
39123/T
39124/T
39125/T
39126/T
39127/T
39128/T
39129/T
3913/T
39131/T
39132/T
39133/T
39134/T
39135/T
39136/T
39137/T
39138/T
39139/T
3914/T
39141/T
39142/T
39143/T
39144/T
39145/T
39146/T
39147/T
39148/T
39149/T
3915/T
39151/T
39152/T
39153/T
39154/T
39155/T
39156/T
39157/T
39158/T
39159/T
3916/T
39165/T
3917/T
39175/T
3918/T
39185/T
3919/T
39195/T
3920/T
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AL39
Punte Z2 DIN 338 per alluminio
Drills 2 flutes DIN 338 aluminium application

A
L

3
9

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

AL3902 2 24 49
AL39021 2,1 24 49
AL39022 2,2 27 53
AL39023 2,3 27 53
AL39024 2,4 30 57
AL39025 2,5 30 57
AL39026 2,6 30 57
AL39027 2,7 33 61
AL39028 2,8 33 61
AL39029 2,9 33 61
AL3903 3 33 61
AL39031 3,1 35 65
AL39032 3,2 35 65
AL39033 3,3 35 65
AL39034 3,4 39 70
AL39035 3,5 39 70
AL39036 3,6 39 70
AL39037 3,7 39 70
AL39038 3,8 43 75
AL39039 3,9 43 75
AL3904 4 43 75
AL39041 4,1 43 75
AL39042 4,2 43 75
AL39043 4,3 47 80
AL39044 4,4 47 80
AL39045 4,5 47 80
AL39046 4,6 47 80
AL39047 4,7 47 80
AL39048 4,8 52 86
AL39049 4,9 52 86

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

AL3902/T
AL39021/T
AL39022/T
AL39023/T
AL39024/T
AL39025/T
AL39026/T
AL39027/T
AL39028/T
AL39029/T
AL3903/T
AL39031/T
AL39032/T
AL39033/T
AL39034/T
AL39035/T
AL39036/T
AL39037/T
AL39038/T
AL39039/T
AL3904/T
AL39041/T
AL39042/T
AL39043/T
AL39044/T
AL39045/T
AL39046/T
AL39047/T
AL39048/T
AL39049/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

AL3905 5 52 86
AL39051 5,1 52 86
AL39052 5,2 52 86
AL39053 5,3 52 86
AL39054 5,4 57 93
AL39055 5,5 57 93
AL39056 5,6 57 93
AL39057 5,7 57 93
AL39058 5,8 57 93
AL39059 5,9 57 93
AL3906 6 57 93
AL39061 6,1 63 101
AL39062 6,2 63 101
AL39063 6,3 63 101
AL39064 6,4 63 101
AL39065 6,5 63 101
AL39066 6,6 63 101
AL39067 6,7 63 101
AL39068 6,8 69 109
AL39069 6,9 69 109
AL3907 7 69 109
AL39071 7,1 69 109
AL39072 7,2 69 109
AL39073 7,3 69 109
AL39074 7,4 69 109
AL39075 7,5 69 109
AL39076 7,6 75 117
AL39077 7,7 75 117
AL39078 7,8 75 117
AL39079 7,9 75 117

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

AL3905/T
AL39051/T
AL39052/T
AL39053/T
AL39054/T
AL39055/T
AL39056/T
AL39057/T
AL39058/T
AL39059/T
AL3906/T
AL39061/T
AL39062/T
AL39063/T
AL39064/T
AL39065/T
AL39066/T
AL39067/T
AL39068/T
AL39069/T
AL3907/T
AL39071/T
AL39072/T
AL39073/T
AL39074/T
AL39075/T
AL39076/T
AL39077/T
AL39078/T
AL39079/T

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

AL3908 8 75 117
AL39081 8,1 75 117
AL39082 8,2 75 117
AL39083 8,3 75 117
AL39084 8,4 75 117
AL39085 8,5 75 117
AL39086 8,6 81 125
AL39087 8,7 81 125
AL39088 8,8 81 125
AL39089 8,9 81 125
AL3909 9 81 125
AL39091 9,1 81 125
AL39092 9,2 81 125
AL39093 9,3 81 125
AL39094 9,4 81 125
AL39095 9,5 81 125
AL39096 9,6 81 133
AL39097 9,7 81 133
AL39098 9,8 81 133
AL39099 9,9 81 133
AL3910 10 87 133
AL39101 10,1 87 133
AL39102 10,2 87 133
AL39103 10,3 87 133
AL39104 10,4 87 133
AL39105 10,5 87 133
AL39106 10,6 87 133
AL39107 10,7 87 133
AL39108 10,8 94 142
AL39109 10,9 94 142
AL3911 11 94 142
AL39111 11,1 94 142
AL39112 11,2 94 142
AL39113 11,3 94 142
AL39114 11,4 94 142
AL39115 11,5 94 142
AL39116 11,6 94 142
AL39117 11,7 94 142
AL39118 11,8 101 142
AL39119 11,9 101 151
AL3912 12 101 151
AL39121 12,1 101 151
AL39122 12,2 101 151
AL39123 12,3 101 151
AL39124 12,4 101 151

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

AL3908/T
AL39081/T
AL39082/T
AL39083/T
AL39084/T
AL39085/T
AL39086/T
AL39087/T
AL39088/T
AL39089/T
AL3909/T
AL39091/T
AL39092/T
AL39093/T
AL39094/T
AL39095/T
AL39096/T
AL39097/T
AL39098/T
AL39099/T
AL3910/T
AL39101/T
AL39102/T
AL39103/T
AL39104/T
AL39105/T
AL39106/T
AL39107/T
AL39108/T
AL39109/T
AL3911/T
AL39111/T
AL39112/T
AL39113/T
AL39114/T
AL39115/T
AL39116/T
AL39117/T
AL39118/T
AL39119/T
AL3912/T
AL39121/T
AL39122/T
AL39123/T
AL39124/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

AL39125 12,5 101 151
AL39126 12,6 101 151
AL39127 12,7 101 151
AL39128 12,8 101 151
AL39129 12,9 101 151
AL3913 13 101 151
AL39131 13,1 108 160
AL39132 13,2 108 160
AL39133 13,3 108 160
AL39134 13,4 108 160
AL39135 13,5 108 160
AL39136 13,6 108 160
AL39137 13,7 108 160
AL39138 13,8 108 160
AL39139 13,9 108 160
AL3914 14 108 160
AL39141 14,1 114 169
AL39142 14,2 114 169
AL39143 14,3 114 169
AL39144 14,4 114 169
AL39145 14,5 114 169
AL39146 14,6 114 169
AL39147 14,7 114 169
AL39148 14,8 114 169
AL39149 14,9 114 169
AL3915 15 114 169
AL39151 15,1 120 178
AL39152 15,2 120 178
AL39153 15,3 120 178
AL39154 15,4 120 178
AL39155 15,5 120 178
AL39156 15,6 120 178
AL39157 15,7 120 178
AL39158 15,8 120 178
AL39159 15,9 120 178
AL3916 16 120 178
AL39165 16,5 125 184
AL3917 17 125 184
AL39175 17,5 130 191
AL3918 18 130 191
AL39185 18,5 135 198
AL3919 19 135 198
AL39195 19,5 140 205
AL3920 20 140 205

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

AL39125/T
AL39126/T
AL39127/T
AL39128/T
AL39129/T
AL3913/T
AL39131/T
AL39132/T
AL39133/T
AL39134/T
AL39135/T
AL39136/T
AL39137/T
AL39138/T
AL39139/T
AL3914/T
AL39141/T
AL39142/T
AL39143/T
AL39144/T
AL39145/T
AL39146/T
AL39147/T
AL39148/T
AL39149/T
AL3915/T
AL39151/T
AL39152/T
AL39153/T
AL39154/T
AL39155/T
AL39156/T
AL39157/T
AL39158/T
AL39159/T
AL3916/T
AL39165/T
AL3917/T
AL39175/T
AL3918/T
AL39185/T
AL3919/T
AL39195/T
AL3920/T

AL39
Punte Z2 DIN 338 per alluminio
Drills 2 flutes DIN 338 aluminium application

A
L

3
9
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OT39
Punte Z2 DIN 338 per ottone 
Drills 2 flutes DIN338 brass application

O
T

3
9

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

OT3902 2 24 49
OT39021 2,1 24 49
OT39022 2,2 27 53
OT39023 2,3 27 53
OT39024 2,4 30 57
OT39025 2,5 30 57
OT39026 2,6 30 57
OT39027 2,7 33 61
OT39028 2,8 33 61
OT39029 2,9 33 61
OT3903 3 33 61
OT39031 3,1 35 65
OT39032 3,2 35 65
OT39033 3,3 35 65
OT39034 3,4 39 70
OT39035 3,5 39 70
OT39036 3,6 39 70
OT39037 3,7 39 70
OT39038 3,8 43 75
OT39039 3,9 43 75
OT3904 4 43 75
OT39041 4,1 43 75
OT39042 4,2 43 75
OT39043 4,3 47 80
OT39044 4,4 47 80
OT39045 4,5 47 80
OT39046 4,6 47 80
OT39047 4,7 47 80
OT39048 4,8 52 86
OT39049 4,9 52 86

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

OT3902/T
OT39021/T
OT39022/T
OT39023/T
OT39024/T
OT39025/T
OT39026/T
OT39027/T
OT39028/T
OT39029/T
OT3903/T
OT39031/T
OT39032/T
OT39033/T
OT39034/T
OT39035/T
OT39036/T
OT39037/T
OT39038/T
OT39039/T
OT3904/T
OT39041/T
OT39042/T
OT39043/T
OT39044/T
OT39045/T
OT39046/T
OT39047/T
OT39048/T
OT39049/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

OT3905 5 52 86
OT39051 5,1 52 86
OT39052 5,2 52 86
OT39053 5,3 52 86
OT39054 5,4 57 93
OT39055 5,5 57 93
OT39056 5,6 57 93
OT39057 5,7 57 93
OT39058 5,8 57 93
OT39059 5,9 57 93
OT3906 6 57 93
OT39061 6,1 63 101
OT39062 6,2 63 101
OT39063 6,3 63 101
OT39064 6,4 63 101
OT39065 6,5 63 101
OT39066 6,6 63 101
OT39067 6,7 63 101
OT39068 6,8 69 109
OT39069 6,9 69 109
OT3907 7 69 109
OT39071 7,1 69 109
OT39072 7,2 69 109
OT39073 7,3 69 109
OT39074 7,4 69 109
OT39075 7,5 69 109
OT39076 7,6 75 117
OT39077 7,7 75 117
OT39078 7,8 75 117
OT39079 7,9 75 117

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

OT3905/T
OT39051/T
OT39052/T
OT39053/T
OT39054/T
OT39055/T
OT39056/T
OT39057/T
OT39058/T
OT39059/T
OT3906/T
OT39061/T
OT39062/T
OT39063/T
OT39064/T
OT39065/T
OT39066/T
OT39067/T
OT39068/T
OT39069/T
OT3907/T
OT39071/T
OT39072/T
OT39073/T
OT39074/T
OT39075/T
OT39076/T
OT39077/T
OT39078/T
OT39079/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING

DIN 
6535
HA
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OT39
Punte Z2 DIN 338 per ottone 
Drills 2 flutes DIN338 brass application

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

OT3908 8 75 117
OT39081 8,1 75 117
OT39082 8,2 75 117
OT39083 8,3 75 117
OT39084 8,4 75 117
OT39085 8,5 75 117
OT39086 8,6 81 125
OT39087 8,7 81 125
OT39088 8,8 81 125
OT39089 8,9 81 125
OT3909 9 81 125
OT39091 9,1 81 125
OT39092 9,2 81 125
OT39093 9,3 81 125
OT39094 9,4 81 125
OT39095 9,5 81 125
OT39096 9,6 81 133
OT39097 9,7 81 133
OT39098 9,8 81 133
OT39099 9,9 81 133
OT3910 10 87 133
OT39101 10,1 87 133
OT39102 10,2 87 133
OT39103 10,3 87 133
OT39104 10,4 87 133
OT39105 10,5 87 133
OT39106 10,6 87 133
OT39107 10,7 87 133
OT39108 10,8 94 142
OT39109 10,9 94 142
OT3911 11 94 142
OT39111 11,1 94 142
OT39112 11,2 94 142
OT39113 11,3 94 142
OT39114 11,4 94 142
OT39115 11,5 94 142
OT39116 11,6 94 142
OT39117 11,7 94 142
OT39118 11,8 101 142
OT39119 11,9 101 151
OT3912 12 101 151
OT39121 12,1 101 151
OT39122 12,2 101 151
OT39123 12,3 101 151
OT39124 12,4 101 151

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

OT3908/T
OT39081/T
OT39082/T
OT39083/T
OT39084/T
OT39085/T
OT39086/T
OT39087/T
OT39088/T
OT39089/T
OT3909/T
OT39091/T
OT39092/T
OT39093/T
OT39094/T
OT39095/T
OT39096/T
OT39097/T
OT39098/T
OT39099/T
OT3910/T
OT39101/T
OT39102/T
OT39103/T
OT39104/T
OT39105/T
OT39106/T
OT39107/T
OT39108/T
OT39109/T
OT3911/T
OT39111/T
OT39112/T
OT39113/T
OT39114/T
OT39115/T
OT39116/T
OT39117/T
OT39118/T
OT39119/T
OT3912/T
OT39121/T
OT39122/T
OT39123/T
OT39124/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

OT39125 12,5 101 151
OT39126 12,6 101 151
OT39127 12,7 101 151
OT39128 12,8 101 151
OT39129 12,9 101 151
OT3913 13 101 151
OT39131 13,1 108 160
OT39132 13,2 108 160
OT39133 13,3 108 160
OT39134 13,4 108 160
OT39135 13,5 108 160
OT39136 13,6 108 160
OT39137 13,7 108 160
OT39138 13,8 108 160
OT39139 13,9 108 160
OT3914 14 108 160
OT39141 14,1 114 169
OT39142 14,2 114 169
OT39143 14,3 114 169
OT39144 14,4 114 169
OT39145 14,5 114 169
OT39146 14,6 114 169
OT39147 14,7 114 169
OT39148 14,8 114 169
OT39149 14,9 114 169
OT3915 15 114 169
OT39151 15,1 120 178
OT39152 15,2 120 178
OT39153 15,3 120 178
OT39154 15,4 120 178
OT39155 15,5 120 178
OT39156 15,6 120 178
OT39157 15,7 120 178
OT39158 15,8 120 178
OT39159 15,9 120 178
OT3916 16 120 178
OT39165 16,5 125 184
OT3917 17 125 184
OT39175 17,5 130 191
OT3918 18 130 191
OT39185 18,5 135 198
OT3919 19 135 198
OT39195 19,5 140 205
OT3920 20 140 205

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

OT39125/T
OT39126/T
OT39127/T
OT39128/T
OT39129/T
OT3913/T
OT39131/T
OT39132/T
OT39133/T
OT39134/T
OT39135/T
OT39136/T
OT39137/T
OT39138/T
OT39139/T
OT3914/T
OT39141/T
OT39142/T
OT39143/T
OT39144/T
OT39145/T
OT39146/T
OT39147/T
OT39148/T
OT39149/T
OT3915/T
OT39151/T
OT39152/T
OT39153/T
OT39154/T
OT39155/T
OT39156/T
OT39157/T
OT39158/T
OT39159/T
OT3916/T
OT39165/T
OT3917/T
OT39175/T
OT3918/T
OT39185/T
OT3919/T
OT39195/T
OT3920/T

O
T

3
9
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DG39
Punte Z2 DIN 338 doppia guida per ottone 
Double guide drills 2 flutes DIN 338 brass application

D
G

3
9

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

DG39035 3,5 39 70
DG39036 3,6 39 70
DG39037 3,7 39 70
DG39038 3,8 43 75
DG39039 3,9 43 75
DG3904 4 43 75
DG39041 4,1 43 75
DG39042 4,2 43 75
DG39043 4,3 47 80
DG39044 4,4 47 80
DG39045 4,5 47 80
DG39046 4,6 47 80
DG39047 4,7 47 80
DG39048 4,8 52 86
DG39049 4,9 52 86
DG3905 5 52 86
DG39051 5,1 52 86
DG39052 5,2 52 86
DG39053 5,3 52 86
DG39054 5,4 57 93
DG39055 5,5 57 93
DG39056 5,6 57 93
DG39057 5,7 57 93
DG39058 5,8 57 93
DG39059 5,9 57 93
DG3906 6 57 93
DG39061 6,1 63 101
DG39062 6,2 63 101
DG39063 6,3 63 101
DG39064 6,4 63 101

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

DG39035/T
DG39036/T
DG39037/T
DG39038/T
DG39039/T
DG3904/T
DG39041/T
DG39042/T
DG39043/T
DG39044/T
DG39045/T
DG39046/T
DG39047/T
DG39048/T
DG39049/T
DG3905/T
DG39051/T
DG39052/T
DG39053/T
DG39054/T
DG39055/T
DG39056/T
DG39057/T
DG39058/T
DG39059/T
DG3906/T
DG39061/T
DG39062/T
DG39063/T
DG39064/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

DG39065 6,5 63 101
DG39066 6,6 63 101
DG39067 6,7 63 101
DG39068 6,8 69 109
DG39069 6,9 69 109
DG3907 7 69 109
DG39071 7,1 69 109
DG39072 7,2 69 109
DG39073 7,3 69 109
DG39074 7,4 69 109
DG39075 7,5 69 109
DG39076 7,6 75 117
DG39077 7,7 75 117
DG39078 7,8 75 117
DG39079 7,9 75 117
DG3908 8 75 117
DG39081 8,1 75 117
DG39082 8,2 75 117
DG39083 8,3 75 117
DG39084 8,4 75 117
DG39085 8,5 75 117
DG39086 8,6 81 125
DG39087 8,7 81 125
DG39088 8,8 81 125
DG39089 8,9 81 125
DG3909 9 81 125
DG39091 9,1 81 125
DG39092 9,2 81 125
DG39093 9,3 81 125
DG39094 9,4 81 125

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

DG39065/T
DG39066/T
DG39067/T
DG39068/T
DG39069/T
DG3907/T
DG39071/T
DG39072/T
DG39073/T
DG39074/T
DG39075/T
DG39076/T
DG39077/T
DG39078/T
DG39079/T
DG3908/T
DG39081/T
DG39082/T
DG39083/T
DG39084/T
DG39085/T
DG39086/T
DG39087/T
DG39088/T
DG39089/T
DG3909/T
DG39091/T
DG39092/T
DG39093/T
DG39094/T

DIN 
6535
HA

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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DG39
Punte Z2 DIN 338 doppia guida per ottone 
Double guide drills 2 flutes DIN 338 brass application

D
G

3
9

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

DG39095 9,5 81 125
DG39096 9,6 81 133
DG39097 9,7 81 133
DG39098 9,8 81 133
DG39099 9,9 81 133
DG3910 10 87 133
DG39101 10,1 87 133
DG39102 10,2 87 133
DG39103 10,3 87 133
DG39104 10,4 87 133
DG39105 10,5 87 133
DG39106 10,6 87 133
DG39107 10,7 87 133
DG39108 10,8 94 142
DG39109 10,9 94 142
DG3911 11 94 142
DG39111 11,1 94 142
DG39112 11,2 94 142
DG39113 11,3 94 142
DG39114 11,4 94 142
DG39115 11,5 94 142
DG39116 11,6 94 142
DG39117 11,7 94 142
DG39118 11,8 94 142
DG39119 11,9 101 151
DG3912 12 101 151
DG39121 12,1 101 151
DG39122 12,2 101 151
DG39123 12,3 101 151
DG39124 12,4 101 151
DG39125 12,5 101 151
DG39126 12,6 101 151
DG39127 12,7 101 151
DG39128 12,8 101 151
DG39129 12,9 101 151
DG3913 13 101 151
DG39131 13,1 108 160

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

DG39095/T
DG39096/T
DG39097/T
DG39098/T
DG39099/T
DG3910/T
DG39101/T
DG39102/T
DG39103/T
DG39104/T
DG39105/T
DG39106/T
DG39107/T
DG39108/T
DG39109/T
DG3911/T
DG39111/T
DG39112/T
DG39113/T
DG39114/T
DG39115/T
DG39116/T
DG39117/T
DG39118/T
DG39119/T
DG3912/T
DG39121/T
DG39122/T
DG39123/T
DG39124/T
DG39125/T
DG39126/T
DG39127/T
DG39128/T
DG39129/T
DG3913/T
DG39131/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L

DG39132 13,2 108 160
DG39133 13,3 108 160
DG39134 13,4 108 160
DG39135 13,5 108 160
DG39136 13,6 108 160
DG39137 13,7 108 160
DG39138 13,8 108 160
DG39139 13,9 108 160
DG3914 14 108 160
DG39141 14,1 114 169
DG39142 14,2 114 169
DG39143 14,3 114 169
DG39144 14,4 114 169
DG39145 14,5 114 169
DG39146 14,6 114 169
DG39147 14,7 114 169
DG39148 14,8 114 169
DG39149 14,9 114 169
DG3915 15 114 169
DG39151 15,1 120 178
DG39152 15,2 120 178
DG39153 15,3 120 178
DG39154 15,4 120 178
DG39155 15,5 120 178
DG39156 15,6 120 178
DG39157 15,7 120 178
DG39158 15,8 120 178
DG39159 15,9 120 178
DG3916 16 120 178
DG39165 16,5 125 184
DG3917 17 125 184
DG39175 17,5 130 191
DG3918 18 130 191
DG39185 18,5 135 198
DG3919 19 135 198
DG39195 19,5 140 205
DG3920 20 140 205

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

DG39132/T
DG39133/T
DG39134/T
DG39135/T
DG39136/T
DG39137/T
DG39138/T
DG39139/T
DG3914/T
DG39141/T
DG39142/T
DG39143/T
DG39144/T
DG39145/T
DG39146/T
DG39147/T
DG39148/T
DG39149/T
DG3915/T
DG39151/T
DG39152/T
DG39153/T
DG39154/T
DG39155/T
DG39156/T
DG39157/T
DG39158/T
DG39159/T
DG3916/T
DG39165/T
DG3917/T
DG39175/T
DG3918/T
DG39185/T
DG3919/T
DG39195/T
DG3920/T
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42
Punte gambo rinforzato 3xD 
Reinforced shank drills 3xD

4
2

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4203 3 20 62 6
42031 3,1 20 62 6
42032 3,2 20 62 6
42033 3,3 20 62 6
42034 3,4 20 62 6
42035 3,5 20 62 6
42036 3,6 20 62 6
42037 3,7 20 62 6
42038 3,8 24 66 6
42039 3,9 24 66 6
4204 4 24 66 6
42041 4,1 24 66 6
42042 4,2 24 66 6
42043 4,3 24 66 6
42044 4,4 24 66 6
42045 4,5 24 66 6
42046 4,6 24 66 6
42047 4,7 24 66 6
42048 4,8 28 66 6
42049 4,9 28 66 6
4205 5 28 66 6
42051 5,1 28 66 6
42052 5,2 28 66 6
42053 5,3 28 66 6
42054 5,4 28 66 6
42055 5,5 28 66 6
42056 5,6 28 66 6
42057 5,7 28 66 6
42058 5,8 28 66 6
42059 5,9 28 66 6
4206 6 28 66 6
42061 6,1 34 79 8
42062 6,2 34 79 8

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4203/T
42031/T
42032/T
42033/T
42034/T
42035/T
42036/T
42037/T
42038/T
42039/T
4204/T
42041/T
42042/T
42043/T
42044/T
42045/T
42046/T
42047/T
42048/T
42049/T
4205/T
42051/T
42052/T
42053/T
42054/T
42055/T
42056/T
42057/T
42058/T
42059/T
4206/T
42061/T
42062/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

42063 6,3 34 79 8
42064 6,4 34 79 8
42065 6,5 34 79 8
42066 6,6 34 79 8
42067 6,7 34 79 8
42068 6,8 34 79 8
42069 6,9 34 79 8
4207 7 34 79 8
42071 7,1 41 79 8
42072 7,2 41 79 8
42073 7,3 41 79 8
42074 7,4 41 79 8
42075 7,5 41 79 8
42076 7,6 41 79 8
42077 7,7 41 79 8
42078 7,8 41 79 8
42079 7,9 41 79 8
4208 8 41 79 8
42081 8,1 47 89 10
42082 8,2 47 89 10
42083 8,3 47 89 10
42084 8,4 47 89 10
42085 8,5 47 89 10
42086 8,6 47 89 10
42087 8,7 47 89 10
42088 8,8 47 89 10
42089 8,9 47 89 10
4209 9 47 89 10
42091 9,1 47 89 10
42092 9,2 47 89 10
42093 9,3 47 89 10
42094 9,4 47 89 10
42095 9,5 47 89 10

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

42063/T
42064/T
42065/T
42066/T
42067/T
42068/T
42069/T
4207/T
42071/T
42072/T
42073/T
42074/T
42075/T
42076/T
42077/T
42078/T
42079/T
4208/T
42081/T
42082/T
42083/T
42084/T
42085/T
42086/T
42087/T
42088/T
42089/T
4209/T
42091/T
42092/T
42093/T
42094/T
42095/T

DIN 
6535
HA
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

42096 9,6 47 89 10
42097 9,7 47 89 10
42098 9,8 47 89 10
42099 9,9 47 89 10
4210 10 47 89 10
42101 10,1 55 102 12
42102 10,2 55 102 12
42103 10,3 55 102 12
42104 10,4 55 102 12
42105 10,5 55 102 12
42106 10,6 55 102 12
42107 10,7 55 102 12
42108 10,8 55 102 12
42109 10,9 55 102 12
4211 11 55 102 12
42111 11,1 55 102 12
42112 11,2 55 102 12
42113 11,3 55 102 12
42114 11,4 55 102 12
42115 11,5 55 102 12
42116 11,6 55 102 12
42117 11,7 55 102 12
42118 11,8 55 102 12
42119 11,9 55 102 12
4212 12 55 102 12

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

42096/T
42097/T
42098/T
42099/T
4210/T
42101/T
42102/T
42103/T
42104/T
42105/T
42106/T
42107/T
42108/T
42109/T
4211/T
42111/T
42112/T
42113/T
42114/T
42115/T
42116/T
42117/T
42118/T
42119/T
4212/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

42125 12,5 60 107 14
42128 12,8 60 107 14
4213 13 60 107 14
42135 13,5 60 107 14
42138 13,8 60 107 14
4214 14 60 107 14
42145 14,5 65 115 16
42148 14,8 65 115 16
4215 15 65 115 16
42155 15,5 65 115 16
42158 15,8 65 115 16
4216 16 65 115 16
42165 16,5 73 123 18
42168 16,8 73 123 18
4217 17 73 123 18
42175 17,5 73 123 18
42178 17,8 73 123 18
4218 18 73 123 18
42185 18,5 79 131 20
42188 18,8 79 131 20
4219 19 79 131 20
42195 19,5 79 131 20
42198 19,8 79 131 20
4220 20 79 131 20

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

42125/T
42128/T
4213/T
42135/T
42138/T
4214/T
42145/T
42148/T
4215/T
42155/T
42158/T
4216/T
42165/T
42168/T
4217/T
42175/T
42178/T
4218/T
42185/T
42188/T
4219/T
42195/T
42198/T
4220/T

42
Punte gambo rinforzato 3xD 
Reinforced shank drills 3xD

4
2

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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45
Punte con fori di lubrificazione 3xD 
Through coolant drills 3xD

4
5

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4504 4 24 66 6
45041 4,1 24 66 6
45042 4,2 24 66 6
45043 4,3 24 66 6
45044 4,4 24 66 6
45045 4,5 24 66 6
45046 4,6 24 66 6
45047 4,7 24 66 6
45048 4,8 28 66 6
45049 4,9 28 66 6
4505 5 28 66 6
45051 5,1 28 66 6
45052 5,2 28 66 6
45053 5,3 28 66 6
45054 5,4 28 66 6
45055 5,5 28 66 6
45056 5,6 28 66 6
45057 5,7 28 66 6
45058 5,8 28 66 6
45059 5,9 28 66 6
4506 6 28 66 6
45061 6,1 34 79 8
45062 6,2 34 79 8
45063 6,3 34 79 8
45064 6,4 34 79 8
45065 6,5 34 79 8
45066 6,6 34 79 8
45067 6,7 34 79 8
45068 6,8 34 79 8
45069 6,9 34 79 8
4507 7 34 79 8
45071 7,1 41 79 8
45072 7,2 41 79 8

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4504/T
45041/T
45042/T
45043/T
45044/T
45045/T
45046/T
45047/T
45048/T
45049/T
4505/T
45051/T
45052/T
45053/T
45054/T
45055/T
45056/T
45057/T
45058/T
45059/T
4506/T
45061/T
45062/T
45063/T
45064/T
45065/T
45066/T
45067/T
45068/T
45069/T
4507/T
45071/T
45072/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

45073 7,3 41 79 8
45074 7,4 41 79 8
45075 7,5 41 79 8
45076 7,6 41 79 8
45077 7,7 41 79 8
45078 7,8 41 79 8
45079 7,9 41 79 8
4508 8 41 79 8
45081 8,1 47 89 10
45082 8,2 47 89 10
45083 8,3 47 89 10
45084 8,4 47 89 10
45085 8,5 47 89 10
45086 8,6 47 89 10
45087 8,7 47 89 10
45088 8,8 47 89 10
45089 8,9 47 89 10
4509 9 47 89 10
45091 9,1 47 89 10
45092 9,2 47 89 10
45093 9,3 47 89 10
45094 9,4 47 89 10
45095 9,5 47 89 10
45096 9,6 47 89 10
45097 9,7 47 89 10
45098 9,8 47 89 10
45099 9,9 47 89 10
4510 10 47 89 10
45101 10,1 55 102 12
45102 10,2 55 102 12
45103 10,3 55 102 12
45104 10,4 55 102 12
45105 10,5 55 102 12

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

45073/T
45074/T
45075/T
45076/T
45077/T
45078/T
45079/T
4508/T
45081/T
45082/T
45083/T
45084/T
45085/T
45086/T
45087/T
45088/T
45089/T
4509/T
45091/T
45092/T
45093/T
45094/T
45095/T
45096/T
45097/T
45098/T
45099/T
4510/T
45101/T
45102/T
45103/T
45104/T
45105/T

DIN 
6535
HA
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

45106 10,6 55 102 12
45107 10,7 55 102 12
45108 10,8 55 102 12
45109 10,9 55 102 12
4511 11 55 102 12
45111 11,1 55 102 12
45112 11,2 55 102 12
45113 11,3 55 102 12
45114 11,4 55 102 12
45115 11,5 55 102 12
45116 11,6 55 102 12
45117 11,7 55 102 12
45118 11,8 55 102 12
45119 11,9 55 102 12
4512 12 55 102 12
45125 12,5 60 107 14
45128 12,8 60 107 14
4513 13 60 107 14
45135 13,5 60 107 14
45138 13,8 60 107 14

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

45106/T
45107/T
45108/T
45109/T
4511/T
45111/T
45112/T
45113/T
45114/T
45115/T
45116/T
45117/T
45118/T
45119/T
4512/T
45125/T
45128/T
4513/T
45135/T
45138/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4514 14 60 107 14
45145 14,5 65 115 16
45148 14,8 65 115 16
4515 15 65 115 16
45155 15,5 65 115 16
45158 15,8 65 115 16
4516 16 65 115 16
45165 16,5 73 123 18
45168 16,8 73 123 18
4517 17 73 123 18
45175 17,5 73 123 18
45178 17,8 73 123 18
4518 18 73 123 18
45185 18,5 79 131 20
45188 18,8 79 131 20
4519 19 79 131 20
45195 19,5 79 131 20
45198 19,8 79 131 20
4520 20 79 131 20

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4514/T
45145/T
45148/T
4515/T
45155/T
45158/T
4516/T
45165/T
45168/T
4517/T
45175/T
45178/T
4518/T
45185/T
45188/T
4519/T
45195/T
45198/T
4520/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING

45
Punte con fori di lubrificazione 3xD 
Through coolant drills 3xD

4
5
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43
Punte gambo rinforzato 5xD 
Reinforced shank drills 5xD

4
3

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4303 3 28 66 6
43031 3,1 28 66 6
43032 3,2 28 66 6
43033 3,3 28 66 6
43034 3,4 28 66 6
43035 3,5 28 66 6
43036 3,6 28 66 6
43037 3,7 28 66 6
43038 3,8 36 74 6
43039 3,9 36 74 6
4304 4 36 74 6
43041 4,1 36 74 6
43042 4,2 36 74 6
43043 4,3 36 74 6
43044 4,4 36 74 6
43045 4,5 36 74 6
43046 4,6 36 74 6
43047 4,7 36 74 6
43048 4,8 44 82 6
43049 4,9 44 82 6
4305 5 44 82 6
43051 5,1 44 82 6
43052 5,2 44 82 6
43053 5,3 44 82 6
43054 5,4 44 82 6
43055 5,5 44 82 6
43056 5,6 44 82 6
43057 5,7 44 82 6
43058 5,8 44 82 6
43059 5,9 44 82 6
4306 6 44 82 6
43061 6,1 53 91 8
43062 6,2 53 91 8

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4303/T
43031/T
43032/T
43033/T
43034/T
43035/T
43036/T
43037/T
43038/T
43039/T
4304/T
43041/T
43042/T
43043/T
43044/T
43045/T
43046/T
43047/T
43048/T
43049/T
4305/T
43051/T
43052/T
43053/T
43054/T
43055/T
43056/T
43057/T
43058/T
43059/T
4306/T
43061/T
43062/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

43063 6,3 53 91 8
43064 6,4 53 91 8
43065 6,5 53 91 8
43066 6,6 53 91 8
43067 6,7 53 91 8
43068 6,8 53 91 8
43069 6,9 53 91 8
4307 7 53 91 8
43071 7,1 53 91 8
43072 7,2 53 91 8
43073 7,3 53 91 8
43074 7,4 53 91 8
43075 7,5 53 91 8
43076 7,6 53 91 8
43077 7,7 53 91 8
43078 7,8 53 91 8
43079 7,9 53 91 8
4308 8 53 91 8
43081 8,1 61 103 10
43082 8,2 61 103 10
43083 8,3 61 103 10
43084 8,4 61 103 10
43085 8,5 61 103 10
43086 8,6 61 103 10
43087 8,7 61 103 10
43088 8,8 61 103 10
43089 8,9 61 103 10
4309 9 61 103 10
43091 9,1 61 103 10
43092 9,2 61 103 10
43093 9,3 61 103 10
43094 9,4 61 103 10
43095 9,5 61 103 10

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

43063/T
43064/T
43065/T
43066/T
43067/T
43068/T
43069/T
4307/T
43071/T
43072/T
43073/T
43074/T
43075/T
43076/T
43077/T
43078/T
43079/T
4308/T
43081/T
43082/T
43083/T
43084/T
43085/T
43086/T
43087/T
43088/T
43089/T
4309/T
43091/T
43092/T
43093/T
43094/T
43095/T

DIN 
6535
HA
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

43096 9,6 61 103 10
43097 9,7 61 103 10
43098 9,8 61 103 10
43099 9,9 61 103 10
4310 10 61 103 10
43101 10,1 71 118 12
43102 10,2 71 118 12
43103 10,3 71 118 12
43104 10,4 71 118 12
43105 10,5 71 118 12
43106 10,6 71 118 12
43107 10,7 71 118 12
43108 10,8 71 118 12
43109 10,9 71 118 12
4311 11 71 118 12
43111 11,1 71 118 12
43112 11,2 71 118 12
43113 11,3 71 118 12
43114 11,4 71 118 12
43115 11,5 71 118 12
43116 11,6 71 118 12
43117 11,7 71 118 12
43118 11,8 71 118 12
43119 11,9 71 118 12
4312 12 71 118 12

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

43096/T
43097/T
43098/T
43099/T
4310/T
43101/T
43102/T
43103/T
43104/T
43105/T
43106/T
43107/T
43108/T
43109/T
4311/T
43111/T
43112/T
43113/T
43114/T
43115/T
43116/T
43117/T
43118/T
43119/T
4312/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

43125 12,5 77 124 14
43128 12,8 77 124 14
4313 13 77 124 14
43135 13,5 77 124 14
43138 13,8 77 124 14
4314 14 77 124 14
43145 14,5 83 133 16
43148 14,8 83 133 16
4315 15 83 133 16
43155 15,5 83 133 16
43158 15,8 83 133 16
4316 16 83 133 16
43165 16,5 93 143 18
43168 16,8 93 143 18
4317 17 93 143 18
43175 17,5 93 143 18
43178 17,8 93 143 18
4318 18 93 143 18
43185 18,5 101 153 20
43188 18,8 101 153 20
4319 19 101 153 20
43195 19,5 101 153 20
43198 19,8 101 153 20
4320 20 101 153 20

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

43125/T
43128/T
4313/T
43135/T
43138/T
4314/T
43145/T
43148/T
4315/T
43155/T
43158/T
4316/T
43165/T
43168/T
4317/T
43175/T
43178/T
4318/T
43185/T
43188/T
4319/T
43195/T
43198/T
4320/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING

4
3

43
Punte gambo rinforzato 5xD 
Reinforced shank drills 5xD
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46
Punte con fori di lubrificazione 5xD 
Through coolant drills 5xD

4
6

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4604 4 36 74 6
46041 4,1 36 74 6
46042 4,2 36 74 6
46043 4,3 36 74 6
46044 4,4 36 74 6
46045 4,5 36 74 6
46046 4,6 36 74 6
46047 4,7 36 74 6
46048 4,8 44 82 6
46049 4,9 44 82 6
4605 5 44 82 6
46051 5,1 44 82 6
46052 5,2 44 82 6
46053 5,3 44 82 6
46054 5,4 44 82 6
46055 5,5 44 82 6
46056 5,6 44 82 6
46057 5,7 44 82 6
46058 5,8 44 82 6
46059 5,9 44 82 6
4606 6 44 82 6
46061 6,1 53 91 8
46062 6,2 53 91 8
46063 6,3 53 91 8
46064 6,4 53 91 8
46065 6,5 53 91 8
46066 6,6 53 91 8
46067 6,7 53 91 8
46068 6,8 53 91 8
46069 6,9 53 91 8
4607 7 53 91 8
46071 7,1 53 91 8
46072 7,2 53 91 8

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4604/T
46041/T
46042/T
46043/T
46044/T
46045/T
46046/T
46047/T
46048/T
46049/T
4605/T
46051/T
46052/T
46053/T
46054/T
46055/T
46056/T
46057/T
46058/T
46059/T
4606/T
46061/T
46062/T
46063/T
46064/T
46065/T
46066/T
46067/T
46068/T
46069/T
4607/T
46071/T
46072/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

46073 7,3 53 91 8
46074 7,4 53 91 8
46075 7,5 53 91 8
46076 7,6 53 91 8
46077 7,7 53 91 8
46078 7,8 53 91 8
46079 7,9 53 91 8
4608 8 53 91 8
46081 8,1 61 103 10
46082 8,2 61 103 10
46083 8,3 61 103 10
46084 8,4 61 103 10
46085 8,5 61 103 10
46086 8,6 61 103 10
46087 8,7 61 103 10
46088 8,8 61 103 10
46089 8,9 61 103 10
4609 9 61 103 10
46091 9,1 61 103 10
46092 9,2 61 103 10
46093 9,3 61 103 10
46094 9,4 61 103 10
46095 9,5 61 103 10
46096 9,6 61 103 10
46097 9,7 61 103 10
46098 9,8 61 103 10
46099 9,9 61 103 10
4610 10 61 103 10
46101 10,1 71 118 12
46102 10,2 71 118 12
46103 10,3 71 118 12
46104 10,4 71 118 12
46105 10,5 71 118 12

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

46073/T
46074/T
46075/T
46076/T
46077/T
46078/T
46079/T
4608/T
46081/T
46082/T
46083/T
46084/T
46085/T
46086/T
46087/T
46088/T
46089/T
4609/T
46091/T
46092/T
46093/T
46094/T
46095/T
46096/T
46097/T
46098/T
46099/T
4610/T
46101/T
46102/T
46103/T
46104/T
46105/T

DIN 
6535
HA
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46
Punte con fori di lubrificazione 5xD 
Through coolant drills 5xD

4
6

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

46106 10,6 71 118 12
46107 10,7 71 118 12
46108 10,8 71 118 12
46109 10,9 71 118 12
4611 11 71 118 12
46111 11,1 71 118 12
46112 11,2 71 118 12
46113 11,3 71 118 12
46114 11,4 71 118 12
46115 11,5 71 118 12
46116 11,6 71 118 12
46117 11,7 71 118 12
46118 11,8 71 118 12
46119 11,9 71 118 12
4612 12 71 118 12
46125 12,5 77 124 14
46128 12,8 77 124 14
4613 13 77 124 14
46135 13,5 77 124 14
46138 13,8 77 124 14

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

46106/T
46107/T
46108/T
46109/T
4611/T
46111/T
46112/T
46113/T
46114/T
46115/T
46116/T
46117/T
46118/T
46119/T
4612/T
46125/T
46128/T
4613/T
46135/T
46138/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4614 14 77 124 14
46145 14,5 83 133 16
46148 14,8 83 133 16
4615 15 83 133 16
46155 15,5 83 133 16
46158 15,8 83 133 16
4616 16 83 133 16
46165 16,5 93 143 18
46168 16,8 93 143 18
4617 17 93 143 18
46175 17,5 93 143 18
46178 17,8 93 143 18
4618 18 93 143 18
46185 18,5 101 153 20
46188 18,8 101 153 20
4619 19 101 153 20
46195 19,5 101 153 20
46198 19,8 101 153 20
4620 20 101 153 20

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4614/T
46145/T
46148/T
4615/T
46155/T
46158/T
4616/T
46165/T
46168/T
4617/T
46175/T
46178/T
4618/T
46185/T
46188/T
4619/T
46195/T
46198/T
4620/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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49
Punte con fori di lubrificazione 8xD
Through coolant drills 8xD

4
9

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4904 4 43 81 6
49041 4,1 43 81 6
49042 4,2 43 81 6
49043 4,3 43 81 6
49044 4,4 43 81 6
49045 4,5 43 81 6
49046 4,6 43 81 6
49047 4,7 43 81 6
49048 4,8 57 95 6
49049 4,9 57 95 6
4905 5 57 95 6
49051 5,1 57 95 6
49052 5,2 57 95 6
49053 5,3 57 95 6
49054 5,4 57 95 6
49055 5,5 57 95 6
49056 5,6 57 95 6
49057 5,7 57 95 6
49058 5,8 57 95 6
49059 5,9 57 95 6
4906 6 57 95 6
49061 6,1 76 114 8
49062 6,2 76 114 8
49063 6,3 76 114 8
49064 6,4 76 114 8
49065 6,5 76 114 8
49066 6,6 76 114 8
49067 6,7 76 114 8
49068 6,8 76 114 8
49069 6,9 76 114 8
4907 7 76 114 8
49071 7,1 76 114 8
49072 7,2 76 114 8

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4904/T
49041/T
49042/T
49043/T
49044/T
49045/T
49046/T
49047/T
49048/T
49049/T
4905/T
49051/T
49052/T
49053/T
49054/T
49055/T
49056/T
49057/T
49058/T
49059/T
4906/T
49061/T
49062/T
49063/T
49064/T
49065/T
49066/T
49067/T
49068/T
49069/T
4907/T
49071/T
49072/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

49073 7,3 76 114 8
49074 7,4 76 114 8
49075 7,5 76 114 8
49076 7,6 76 114 8
49077 7,7 76 114 8
49078 7,8 76 114 8
49079 7,9 76 114 8
4908 8 76 114 8
49081 8,1 95 142 10
49082 8,2 95 142 10
49083 8,3 95 142 10
49084 8,4 95 142 10
49085 8,5 95 142 10
49086 8,6 95 142 10
49087 8,7 95 142 10
49088 8,8 95 142 10
49089 8,9 95 142 10
4909 9 95 142 10
49091 9,1 95 142 10
49092 9,2 95 142 10
49093 9,3 95 142 10
49094 9,4 95 142 10
49095 9,5 95 142 10
49096 9,6 95 142 10
49097 9,7 95 142 10
49098 9,8 95 142 10
49099 9,9 95 142 10
4910 10 95 142 10
49101 10,1 114 162 12
49102 10,2 114 162 12
49103 10,3 114 162 12
49104 10,4 114 162 12
49105 10,5 114 162 12

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

49073/T
49074/T
49075/T
49076/T
49077/T
49078/T
49079/T
4908/T
49081/T
49082/T
49083/T
49084/T
49085/T
49086/T
49087/T
49088/T
49089/T
4909/T
49091/T
49092/T
49093/T
49094/T
49095/T
49096/T
49097/T
49098/T
49099/T
4910/T
49101/T
49102/T
49103/T
49104/T
49105/T

DIN 
6535
HA
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4
9

49
Punte con fori di lubrificazione 8xD
Through coolant drills 8xD

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

49106 10,6 114 162 12
49107 10,7 114 162 12
49108 10,8 114 162 12
49109 10,9 114 162 12
4911 11 114 162 12
49111 11,1 114 162 12
49112 11,2 114 162 12
49113 11,3 114 162 12
49114 11,4 114 162 12
49115 11,5 114 162 12
49116 11,6 114 162 12
49117 11,7 114 162 12
49118 11,8 114 162 12
49119 11,9 114 162 12
4912 12 114 162 12
49125 12,5 133 178 14
49128 12,8 133 178 14
4913 13 133 178 14
49135 13,5 133 178 14
49138 13,8 133 178 14

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

49106/T
49107/T
49108/T
49109/T
4911/T
49111/T
49112/T
49113/T
49114/T
49115/T
49116/T
49117/T
49118/T
49119/T
4912/T
49125/T
49128/T
4913/T
49135/T
49138/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4914 14 133 178 14
49145 14,5 152 203 16
49148 14,8 152 203 16
4915 15 152 203 16
49155 15,5 152 203 16
49158 15,8 152 203 16
4916 16 152 203 16
49165 16,5 171 222 18
49168 16,8 171 222 18
4917 17 171 222 18
49175 17,5 171 222 18
49178 17,8 171 222 18
4918 18 171 222 18
49185 18,5 190 243 20
49188 18,8 190 243 20
4919 19 190 243 20
49195 19,5 190 243 20
49198 19,8 190 243 20
4920 20 190 243 20

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4914/T
49145/T
49148/T
4915/T
49155/T
49158/T
4916/T
49165/T
49168/T
4917/T
49175/T
49178/T
4918/T
49185/T
49188/T
4919/T
49195/T
49198/T
4920/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST IRON ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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47
Punte gambo rinforzato con fori di lubrificazione elica diritta per ghisa e ottone 3xD
Reinforced shank straight flutes drills with through coolant 3xD, cast iron and brass application

4
7

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4704 4 24 66 6
47041 4,1 24 66 6
47042 4,2 24 66 6
47043 4,3 24 66 6
47044 4,4 24 66 6
47045 4,5 24 66 6
47046 4,6 24 66 6
47047 4,7 24 66 6
47048 4,8 28 66 6
47049 4,9 28 66 6
4705 5 28 66 6
47051 5,1 28 66 6
47052 5,2 28 66 6
47053 5,3 28 66 6
47054 5,4 28 66 6
47055 5,5 28 66 6
47056 5,6 28 66 6
47057 5,7 28 66 6
47058 5,8 28 66 6
47059 5,9 28 66 6
4706 6 28 66 6
47061 6,1 34 79 8
47062 6,2 34 79 8
47063 6,3 34 79 8
47064 6,4 34 79 8
47065 6,5 34 79 8
47066 6,6 34 79 8
47067 6,7 34 79 8
47068 6,8 34 79 8
47069 6,9 34 79 8
4707 7 34 79 8
47071 7,1 41 79 8
47072 7,2 41 79 8

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4704/T
47041/T
47042/T
47043/T
47044/T
47045/T
47046/T
47047/T
47048/T
47049/T
4705/T
47051/T
47052/T
47053/T
47054/T
47055/T
47056/T
47057/T
47058/T
47059/T
4706/T
47061/T
47062/T
47063/T
47064/T
47065/T
47066/T
47067/T
47068/T
47069/T
4707/T
47071/T
47072/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

47073 7,3 41 79 8
47074 7,4 41 79 8
47075 7,5 41 79 8
47076 7,6 41 79 8
47077 7,7 41 79 8
47078 7,8 41 79 8
47079 7,9 41 79 8
4708 8 41 79 8
47081 8,1 47 89 10
47082 8,2 47 89 10
47083 8,3 47 89 10
47084 8,4 47 89 10
47085 8,5 47 89 10
47086 8,6 47 89 10
47087 8,7 47 89 10
47088 8,8 47 89 10
47089 8,9 47 89 10
4709 9 47 89 10
47091 9,1 47 89 10
47092 9,2 47 89 10
47093 9,3 47 89 10
47094 9,4 47 89 10
47095 9,5 47 89 10
47096 9,6 47 89 10
47097 9,7 47 89 10
47098 9,8 47 89 10
47099 9,9 47 89 10
4710 10 47 89 10
47101 10,1 55 102 12
47102 10,2 55 102 12
47103 10,3 55 102 12
47104 10,4 55 102 12
47105 10,5 55 102 12

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

47073/T
47074/T
47075/T
47076/T
47077/T
47078/T
47079/T
4708/T
47081/T
47082/T
47083/T
47084/T
47085/T
47086/T
47087/T
47088/T
47089/T
4709/T
47091/T
47092/T
47093/T
47094/T
47095/T
47096/T
47097/T
47098/T
47099/T
4710/T
47101/T
47102/T
47103/T
47104/T
47105/T

DIN 
6535
HA
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47
Punte gambo rinforzato con fori di lubrificazione elica diritta per ghisa e ottone 3xD
Reinforced shank straight flutes drills with through coolant 3xD, cast iron and brass application

4
7

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

47106 10,6 55 102 12
47107 10,7 55 102 12
47108 10,8 55 102 12
47109 10,9 55 102 12
4711 11 55 102 12
47111 11,1 55 102 12
47112 11,2 55 102 12
47113 11,3 55 102 12
47114 11,4 55 102 12
47115 11,5 55 102 12
47116 11,6 55 102 12
47117 11,7 55 102 12
47118 11,8 55 102 12
47119 11,9 55 102 12
4712 12 55 102 12
47125 12,5 60 107 14
47128 12,8 60 107 14
4713 13 60 107 14
47135 13,5 60 107 14
47138 13,8 60 107 14

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

47106/T
47107/T
47108/T
47109/T
4711/T
47111/T
47112/T
47113/T
47114/T
47115/T
47116/T
47117/T
47118/T
47119/T
4712/T
47125/T
47128/T
4713/T
47135/T
47138/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4714 14 60 107 14
47145 14,5 65 115 16
47148 14,8 65 115 16
4715 15 65 115 16
47155 15,5 65 115 16
47158 15,8 65 115 16
4716 16 65 115 16
47165 16,5 73 123 18
47168 16,8 73 123 18
4717 17 73 123 18
47175 17,5 73 123 18
47178 17,8 73 123 18
4718 18 73 123 18
47185 18,5 79 131 20
47188 18,8 79 131 20
4719 19 79 131 20
47195 19,5 79 131 20
47198 19,8 79 131 20
4720 20 79 131 20

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4714/T
47145/T
47148/T
4715/T
47155/T
47158/T
4716/T
47165/T
47168/T
4717/T
47175/T
47178/T
4718/T
47185/T
47188/T
4719/T
47195/T
47198/T
4720/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST 
IRON

ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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48
Punte con fori di lubrificazione elica diritta per ghisa e ottone 5xD
Reinforced shank straight flutes drills with through coolant 5xD, cast iron and brass application

4
8

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4804 4 36 74 6
48041 4,1 36 74 6
48042 4,2 36 74 6
48043 4,3 36 74 6
48044 4,4 36 74 6
48045 4,5 36 74 6
48046 4,6 36 74 6
48047 4,7 36 74 6
48048 4,8 44 82 6
48049 4,9 44 82 6
4805 5 44 82 6
48051 5,1 44 82 6
48052 5,2 44 82 6
48053 5,3 44 82 6
48054 5,4 44 82 6
48055 5,5 44 82 6
48056 5,6 44 82 6
48057 5,7 44 82 6
48058 5,8 44 82 6
48059 5,9 44 82 6
4806 6 44 82 6
48061 6,1 53 91 8
48062 6,2 53 91 8
48063 6,3 53 91 8
48064 6,4 53 91 8
48065 6,5 53 91 8
48066 6,6 53 91 8
48067 6,7 53 91 8
48068 6,8 53 91 8
48069 6,9 53 91 8
4807 7 53 91 8
48071 7,1 53 91 8
48072 7,2 53 91 8

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4804/T
48041/T
48042/T
48043/T
48044/T
48045/T
48046/T
48047/T
48048/T
48049/T
4805/T
48051/T
48052/T
48053/T
48054/T
48055/T
48056/T
48057/T
48058/T
48059/T
4806/T
48061/T
48062/T
48063/T
48064/T
48065/T
48066/T
48067/T
48068/T
48069/T
4807/T
48071/T
48072/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

48073 7,3 53 91 8
48074 7,4 53 91 8
48075 7,5 53 91 8
48076 7,6 53 91 8
48077 7,7 53 91 8
48078 7,8 53 91 8
48079 7,9 53 91 8
4808 8 53 91 8
48081 8,1 61 103 10
48082 8,2 61 103 10
48083 8,3 61 103 10
48084 8,4 61 103 10
48085 8,5 61 103 10
48086 8,6 61 103 10
48087 8,7 61 103 10
48088 8,8 61 103 10
48089 8,9 61 103 10
4809 9 61 103 10
48091 9,1 61 103 10
48092 9,2 61 103 10
48093 9,3 61 103 10
48094 9,4 61 103 10
48095 9,5 61 103 10
48096 9,6 61 103 10
48097 9,7 61 103 10
48098 9,8 61 103 10
48099 9,9 61 103 10
4810 10 61 103 10
48101 10,1 71 118 12
48102 10,2 71 118 12
48103 10,3 71 118 12
48104 10,4 71 118 12
48105 10,5 71 118 12

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

48073/T
48074/T
48075/T
48076/T
48077/T
48078/T
48079/T
4808/T
48081/T
48082/T
48083/T
48084/T
48085/T
48086/T
48087/T
48088/T
48089/T
4809/T
48091/T
48092/T
48093/T
48094/T
48095/T
48096/T
48097/T
48098/T
48099/T
4810/T
48101/T
48102/T
48103/T
48104/T
48105/T

DIN 
6535
HA
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48
Punte con fori di lubrificazione elica diritta per ghisa e ottone 5xD
Reinforced shank straight flutes drills with through coolant 5xD, cast iron and brass application

4
8

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

48106 10,6 71 118 12
48107 10,7 71 118 12
48108 10,8 71 118 12
48109 10,9 71 118 12
4811 11 71 118 12
48111 11,1 71 118 12
48112 11,2 71 118 12
48113 11,3 71 118 12
48114 11,4 71 118 12
48115 11,5 71 118 12
48116 11,6 71 118 12
48117 11,7 71 118 12
48118 11,8 71 118 12
48119 11,9 71 118 12
4812 12 71 118 12
48125 12,5 77 124 14
48128 12,8 77 124 14
4813 13 77 124 14
48135 13,5 77 124 14
48138 13,8 77 124 14

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

48106/T
48107/T
48108/T
48109/T
4811/T
48111/T
48112/T
48113/T
48114/T
48115/T
48116/T
48117/T
48118/T
48119/T
4812/T
48125/T
48128/T
4813/T
48135/T
48138/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4814 14 77 124 14
48145 14,5 83 133 16
48148 14,8 83 133 16
4815 15 83 133 16
48155 15,5 83 133 16
48158 15,8 83 133 16
4816 16 83 133 16
48165 16,5 93 143 18
48168 16,8 93 143 18
4817 17 93 143 18
48175 17,5 93 143 18
48178 17,8 93 143 18
4818 18 93 143 18
48185 18,5 101 153 20
48188 18,8 101 153 20
4819 19 101 153 20
48195 19,5 101 153 20
48198 19,8 101 153 20
4820 20 101 153 20

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4814/T
48145/T
48148/T
4815/T
48155/T
48158/T
4816/T
48165/T
48168/T
4817/T
48175/T
48178/T
4818/T
48185/T
48188/T
4819/T
48195/T
48198/T
4820/T

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST 
IRON

ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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49D
Punte con fori di lubrificazione elica diritta per ghisa e ottone 8xD
Through coolant straight flute drills designed for cast iron and brass application 8xD

4
9

D

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4904D 4 43 81 6
49041D 4,1 43 81 6
49042D 4,2 43 81 6
49043D 4,3 43 81 6
49044D 4,4 43 81 6
49045D 4,5 43 81 6
49046D 4,6 43 81 6
49047D 4,7 43 81 6
49048D 4,8 57 95 6
49049D 4,9 57 95 6
4905D 5 57 95 6
49051D 5,1 57 95 6
49052D 5,2 57 95 6
49053D 5,3 57 95 6
49054D 5,4 57 95 6
49055D 5,5 57 95 6
49056D 5,6 57 95 6
49057D 5,7 57 95 6
49058D 5,8 57 95 6
49059D 5,9 57 95 6
4906D 6 57 95 6
49061D 6,1 76 114 8
49062D 6,2 76 114 8
49063D 6,3 76 114 8
49064D 6,4 76 114 8
49065D 6,5 76 114 8
49066D 6,6 76 114 8
49067D 6,7 76 114 8
49068D 6,8 76 114 8
49069D 6,9 76 114 8
4907D 7 76 114 8
49071D 7,1 76 114 8
49072D 7,2 76 114 8

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4904D/T
49041D/T
49042D/T
49043D/T
49044D/T
49045D/T
49046D/T
49047D/T
49048D/T
49049D/T
4905D/T
49051D/T
49052D/T
49053D/T
49054D/T
49055D/T
49056D/T
49057D/T
49058D/T
49059D/T
4906D/T
49061D/T
49062D/T
49063D/T
49064D/T
49065D/T
49066D/T
49067D/T
49068D/T
49069D/T
4907D/T
49071D/T
49072D/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

49073D 7,3 76 114 8
49074D 7,4 76 114 8
49075D 7,5 76 114 8
49076D 7,6 76 114 8
49077D 7,7 76 114 8
49078D 7,8 76 114 8
49079D 7,9 76 114 8
4908D 8 76 114 8
49081D 8,1 95 142 10
49082D 8,2 95 142 10
49083D 8,3 95 142 10
49084D 8,4 95 142 10
49085D 8,5 95 142 10
49086D 8,6 95 142 10
49087D 8,7 95 142 10
49088D 8,8 95 142 10
49089D 8,9 95 142 10
4909D 9 95 142 10
49091D 9,1 95 142 10
49092D 9,2 95 142 10
49093D 9,3 95 142 10
49094D 9,4 95 142 10
49095D 9,5 95 142 10
49096D 9,6 95 142 10
49097D 9,7 95 142 10
49098D 9,8 95 142 10
49099D 9,9 95 142 10
4910D 10 95 142 10
49101D 10,1 114 160 12
49102D 10,2 114 160 12
49103D 10,3 114 160 12
49104D 10,4 114 160 12
49105D 10,5 114 160 12

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

49073D/T
49074D/T
49075D/T
49076D/T
49077D/T
49078D/T
49079D/T
4908D/T
49081D/T
49082D/T
49083D/T
49084D/T
49085D/T
49086D/T
49087D/T
49088D/T
49089D/T
4909D/T
49091D/T
49092D/T
49093D/T
49094D/T
49095D/T
49096D/T
49097D/T
49098D/T
49099D/T
4910D/T
49101D/T
49102D/T
49103D/T
49104D/T
49105D/T

DIN 
6535
HA
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

49106D 10,6 114 160 12
49107D 10,7 114 160 12
49108D 10,8 114 160 12
49109D 10,9 114 160 12
4911D 11 114 160 12
49111D 11,1 114 160 12
49112D 11,2 114 160 12
49113D 11,3 114 160 12
49114D 11,4 114 160 12
49115D 11,5 114 160 12
49116D 11,6 114 160 12
49117D 11,7 114 160 12
49118D 11,8 114 160 12
49119D 11,9 114 160 12
4912D 12 114 160 12
49125D 12,5 133 178 14
49128D 12,8 133 178 14
4913D 13 133 178 14
49135D 13,5 133 178 14
49138D 13,8 133 178 14

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

49106D/T
49107D/T
49108D/T
49109D/T
4911D/T
49111D/T
49112D/T
49113D/T
49114D/T
49115D/T
49116D/T
49117D/T
49118D/T
49119D/T
4912D/T
49125D/T
49128D/T
4913D/T
49135D/T
49138D/T

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h7 L1 L d

h6

4914D 14 133 178 14
49145D 14,5 152 203 16
49148D 14,8 152 203 16
4915D 15 152 203 16
49155D 15,5 152 203 16
49158D 15,8 152 203 16
4916D 16 152 203 16
49165D 16,5 171 222 18
49168D 16,8 171 222 18
4917D 17 171 222 18
49175D 17,5 171 222 18
49178D 17,8 171 222 18
4918D 18 171 222 18
49185D 18,5 190 243 20
49188D 18,8 190 243 20
4919D 19 190 243 20
49195D 19,5 190 243 20
49198D 19,8 190 243 20
4920D 20 190 243 20

RIVESTIMENTI DISPONIBILI 
A RICHIESTA /

 COATING ON REQUEST

TiAlN

4914D/T
49145D/T
49148D/T
4915D/T
49155D/T
49158D/T
4916D/T
49165D/T
49168D/T
4917D/T
49175D/T
49178D/T
4918D/T
49185D/T
49188D/T
4919D/T
49195D/T
49198D/T
4920D/T

49D
Punte con fori di lubrificazione elica diritta per ghisa e ottone 8xD
Through coolant straight flute drills designed for cast iron and brass application 8xD

4
9

D

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST 
IRON

ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

FORATURA
DRILLING
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33
Punte a centrare per CNC 90°
Center drills CNC 90°

3
3

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L α

339003 3 12 40 90°
339004 4 12 40 90°
339005 5 16 50 90°
339006 6 16 50 90°
339008 8 20 60 90°
339010 10 22 70 90°
339012 12 22 70 90°
339014 14 25 75 90°
339016 16 28 80 90°
339020 20 30 100 90°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST 
IRON

ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

90°

CENTRATURA
CENTERING

DIN 
6535
HA
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CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L1 L α

3412003 3 12 40 120°
3412004 4 12 40 120°
3412005 5 16 50 120°
3412006 6 16 50 120°
3412008 8 20 60 120°
3412010 10 22 70 120°
3412012 12 22 70 120°
3412014 14 25 75 120°
3412016 16 28 80 120°
3412020 20 30 100 120°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST 
IRON

ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

120°

CENTRATURA
CENTERING

34
Punte a centrare per CNC 120°
Center drills CNC 120°

DIN 
6535
HA

3
4
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D34
Punte a Centrare 60°
Double center drills CNC 60°

D
3

4

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 α

D34602 2 2,9 40 5 60°
D346025 2,5 3,6 50 6,3 60°
D3460315 3,15 4,4 60 8 60°
D34604 4 5,6 70 10 60°
D34605 5 6,9 70 12,5 60°
D346063 6,3 8,8 80 16 60°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST 
IRON

ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

90°

CENTRATURA
CENTERING

SVASATURA
COUNTERBORING

6

118° 60°
DIN 
6535
HA
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D34
Punte a Centrare 120°
Double center drills CNC 120°

DIN 
6535
HA

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h10 L1 L d

h6 α

D341202 2 2,9 40 5 120°
D3412025 2,5 3,6 50 6,3 120°
D34120315 3,15 4,4 60 8 120°
D341204 4 5,6 70 10 120°
D341205 5 6,9 70 12,5 120°
D3412063 6,3 8,8 80 16 120°

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST 
IRON

ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

90°

CENTRATURA
CENTERING

SVASATURA
COUNTERBORING

6

118° 120°

D
3

4
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D35L
Alesatori a macchina H7
Reamers H7

D
3

5
L

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
H7 L1 L d

H7 Z

D3501L 1 5 40 1 4
D35011L 1,1 7 40 1,1 4
D35012L 1,2 7 40 1,2 4
D35013L 1,3 7 40 1,3 4
D35014L 1,4 8 40 1,4 4
D35015L 1,5 8 43 1,5 4
D35016L 1,6 9 43 1,6 4
D35017L 1,7 10 43 1,7 4
D35018L 1,8 10 43 1,8 4
D35019L 1,9 10 43 1,9 4
D3502L 2 11 49 2 4
D35021L 2,1 11 49 2,1 4
D35022L 2,2 12 53 2,2 4
D35023L 2,3 12 53 2,3 4
D35024L 2,4 14 57 2,4 4
D35025L 2,5 14 57 2,5 4
D35026L 2,6 14 57 2,6 4
D35027L 2,7 15 61 2,7 4
D35028L 2,8 15 61 2,8 4
D35029L 2,9 15 61 2,9 4
D3503L 3 15 61 3 4
D35031L 3,1 16 65 3,1 4
D35032L 3,2 16 65 3,2 4
D35033L 3,3 16 65 3,3 4
D35034L 3,4 18 70 3,4 4
D35035L 3,5 18 70 3,5 4
D35036L 3,6 18 70 3,6 4
D35037L 3,7 18 70 3,7 4
D35038L 3,8 19 75 3,8 4
D35039L 3,9 19 75 3,9 4
D3504L 4 19 75 4 4
D35041L 4,1 19 75 4,1 4

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
H7 L1 L d

H7 Z

D35042L 4,2 19 75 4,2 4
D35043L 4,3 21 80 4,3 4
D35044L 4,4 21 80 4,4 4
D35045L 4,5 21 80 4,5 4
D35046L 4,6 21 80 4,6 4
D35047L 4,7 21 80 4,7 4
D35048L 4,8 23 86 4,8 4
D35049L 4,9 23 86 4,9 4
D3505L 5 23 86 5 4
D35051L 5,1 23 86 5,1 4
D35052L 5,2 23 86 5,2 4
D35053L 5,3 23 86 5,3 4
D35054L 5,4 26 93 5,4 4
D35055L 5,5 26 93 5,5 4
D35056L 5,6 26 93 5,6 4
D35057L 5,7 26 93 5,7 4
D35058L 5,8 26 93 5,8 4
D35059L 5,9 26 93 5,9 4
D3506L 6 26 93 6 6
D35061L 6,1 26 93 6,1 6
D35062L 6,2 26 93 6,2 6
D35063L 6,3 26 93 6,3 6
D35064L 6,4 26 93 6,4 6
D35065L 6,5 28 101 6,5 6
D35066L 6,6 28 101 6,6 6
D35067L 6,7 28 101 6,7 6
D35068L 6,8 31 109 6,8 6
D35069L 6,9 31 109 6,9 6
D3507L 7 31 109 7 6
D35071L 7,1 31 109 7,1 6
D35072L 7,2 31 109 7,2 6
D35073L 7,3 31 109 7,3 6

DIN 
6535
HA



217

D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

LA
VO

RA
ZI

O
N

I U
N

IV
ER

SA
LI

LA
VO

RA
ZI

O
N

I A
D

 A
LT

A 
VE

LO
CI

TÀ
SE

TT
O

RE
 A

ER
O

SP
AZ

IA
LE

PU
N

TE
 A

LE
SA

TO
RI

RO
TA

TI
VE

 IN
 M

ET
AL

LO
 D

U
RO

U
TE

N
SI

LI
 S

PE
CI

AL
I

D
3

5
L

APPLICAZIONI CONSIGLIATE / RECOMMENDED APPLICATIONS         

ACCIAI/STEEL GHISA/CAST 
IRON

ACC.INOX/
STAINLESS STEEL

NON FERROSI/
NON FERROUS

LEGHE LEGGERE/
LIGHT ALLOYS

ACCIAI TEMPRATI 
< 50 HRC

HARDENED 
STEELS < 50 HRC

ACCIAI TEMPRATI 
> 50 HRC

HARDENED 
STEELS > 50 HRC

SUPER LEGHE-
TITANIO

SUPER ALLOYS-
TITANIUM

GRAFITE / 
GRAPHITE

ALESATURA FORI CIECHI
BLIND HOLES REAMING

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
H7 L1 L d

H7 Z

D35074L 7,4 31 109 7,4 6
D35075L 7,5 33 117 7,5 6
D35076L 7,6 33 117 7,6 6
D35077L 7,7 33 117 7,7 6
D35078L 7,8 33 117 7,8 6
D35079L 7,9 33 117 7,9 6
D3508L 8 33 117 8 6
D35081L 8,1 33 117 8,1 6
D35082L 8,2 33 117 8,2 6
D35083L 8,3 33 117 8,3 6
D35084L 8,4 33 117 8,4 6
D35085L 8,5 33 117 8,5 6
D35086L 8,6 36 125 8,6 6
D35087L 8,7 36 125 8,7 6
D35088L 8,8 36 125 8,8 6
D35089L 8,9 36 125 8,9 6
D3509L 9 36 125 9 6
D35091L 9,1 36 125 9,1 6
D35092L 9,2 36 125 9,2 6
D35093L 9,3 36 125 9,3 6
D35094L 9,4 36 125 9,4 6
D35095L 9,5 36 125 9,5 6
D35096L 9,6 38 133 9,6 6
D35097L 9,7 38 133 9,7 6
D35098L 9,8 38 133 9,8 6
D35099L 9,9 38 133 9,9 6
D3510L 10 38 133 10 6

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
H7 L1 L d

H7 Z

D35101L 10,1 38 133 10,1 6
D35102L 10,2 38 133 10,2 6
D35103L 10,3 38 133 10,3 6
D35104L 10,4 38 133 10,4 6
D35105L 10,5 38 133 10,5 6
D35106L 10,6 38 133 10,6 6
D35107L 10,7 41 142 10,7 6
D35108L 10,8 41 142 10,8 6
D35109L 10,9 41 142 10,9 6
D3511L 11 41 142 11 6
D35111L 11,1 41 142 11,1 6
D35112L 11,2 41 142 11,2 6
D35113L 11,3 41 142 11,3 6
D35114L 11,4 41 142 11,4 6
D35115L 11,5 41 142 11,5 6
D35116L 11,6 41 142 11,6 6
D35117L 11,7 41 142 11,7 6
D35118L 11,8 41 142 11,8 6
D35119L 11,9 44 151 11,9 6
D3512L 12 44 151 12 6
D35125L 12,5 44 151 12,5 6
D3513L 13 44 151 13 6
D3514L 14 47 160 14 8
D3515L 15 52 162 15 8
D3516L 16 54 170 16 8
D3518L 18 56 182 18 8
D3520L 20 60 195 20 8

ALESATURA FORI PASSANTI
THROUGH HOLES REAMING

Tolleranza H7 micron = 0,001mm 
Tollerance H7 micron = 0,001mm

DIAMETRO >= 1
<= 3

> 3
<= 6

> 6
<= 10

>10
<= 18

>18
<= 30

H7 +10/0 +12/0 +15/0 +18/0 +21/0

es ø 6 = 6,012 MAX

D35L
Alesatori a macchina H7
Reamers H7
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31
Cilindretti rettificati h6 lunghezza 50/100 mm
Grounded carbide rods 50/100 mm

3
1

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L

310250 2 50
3102100 2 100
310350 3 50
3103100 3 100
310450 4 50
3104100 4 100
310550 5 50
3105100 5 100
310650 6 50
3106100 6 100
3107100 7 100
3108100 8 100
3109100 9 100
3110100 10 100
3111100 11 100
3112100 12 100
3113100 13 100
3114100 14 100
3115100 15 100
3116100 16 100
3117100 17 100
3118100 18 100
3119100 19 100
3120100 20 100

A richiesta possibili Diametri e Lunghezze diverse
Different diameters and lenghts on request
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C
Cilindretti rettificati h6 lunghezza 320mm
Grounded carbide rods 320 mm

C

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L

C02 2 320
C025 2,5 320
C03 3 320
C035 3,5 320
C04 4 320
C045 4,5 320
C05 5 320
C055 5,5 320
C06 6 320
C065 6,5 320
C07 7 320
C075 7,5 320
C08 8 320
C085 8,5 320
C09 9 320
C095 9,5 320
C10 10 320
C105 10,5 320
C11 11 320
C115 11,5 320

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED

D
h6 L

C12 12 320
C125 12,5 320
C13 13 320
C14 14 320
C15 15 320
C16 16 320
C17 17 320
C18 18 320
C19 19 320
C20 20 320
C21 21 320
C22 22 320
C23 23 320
C24 24 320
C25 25 320
C26 26 320
C27 27 320
C28 28 320
C29 29 320
C30 30 320

A richiesta possibili Diametri e Lunghezze diverse
Different diameters and lenghts on request

L

d D
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BG
Barrette rettangolari / quadre grezze
Blank square rectangular carbide rods

B
G

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED S H L

BG153330 1,5 3 330
BG154330 1,5 4 330
BG156330 1,5 6 330
BG158330 1,5 8 330
BG22330 2 2 330
BG24330 2 4 330
BG25330 2 5 330
BG26330 2 6 330
BG27330 2 7 330
BG28330 2 8 330
BG29330 2 9 330
BG210330 2 10 330
BG212330 2 12 330
BG214330 2 14 330
BG216330 2 16 330
BG218330 2 18 330
BG220330 2 20 330
BG33330 3 3 330
BG35330 3 5 330
BG36330 3 6 330
BG37330 3 7 330
BG38330 3 8 330
BG310330 3 10 330
BG312330 3 12 330
BG314330 3 14 330
BG316330 3 16 330
BG318330 3 18 330
BG320330 3 20 330
BG322330 3 22 330
BG325330 3 25 330
BG330330 3 30 330
BG44330 4 4 330
BG45330 4 5 330
BG46330 4 6 330
BG48330 4 8 330
BG410330 4 10 330

CODICE /CODE
NON RIVESTITO / UNCOATED S H L

BG412330 4 12 330
BG414330 4 14 330
BG416330 4 16 330
BG418330 4 18 330
BG420330 4 20 330
BG422330 4 22 330
BG425330 4 25 330
BG430330 4 30 330
BG55330 5 5 330
BG57330 5 7 330
BG58330 5 8 330
BG510330 5 10 330
BG512330 5 12 330
BG514330 5 14 330
BG516330 5 16 330
BG518330 5 18 330
BG520330 5 20 330
BG525330 5 25 330
BG530330 5 30 330
BG532330 5 32 330
BG66330 6 6 330
BG68330 6 8 330
BG610330 6 10 330
BG612330 6 12 330
BG614330 6 14 330
BG616330 6 16 330
BG618330 6 18 330
BG620330 6 20 330
BG625330 6 25 330
BG630330 6 30 330
BG88330 8 8 330
BG1010330 10 10 330
BG1212330 12 12 330
BG1414330 14 14 330
BG1616330 16 16 330

Prezzo a richiesta
Price upon request

L

S

H



FRESE ROTATIVE
IN METALLO DURO

SOLID CARBIDE BURRS

A
Lavorazioni: alluminio - plastica - gomma dura
Application: aluminium - plastic - hard rubber

C
Lavorazioni: acciai temperati
Application: hardened steels

D
Lavorazioni: inox - ghise
Application: stainless steel - cast iron

F
Lavorazioni: universali
Application: universal

Parametri - Cutting data
V = M/min
A  800 / 1000
C  500 / 650
D 500 / 650
F  350 / 500
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

81 
Forma cilindrica senza taglio in testa
Cylinder shape without end cut

8
1

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 14 50 6 A8146 C8146 D8146 F8146
6 18 50 6 A8166 C8166 D8166 F8166
8 18 63 6 A8186 C8186 D8186 F8186

10 20 65 6 A81106 C81106 D81106 F81106
12 25 70 6 A81126 C81126 D81126 F81126
16 25 70 6 A81166 C81166 D81166 F81166
20 25 70 6 A81206 C81206 D81206 F81206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

8
2

82 
Forma cilindrica con taglio in testa
Cylinder shape with end cut

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 14 50 6 A8246 C8246 D8246 F8246
6 18 50 6 A8266 C8266 D8266 F8266
8 18 63 6 A8286 C8286 D8286 F8286

10 20 65 6 A82106 C82106 D82106 F82106
12 25 70 6 A82126 C82126 D82126 F82126
16 25 70 6 A82166 C82166 D82166 F82166
20 25 70 6 A82206 C82206 D82206 F82206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

83 
Forma a raggio con punta tonda
Tree shape

8
3

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 14 50 6 A8346 C8346 D8346 F8346
6 18 50 6 A8366 C8366 D8366 F8366
8 16 61 6 A8386 C8386 D8386 F8386

10 20 65 6 A83106 C83106 D83106 F83106
12 25 70 6 A83126 C83126 D83126 F83126
16 28 73 6 A83166 C83166 D83166 F83166
20 35 80 6 A83206 C83206 D83206 F83206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

8
4

84 
Forma cilindrica testa sferica
Cylinder shape radius end

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 14 50 6 A8446 C8446 D8446 F8446
6 18 50 6 A8466 C8466 D8466 F8466
8 18 63 6 A8486 C8486 D8486 F8486

10 20 65 6 A84106 C84106 D84106 F84106
12 25 70 6 A84126 C84126 D84126 F84126
16 25 70 6 A84166 C84166 D84166 F84166
20 25 70 6 A84206 C84206 D84206 F84206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

85 
Forma conica a punta
Cone shape

8
5

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 12 50 6 A8546 C8546 D8546 F8546
6 18 50 6 A8566 C8566 D8566 F8566
8 15 60 6 A8586 C8586 D8586 F8586

10 18 63 6 A85106 C85106 D85106 F85106
12 20 65 6 A85126 C85126 D85126 F85126
16 22 67 6 A85166 C85166 D85166 F85166
20 24 69 6 A85206 C85206 D85206 F85206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

8
6

86 
Forma a raggio con punta aguzza
Tree shape pointed end

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 14 50 6 A8646 C8646 D8646 F8646
6 18 50 6 A8666 C8666 D8666 F8666
8 16 63 6 A8686 C8686 D8686 F8686

10 20 65 6 A86106 C86106 D86106 F86106
12 25 70 6 A86126 C86126 D86126 F86126
16 28 73 6 A86166 C86166 D86166 F86166
20 40 85 6 A86206 C86206 D86206 F86206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

87 
Forma conica punta tonda
Taper shape, radius end

8
7

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 14 50 6 A8746 C8746 D8746 F8746
6 20 50 6 A8766 C8766 D8766 F8766
8 24 69 6 A8786 C8786 D8786 F8786

10 28 73 6 A87106 C87106 D87106 F87106
12 30 75 6 A87126 C87126 D87126 F87126
16 38 83 6 A87166 C87166 D87166 F87166
20 42 87 6 A87206 C87206 D87206 F87206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

8
8

88 
Forma conica 90°
Cone shape 90°

D
h6 L d Code A Code C Code D Code F

4 50 6 A8846 C8846 D8846 F8846
6 50 6 A8866 C8866 D8866 F8866
8 53 6 A8886 C8886 D8886 F8886

10 54 6 A88106 C88106 D88106 F88106
12 56 6 A88126 C88126 D88126 F88126
16 59 6 A88166 C88166 D88166 F88166
20 62 6 A88206 C88206 D88206 F88206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

90°

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double



LA
VO

RA
ZI

O
N

I U
N

IV
ER

SA
LI

LA
VO

RA
ZI

O
N

I A
D

 A
LT

A 
VE

LO
CI

TÀ
SE

TT
O

RE
 A

ER
O

SP
AZ

IA
LE

PU
N

TE
 A

LE
SA

TO
RI

RO
TA

TI
VE

 IN
 M

ET
AL

LO
 D

U
RO

U
TE

N
SI

LI
 S

PE
CI

AL
I

230

D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

89 
Forma conica rovescia 15° senza taglio in testa
Inverted cone shape 15° without end cut

8
9

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 4 50 6 A8946 C8946 D8946 F8946
6 6 50 6 A8966 C8966 D8966 F8966
8 8 53 6 A8986 C8986 D8986 F8986

10 10 55 6 A89106 C89106 D89106 F89106
12 12 57 6 A89126 C89126 D89126 F89126
16 16 60 6 A89166 C89166 D89166 F89166
20 20 65 6 A89206 C89206 D89206 F89206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

9
0

90 
Forma conica rovescia 15° con taglio in testa
Inverted cone shape 15° with end cut

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 4 50 6 A9046 C9046 D9046 F9046
6 6 50 6 A9066 C9066 D9066 F9066
8 8 53 6 A9086 C9086 D9086 F9086

10 10 55 6 A90106 C90106 D90106 F90106
12 12 57 6 A90126 C90126 D90126 F90126
16 16 60 6 A90166 C90166 D90166 F90166
20 20 65 6 A90206 C90206 D90206 F90206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

91 
Forma ovale
Oval shape

9
1

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 6 50 6 A9146 C9146 D9146 F9146
6 9 50 6 A9166 C9166 D9166 F9166
8 14 59 6 A9186 C9186 D9186 F9186

10 16 61 6 A91106 C91106 D91106 F91106
12 20 65 6 A91126 C91126 D91126 F91126
16 25 70 6 A91166 C91166 D91166 F91166
20 25 70 6 A91206 C91206 D91206 F91206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double
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D I S P O N I B I L I T À  A  R I C H I E S T A

9
2

92 
Forma sferica
Ball shape

D
h6 L1 L d Code A Code C Code D Code F

4 3,5 50 6 A9246 C9246 D9246 F9246
6 5 50 6 A9266 C9266 D9266 F9266
8 7 52 6 A9286 C9286 D9286 F9286

10 9 54 6 A92106 C92106 D92106 F92106
12 11 56 6 A92126 C92126 D92126 F92126
16 15 60 6 A92166 C92166 D92166 F92166
20 18 63 6 A92206 C92206 D92206 F92206

Prezzi netti speciali per quantitativi su richiesta
Special net price on request for quantity

A
Alluminio
Aluminium

C 
Medio
Medium

D
Diamante
Diamond

F
Incrociato
Double





SPECIAL TOOLS

A E R O S PA C E  –  R A I LWAY  I N D U S T R Y  –  AU TO M OT I V E
G E N E R A L  M E C H A N I C A L  E N G I N E E R I N G  –  M E D I C A L

REALIZZAZIONE DI UTENSILI SPECIALI
A DISEGNO SU RICHIESTA DEL CLIENTE

STUDY AND PRODUCTION OF SPECIAL TOOLS
BASED ON CUSTOMIZED DRAWINGS

CONSEGNA DELL’UTENSILE FINITO IN 15 GIORNI LAVORATIVI
LEAD TIME WITHIN 15 WORKING DAYS

PREVENTIVI IN 24H
QUOTATIONS IN 24H
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Utensili speciali a disegno su richiesta del cliente
Develop and production of customized tailor-made special tools

A E R O S PA C E  –  R A I LWAY  I N D U S T R Y  –  AU TO M OT I V E
G E N E R A L  M E C H A N I C A L  E N G I N E E R I N G  –  M E D I C A L

S
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C

IA
L

 T
O

O
L

S
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Utensili speciali a disegno su richiesta del cliente
Develop and production of customized tailor-made special tools
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O
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S

A E R O S PA C E  –  R A I LWAY  I N D U S T R Y  –  AU TO M OT I V E
G E N E R A L  M E C H A N I C A L  E N G I N E E R I N G  –  M E D I C A L
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Utensili speciali a disegno su richiesta del cliente
Develop and production of customized tailor-made special tools
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A E R O S PA C E  –  R A I LWAY  I N D U S T R Y  –  AU TO M OT I V E
G E N E R A L  M E C H A N I C A L  E N G I N E E R I N G  –  M E D I C A L
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Utensili speciali a disegno su richiesta del cliente
Develop and production of customized tailor-made special tools
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S

A E R O S PA C E  –  R A I LWAY  I N D U S T R Y  –  AU TO M OT I V E
G E N E R A L  M E C H A N I C A L  E N G I N E E R I N G  –  M E D I C A L
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Utensili speciali a disegno su richiesta del cliente
Develop and production of customized tailor-made special tools
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A E R O S PA C E  –  R A I LWAY  I N D U S T R Y  –  AU TO M OT I V E
G E N E R A L  M E C H A N I C A L  E N G I N E E R I N G  –  M E D I C A L
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Utensili speciali a disegno su richiesta del cliente
Develop and production of customized tailor-made special tools
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A E R O S PA C E  –  R A I LWAY  I N D U S T R Y  –  AU TO M OT I V E
G E N E R A L  M E C H A N I C A L  E N G I N E E R I N G  –  M E D I C A L
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LEGENDA SIMBOLI
SYMBOLS LEGENDA

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

Materiali di base / Raw material

METALLO DURO INTEGRALE MICROGRANA
MICROGRAIN SOLID CARBIDE

METALLO DURO INTEGRALE ULTRAMICROGRANA
EXTRA-FINE MICROGRAIN SOLID CARBIDE

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

Geometrie / Geometry

TAGLIENTI A FINIRE
FINISHING CUTTING EDGE PROFILE

TAGLIENTI A FINIRE PER MATERIALI TENERI E MALLEABILI
FINISHING CUTTING EDGE PROFILE FOR LIGHT ALLOYS

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

TAGLIENTI A SGROSSARE
ROUGHING CUTTING EDGE PROFILE

GEOMETRIA PER ACCIAI TEMPRATI AD ALTA VELOCITÀ
HIGH SPEED MACHINING

Denti / Teeth

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

Codoli / Shanks

CILINDRICO
STRAIGHT

WELDON

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

Lughezze / Lenght

CORTA
SHORT

NORMALE
NORMAL

LUNGA
LONG

EXTRALUNGA
EXTRALONG

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

Z1 Z2 Z2 
RAGGIATI

BALL NOSED

Z3 Z3
RAGGIATI

BALL NOSED

Z4 Z4
RAGGIATI

BALL NOSED

Z4
TAGLIENTI IRREGOLARI

UNEQUAL PITCH

Z5
TAGLIENTI IRREGOLARI

UNEQUAL PITCH

Z6

Z6 
TAGLIENTI IRREGOLARI

UNEQUAL PITCH

MULTITAGLIENTE
SENZA TAGLIO IN TESTA

MULTI-FLUTES
WITHOUT END CUT

MULTITAGLIENTE
MULTI-FLUTES

Z2
FORI INTERNI

INTERNAL COOLANT

Z2Z2

Z6
RAGGIATI

BALL NOSED

Z6
FORO CENTRALE

CENTRAL COOLANT

Z4 / Z8 Z6
SENZA TAGLIO AL CENTRO

NOT CENTRE CUTTING

Z5

Z8 
RAGGIATI

BALL NOSED
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LEGENDA SIMBOLI
SYMBOLS LEGENDA

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

Direzione di lavorazione / Machining direction

Angolo d’elica / Helix angle

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

Geometria Frontale / Frontal Geometry

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

CILNDRICO
SQUARE END

TESTA TORICA
CORNER RADIUS

TESTA SFERICA
BALL-NOSE

SMUSSO 45° 
SULLO SPIGOLO
CHAMFERED END 45°

TESTA TORICA INVERSA CORNER 
RADIUS INVERSE

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

Applicazioni

CONTORNATURA
SHOULDERING

CAVA
SLOTTING

FORATURA
DRILLING

Rd

RAMPA
RAMP DOWN

COPIATURA
PROFILING

INTERPOLAZIONE ELICOIDALE
HELICAL INTERPOLATION

TASCA
POCKETING

SVASATURA
COUNTERBORING

SVASATURA
COUNTERBORING

3

120°

CENTRATURA
CENTERING

90°

CENTRATURA
CENTERING

R
1/4 DI RAGGIO

CORNER ROUNDING
SPIANATURA

FACE MILLING
FRESATURA A TUFFO

PLUNGING
ALESATURA FORI CIECHI
BLIND HOLES REAMING

ALESATURA FORI PASSANTI
THROUGH HOLES REAMING

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

10° 14° 15° 20° 25° 30°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

--

HSC

60° 55°

TYP N TYP H TYP W

R

TYP N-R TYP H-NTYP N-W TYP W-N

R

Micro
Grain

DIN 6535
HA

10°

118° 120°

14°
37°
40° 38°

Ultrafine
Micro Grain

DIN 
6535
HA

35°

35°
37°
40° 38° 40° 45° 50° 55°

SVASATURA
COUNTERBORING

SVASATURA
COUNTERBORING

6

SVASATURA
COUNTERBORING

120°

FRESATURA TRICOIDALE
TROCHOIDAL MILLING
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RIVESTIMENTI			
COATINGS

Descrizione Composizione Temp. max 
di utilizzo ° c

Durezza HV
0,05

Coeff. di 
attrito

Spessore
riv. in µ Applicazioni

TIALN
Nitruro di

Alluminio e
Titanio

800 3500 0,4 1-2 Acciai (legati, non legati e inossidabili) 
<50 HRC, ghisa

TOP TIALN
Nitruro di

Alluminio e
Titanio

800 3700 0,4 1-2 Alluminio e sue leghe
inossidabili) >50 HRC, ghisa

ALU
Nitruro di

Alluminio e
Titanio

800 3700 0,1 1-2 Alluminio e sue leghe
(Si< 12%)

ADVANCED
Base di 

Alluminio e 
Titanio

850 4000 0,1 1-3
Acciai temprati e superleghe >50 
HRC, lavorazioni ad alta velocità 

e/o a secco

DLC
a richiesta Carbonio 500 5300 0,1 0,05-3

Leghe di alluminio (Si> 12%) e rame, 
metalli preziosi, compositi di platica 

e grafite

Altri rivestimenti a richiesta.

N.B.: Tutti i dati tecnici inseriti nel presente catalogo sono indicativi. La Dueci Srl si riserva la facoltà di modificarli in 
qualsiasi momento senza preavviso alcu-no. La Dueci Srl inoltre non si assume alcuna responsabilità per eventuali danni 
causati nell’impiego dei dati contenuti nella presente pubblicazione.

Description Composition
Highest 
temp. of 
use ° c

Hardness HV
0,05

Coef. of 
friction

Coating 
thickness µ Applications

TIALN
Alu and 

Titanium
Nitriding

800 3500 0,4 1-2 Steels (alloys,plain and stainless) 
<50 HRC, cast iron

TOP TIALN
Alu and 

Titanium
Nitriding

800 3700 0,4 1-2 Steels (alloys,plain and stainless) 
>50 HRC, cast iron

ALU
Alu and 

Titanium
Nitriding

800 3700 0,1 1-2 Aluminium alloys 
(Si< 12%)

ADVANCED
Alu and 

Titanium 
component

850 4000 0,1 1-3

Structural and Hardened Steels, 
Super Alloys >50

HRC, high speed application 
and/or dry

DLC
a richiesta Carbon 500 5300 0,1 0,05-3

Aluminium Alloys (Si> 12%) 
and Copper, precious metals, 

plastics and graphite

Other coatings on request

N.B.: All technical data in this catalogue is a guideline. Dueci Sri reserves the right to modify it at any time, without any 
notice. Furthermore, Dueci Srl assumes no liability for any damage caused in use of the data contained in this publication.
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GRADI METALLO DURO - COMPOSIZIONE
CARBIDE GRADES - SPECIFICATIONS

Linea Standard / Standard line

Grado
Grade

WC
Incl. Doping

%

Co
%

Grana
Grain size

micron

Densità
Density
g/cm3

Durezza
Hardness

HRA

Durezza
Hardness

HV30

Resistenza alla 
flessione

Transverse 
rupture 
strenght
N/mm2

K10 90 10,0 Micro Grain 14,42 92,1 1620 3700

Grado adatto alla lavorazione di accai anche non temprati, specie quando la durezza è minore di 40 HRC. Idoneo alla 
lavorazione di leghe di alluminio, alluminio magnesio, ghisa, materiali non ferrosi.

Suitable for steels manufacturing including non tempered steels with hardness up to 40 HRC. For aluminium alloys, aluminium 
magnesium, cast iron, non-ferrous material.

Grado
Grade

WC
Incl. Doping

%

Co
%

Grana
Grain size

micron

Densità
Density
g/cm3

Durezza
Hardness

HRA

Durezza
Hardness

HV30

Resistenza alla 
flessione

Transverse 
rupture 
strenght
N/mm2

K12 88 12 Ultra-fine 14,20 92,5 1730 4500

Adatto alla lavorazione, sia in sgrossatura che in finitura, di acciai con durezze comprese tra i 40 ed i 55 HRC, acciai per 
trattamenti superficiali, nichel e leghe di nichel. Adatto alla lavorazione di finitura con microfrese su acciai.

Suitable for finishing precessing and roughing of steels with hardness between 40 and 55 HRC, steels for surface treatments, 
nickel and nickel alloys. Suitable for manufacturing with micro end mills on steels applications.

HSC
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FORMULE E SUGGERIMENTI DI IMPIEGO
FORMULAS AND RECOMENDATIONS

FORMULE

Vc = (π x D x N)/1000

n = (Vc x 1000)/(π x D)

Vf = fz x Z x n

f = fz x Z x n

fz = Vf / Z x n

Vc: Velocità di taglio m/1’
Vc: Cutting speed m/1’

n: numero giri dell’utensile
n: rotation number

Vf: Velocità di avanzamento mm/min 
Vf: Feed speed mm/min

fz: Avanzamento per dente mm
fz: Feed per tooth mm

f: Avanzamento per giro mm
f: Feed per revolution mm
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Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(uncoated)

fz=AVANZAMENTO PER DENTE mm

fz=FEED PER TOOTH mm

Diametro-Diameter D (mm)

1-4 4-8 8-12 12-16 16-20

GHISA/CAST IRON GRIGIA-MALLEABILE
GREY-MALLEABLE 60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,08 0,08-0,09 0,09-0,10

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI
UNALLOYED 80-100 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

BASSO LEGATI
LOW ALLOYED 50-80 0,009-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05

LEGATI
HIGH ALLOYED 30-50 0,008-0,01 0,01-0,015 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI / 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

FERRITICI/MARTENSITICI 
 FERRITIC/MARTENSITIC 40-60 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10

AUSTENITICI - AUSTENITIC 30-50 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

DUPLEX 20-40 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10

NON FERROSI / 
LEGHE LEGGERE
NON FERROUS / 
LIGHT ALLOYS

RAME / OTTONE / BRONZO 
COPPER / BRASS / BRONZE 60-150 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10

ALLUMINIO (Si <12%) 
ALUMINIUM (Si<12%) 180-300 0,01-0,02 0,02-0,05 0,05-0,08 0,08-0,12 0,12-0,15

ALLUMINIO (Si >12%) 
ALUMINIUM (Si>12%) 140-180 0,01-0,015 0,015-0,04 0,04-0,06 0,06-0,10 0,10-0,12

TERMOPLASTICI
THERMOPLASTIC 90-150 0,01-0,03 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,10 0,10-0,12

Ti-SUPER LEGHE-
HRSA/TITANIUM-
SUPER ALLOYS-

HRSA

TI / SUPER ALLOYS 
 HRSA 20-50 0,01-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,08

CON RIVESTIMENTO TIALN/TOPTIALN	 VC CONSIGLIATO + 30/50%
WITH TIALN/TOPTIALN COATING		  VC RECOMMENDED + 30/50%

SERIE LUNGA		  VC CONSIGLIATO - 20%			 
			   FZ CONSIGLIATO -40%

SERIE EXTRA LUNGA 	 VC CONSIGLIATO - 20%
			   FZ CONSIGLIATO -60%

LONG SERIES		  VC RECOMMENDED - 20%
			   FZ RECOMMENDED - 40%

EXTRA LONG SERIES	 VC RECOMMENDED - 20%	
			   FZ RECOMMENDED - 60%	

FORMULE

Vc = (π x D x N)/1000

n = (Vc x 1000)/(π x D)

Vf = fz x Z x n

f = fz x Z x n

fz = Vf / Z x n

PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA STANDARD 
RECOMMENDED DATA FOR GENERAL MILLING
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PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA HSC 
CON RIVESTIMENTO ADVANCED
RECOMMENDED DATA FOR HSC MILLING ADVANCED COATING

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(RIV.

ADVANCED)

fz=AVANZAMENTO PER DENTE mm

fz=FEED PER TOOTH mm

Diametro-Diameter D (mm)

1-4 4-8 8-12 12-16 16-20

GHISA/CAST IRON GRIGIA-MALLEABILE
GREY-MALLEABLE 200-350 0,01-0,04 0,04-0,10 0,10-0,14 0,14-0,16 0,16-0,20

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI
UNALLOYED 200-500 0,008-0,01 0,01-0,04 0,04-0,08 0,08-0,12 0,12-0,16

BASSO LEGATI
LOW ALLOYED 180-400 0,008-0,01 0,01-0,04 0,04-0,08 0,08-0,12 0,12-0,16

LEGATI
HIGH ALLOYED 180-300 0,008-0,01 0,01-0,04 0,04-0,08 0,08-0,12 0,12-0,16

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI / 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

FERRITICI/MARTENSITICI 
 FERRITIC/MARTENSITIC 120-300 0,01-0,03 0,03-0,08 0,08-0,10 0,10-0,14 0,14-0,18

AUSTENITICI - AUSTENITIC 100-150 0,01-0,03 0,03-0,08 0,08-0,10 0,10-0,14 0,14-0,18

DUPLEX 50-80 0,01-0,03 0,03-0,08 0,08-0,10 0,10-0,14 0,14-0,18

ACCIAI TEMPRATI
HARDENED STEEL

≤ 50 HRC 150-250 0,01-0,03 0,03-0,08 0,08-0,12 0,12-0,14 0,14-0,18

≤ 65 HRC 70-120 0,01-0,03 0,03-0,08 0,08-0,12 0,12-0,14 0,14-0,18

Ti-SUPER LEGHE-
HRSA/TITANIUM-
SUPER ALLOYS-

HRSA

TI / SUPER ALLOYS 
 HRSA 70-160 0,01-0,04 0,04-0,10 0,10-0,14 0,14-0,16 0,16-0,20
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PARAMETRI INDICATIVI PER FORATURA 
RECOMMENDED DATA FOR DRILLING

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(uncoated)

Av=AVANZAMENTO AL GIRO mm/g

Av=FEED PER REVOLUTION mm/g

Diametro-Diameter D (mm)

1-4 4-8 8-12 12-16 16-20

GHISA/CAST IRON GRIGIA-MALLEABILE
GREY-MALLEABLE 70-120 0,03-0,05 0,05-0,07 0,07-0,10 0,10-0,14 0,14-0,18

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI
UNALLOYED 80-100 0,01-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,12 0,12-0,16

BASSO LEGATI
LOW ALLOYED 80-90 0,01-0,03 0,03-0,05 0,05-0,07 0,07-0,08 0,08-0,10

LEGATI
HIGH ALLOYED 30-50 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI / 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

FERRITICI/MARTENSITICI 
 FERRITIC/MARTENSITIC 25-40 0,01-0,02 0,02-0,05 0,05-0,08 0,08-0,10 0,10-0,12

AUSTENITICI - AUSTENITIC 20-40 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,08 0,08-0,10 0,10-0,12

DUPLEX 60-100 0,03-0,06 0,06-0,10 0,10-0,15 0,15-0,18 0,18-0,20

NON FERROSI / 
LEGHE LEGGERE
NON FERROUS / 
LIGHT ALLOYS

RAME / OTTONE / BRONZO 
COPPER / BRASS / BRONZE 100-150 0,04-0,06 0,06-0,10 0,10-0,14 0,14-0,16 0,16-0,20

ALLUMINIO (Si <12%) 
ALUMINIUM (Si<12%) 50-80 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,09 0,09-0,12 0,12-0,14

ALLUMINIO (Si >12%) 
ALUMINIUM (Si>12%) 80-140 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,12 0,12-0,16

TERMOPLASTICI
THERMOPLASTIC 30-50 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,08 0,08-0,10 0,10-0,12

Ti-SUPER LEGHE-
HRSA/TITANIUM-
SUPER ALLOYS-

HRSA

TI / SUPER ALLOYS 
 HRSA 20-50 0,01-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,08

PER PUNTE FORATE E RIVESTITE VT CONSIGLIATO +20/30%
FOR COATED AND TROUGH COOLANT DRILLS VT RECOMMENDED +20/30%
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PARAMETRI INDICATIVI PER ALESATURA
RECOMMENDED DATA FOR REAMING

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(uncoated)

Av=AVANZAMENTO AL GIRO mm/g

Av=FEED PER REVOLUTION mm/g

Diametro-Diameter D (mm)

1-4 4-8 8-12 12-16 16-20

GHISA/CAST IRON GRIGIA-MALLEABILE
GREY-MALLEABLE 10-15 0,10-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,30-0,35 0,35-0,40

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI
UNALLOYED 10-15 0,07-0,12 0,12-0,16 0,16-0,25 0,25-0,30 0,30-0,35

BASSO LEGATI
LOW ALLOYED 8-12 0,07-0,10 0,10-0,13 0,13-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30

LEGATI
HIGH ALLOYED 8-10 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,10 0,10-0,13 0,13-0,15

NON FERROSI / 
LEGHE LEGGERE
NON FERROUS / 
LIGHT ALLOYS

RAME / OTTONE / BRONZO 
COPPER / BRASS / BRONZE 15-40 0,07-0,15 0,15-0,20 0,20-0,30 0,30-0,35 0,35-0,40

ALLUMINIO (Si <12%) 
ALUMINIUM (Si<12%) 20-35 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30 0,,30-0,35 0,35-0,40

ALLUMINIO (Si >12%) 
ALUMINIUM (Si>12%) 10-20 0,07-0,10 0,10-0,15 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30

TERMOPLASTICI
THERMOPLASTIC 15-30 0,07-0,10 0,10-0,15 0,15-0,20 0,20-0,25 0,25-0,30
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PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA ART.HELICURVE/FRESE 
A ELICA VARIABILE 
RECOMMENDED DATA FOR MILLING CODE HELICURVE/UNEQUAL HELIX END MILLS

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(RIV.

ADVANCED)

fz=AVANZAMENTO PER DENTE mm

fz=FEED PER TOOTH mm

Diametro-Diameter D (mm)

1-4 4-8 8-12 12-16 16-20

GHISA/CAST IRON GRIGIA-SFEROIDALE/GREY-
SPHEROIDAL 160-200 0,03-0,05 0,05-0,07 0,07-0,09 0,09-0,11 0,11-0,13

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI/PLAIN 140-180 0,03-0,05 0,05-0,07 0,07-0,09 0,09-0,11 0,11-0,13

BASSO LEGATI/LOW ALLOYED 110-130 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10 0,10-0,12

LEGATI/HIGH ALLOYED 90-100 0,015-
0,025

0,025-
0,035 0,035-0,05 0,05-0,07 0,07-0,09

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI / 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

FERRITICI/MARTENSITICI - FERRITIC/
MARTENSITIC 100-120 0,015-

0,025
0,025-
0,035 0,035-0,05 0,05-0,07 0,07-0,09

AUSTENITICI - AUSTENITIC 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08

DUPLEX 50-60 0,010-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,07

ACCIAI TEMPRATI
HARDENED STEEL ≤ 50 HRC 60-70 0,015-

0,025
0,025-
0,035 0,035-0,05 0,05-0,07 0,07-0,09

Ti-SUPER LEGHE-
HRSA/TITANIUM-
SUPER ALLOYS-

HRSA

TI / SUPER ALLOYS / HRSA 40-70 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

PARAMETRI PER FRESE RIVESTITE
RECOMMENDED DATA FOR COATED END MILLS

PER FRESE NON RIVESTITE VC CONSIGLIATO   -50%/60%
FOR UNCOATED END MILLS VC RECOMMENDED -50%/60%
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PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA ART.38
RECOMMENDED DATA FOR MILLING CODE 38

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(uncoated)

fz=AVANZAMENTO PER DENTE mm

fz=FEED PER TOOTH mm

Diametro-Diameter D (mm)

1-4 4-8 8-12 12-16 16-20

GHISA/CAST IRON GRIGIA-MALLEABILE/GREY-
MALLEABLE 60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,08 0,08-0,09 0,09-0,10

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI/UNALLOYED 80-100 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

BASSO LEGATI/LOW ALLOYED 50-80 0,009-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05

LEGATI/HIGH ALLOYED 30-50 0,008-0,01 0,01-0,015 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI / 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

FERRITICI/MARTENSITICI - FERRITIC/
MARTENSITIC 40-60 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10

AUSTENITICI - AUSTENITIC 30-50 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

DUPLEX 20-40 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10

NON FERROSI / 
LEGHE LEGGERE
NON FERROUS / 
LIGHT ALLOYS

RAME/OTTONE/BRONZO-COPPER/
BRASS/BRONZE 60-150 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10

ALLUMINIO (Si <12%) / ALUMINIUM 
(Si<12%) 180-300 0,01-0,02 0,02-0,05 0,05-0,08 0,08-0,12 0,12-0,15

ALLUMINIO (Si >12%) / ALUMINIUM 
(Si>12%) 140-180 0,01-0,015 0,015-0,04 0,04-0,06 0,06-0,10 0,10-0,12

TERMOPLASTICI/THERMOPLASTIC 90-150 0,01-0,03 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,10 0,10-0,12

ACCIAI TEMPRATI / 
HARDENED STEEL ≤ 50 HRC 50-60 0,01-0,025 0,025-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

Ti-SUPER LEGHE-
HRSA/TITANIUM-
SUPER ALLOYS-

HRSA

TI / SUPER ALLOYS / HRSA 20-50 0,01-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,08

CON RIVESTIMENTO TIALN	 VC CONSIGLIATO + 30/50%
WITH TIALN COATING		  VC RECOMMENDED + 30/50%
				    FZ RECOMMENDED - 40%

EXTRA LONG SERIES		  VC RECOMMENDED - 20%	
				    FZ RECOMMENDED - 60%	

FORMULE

Vc = (π x D x N)/1000

n = (Vc x 1000)/(π x D)

Vf = fz x Z x n

f = fz x Z x n

fz = Vf / Z x n
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PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA ART. 53
RECOMMENDED DATA FOR MILLING CODE 53 

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(RIV.

ADVANCED)

fz=AVANZAMENTO PER DENTE mm

fz=FEED PER TOOTH mm

Diametro-Diameter D (mm)

1-4 4-8 8-12 12-16

GHISA/CAST IRON GRIGIA-SFEROIDALE/GREY-
SPHEROIDAL 80-100 0,02-0,03 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

ACCIAI/STEEL

BASSO LEGATI/LOW ALLOYED 90-130 0,02-0,03 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

LEGATI/HIGH ALLOYED 60-80 0,02-0,03 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI / 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

60-80 0,02-0,03 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

ACCIAI TEMPRATI
HARDENED STEEL ≤ 65 HRC 25-35 0,015-0,025 0,035-0,045 0,045-0,055 0,055-0,065

Ti-SUPER LEGHE-
HRSA/TITANIUM-
SUPER ALLOYS-

HRSA

TI / SUPER ALLOYS / HRSA 130-300 0,02-0,04 0,03-0,05 0,05-0,07 0,06-0,10
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PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA ART.54
RECOMMENDED DATA FOR MILLING CODE 54 

Caratteristiche tecniche: Frese multifunzione ideali per i centri di lavoro e macchine a controllo numerico.
Consentono di realizzare lavorazioni multiple combinate, riducendo i tempi di messa a punto ed i cicli di lavoro.
Diverse funzioni: smussi longitudinali, centratura, foratura, incisione, svasatura, scanalatura a “V”, lavorazione per 
interpolazione, scontornatura.

Technical characteristics: Multifunction end mills ideal for machine centres and CN processing machines.
They allow to produce multiple machining process, they allow to reduce the machine set-up time and the work cycle.
Different operations: longitudinal chamfers, centering, drilling, engraving, chamfering, V-Grooving, interpolation drilling, 
countouring.

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(uncoated)

fz=AVANZAMENTO PER DENTE mm

fz=FEED PER TOOTH mm

Diametro-Diameter D (mm)

1-4 4-8 8-12 12-16 16-20

GHISA/CAST IRON GRIGIA-MALLEABILE/GREY-
MALLEABLE 60-100 0,01-0,03 0,03-0,06 0,06-0,08 0,08-0,09 0,09-0,10

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI/UNALLOYED 80-100 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

BASSO LEGATI/LOW ALLOYED 50-80 0,009-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05

LEGATI/HIGH ALLOYED 30-50 0,008-0,01 0,01-0,015 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI / 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

FERRITICI/MARTENSITICI - FERRITIC/
MARTENSITIC 40-60 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10

AUSTENITICI - AUSTENITIC 30-50 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

DUPLEX 20-40 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10

NON FERROSI / 
LEGHE LEGGERE
NON FERROUS / 
LIGHT ALLOYS

RAME/OTTONE/BRONZO-COPPER/
BRASS/BRONZE 60-150 0,01-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,10

ALLUMINIO (Si <12%) / ALUMINIUM 
(Si<12%) 180-300 0,01-0,02 0,02-0,05 0,05-0,08 0,08-0,12 0,12-0,15

ALLUMINIO (Si >12%) / ALUMINIUM 
(Si>12%) 140-180 0,01-0,015 0,015-0,04 0,04-0,06 0,06-0,10 0,10-0,12

TERMOPLASTICI/THERMOPLASTIC 90-150 0,01-0,03 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,10 0,10-0,12

ACCIAI TEMPRATI / 
HARDENED STEEL ≤ 50 HRC 50-60 0,01-0,025 0,025-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

Ti-SUPER LEGHE-
HRSA/TITANIUM-
SUPER ALLOYS-

HRSA

TI / SUPER ALLOYS / HRSA 20-50 0,01-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,08

CON RIVESTIMENTO TIALN	 VC CONSIGLIATO + 30%
WITH TIALN COATING		  VC RECOMMENDED + 30%
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PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA ART.56 TAGLIO INTERROTTO
RECOMMENDED DATA FOR MILLING CODE 56 INTERRUPTED CUT 

Caratteristiche tecniche:
Divisione irregolare per ridurre la risonanza nelle lavorazioni di acciai inox, leghe HRSA, titanio e sue leghe.
Eliche differenziate per ridurre le vibrazioni nei percorsi utensile anche complessi.
Taglio interrotto per ridurre la dimensione del truciolo.

Technical characteristics: Unequal pitch to reduce resonance when machining stainless steel, HRSA alloys, Titanium and 
Titanium alloys.
Unequal helix to reduce vibrations even in complex tool paths.
Interrupted cut to reduce chip size.

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(coated)

fz=AVANZAMENTO mm/dente

fz=FEED mm/tooth

Diametro-Diameter D (mm)

8 10 12 16 20

GHISA/CAST IRON GRIGIA-SFEROIDALE/GREY-
SPHEROIDAL 130-160 0,03-0-04 0,04-0,06 0,06-0,07 0,07-0,09 0,09-0,12

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI/PLAIN 130-160 0,03-0-04 0,04-0,06 0,06-0,07 0,07-0,09 0,09-0,12

BASSO LEGATI/LOW ALLOYED 110-120 0,02-0,035 0,035-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,10

LEGATI/HIGH ALLOYED 70-90 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

NON FERROUS / 
LIGHT ALLOYS

ALLUMINIO NON LEGATO/
UNALLOYED ALUMINIUM 300-350 0,02-0.03 0,03-0,05 0,04-0,06 0,06-0,10 0,07-0,14

ALLUMINIO (Si <12%) / ALUMINIUM 
(Si<12%) 200-300 0,02-0.03 0,03-0,05 0,04-0,06 0,06-0,10 0,07-0,14

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

FERRITICI/MARTENSITICI - FERRITIC/
MARTENSITIC 100-120 0,03-0-04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08

AUSTENITICI - AUSTENIC 60-80 0,02-0.03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

DUPLEX 50-60 0,02-0.03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

ACCIAI TEMPRATI / 
HARDENED STEEL ≤ 50 HRC 50-70 0,02-0.03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

Ti-SUPER LEGHE-
HRSA/TITANIUM-
SUPER ALLOYS-

HRSA

TI / SUPER ALLOYS / HRSA 40-60 0,02-0.03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07
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PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA ART.57
RECOMMENDED DATA FOR MILLING CODE 57 

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(coated)

fz=AVANZAMENTO mm/dente

fz=FEED mm/tooth

Diametro-Diameter D (mm)

3-6 6-8 8-12 12-16 16-20

GHISA/CAST IRON GRIGIA-SFEROIDALE/GREY-
SPHEROIDAL 100-130 0,005-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,06

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI/PLAIN 100-130 0,005-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,06

BASSO LEGATI/LOW ALLOYED 90-120 0,005-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,06

LEGATI/HIGH ALLOYED 80-100 0,005-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,06

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

FERRITICI/MARTENSITICI - FERRITIC/
MARTENSITIC 60-80 0,005-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,06

AUSTENITICI - AUSTENITIC 40-60 0,005-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,06

DUPLEX 30-50 0,005-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,06

Ti-SUPER LEGHE-
HRSA/TITANIUM-
SUPER ALLOYS-

HRSA

TI / SUPER ALLOYS / HRSA 40-70 0,005-0,01 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,06
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PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA ART.58 
RECOMMENDED DATA FOR MILLING CODE 58

Frese toriche per acciai bonificati, temprati e ghise
Toric end mills for steel, hardened steel and cast iron

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(coated)

fz=AVANZAMENTO mm/dente

fz=FEED mm/tooth

Diametro-Diameter D (mm)

4-6 6-10 10-16 16-20 20-25

GHISA/CAST IRON AUSTENITICI - AUSTENITIC 90-110 0,01-0,025 0,025-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI/PLAIN 80-110 0,01-0,025 0,025-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

BASSO LEGATI/LOW ALLOYED 90-110 0,01-0,025 0,025-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

LEGATI/HIGH ALLOYED 80-100 0,01-0,025 0,025-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

ACCIAI TEMPRATI / 
HARDENED STEEL

AUSTENITICI - AUSTENITIC 50-60 0,01-0,025 0,025-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

AUSTENITICI - AUSTENITIC 40-50 0,01-0,025 0,025-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06

SERIE LUNGA	 VC CONSIGLIATO - 20%
		  FZ CONSIGLIATO -20%
	
LONG SERIES	 VC RECOMMENDED - 20%
		  FZ RECOMMENDED - 20%
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PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA ART.59
RECOMMENDED DATA FOR MILLING CODE 59

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(coated)

fz=AVANZAMENTO mm/dente

fz=FEED mm/tooth

Diametro-Diameter D (mm)

8-10 10-12 12-14 14-16 16-20

GHISA/CAST IRON GRIGIA-SFEROIDALE/GREY-
SPHEROIDAL 100-130 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI/PLAIN 100-130 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

BASSO LEGATI/LOW ALLOYED 90-120 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

LEGATI/HIGH ALLOYED 80-100 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

FERRITICI/MARTENSITICI - FERRITIC/
MARTENSITIC 60-80 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

AUSTENITICI - AUSTENITIC 40-60 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

DUPLEX 30-50 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

ACCIAI TEMPRATI / 
HARDENED STEEL

≤ 50 HRC 50-60 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07

≥ 50 HRC 40-50 0,01-0,02 0,02-0,03 0,03-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07
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PARAMETRI INDICATIVI PER FRESATURA ART.60
RECOMMENDED DATA FOR MILLING CODE 60

Materiali
Materials

VELOCITA’ DI 
TAGLIO

CUTTING 
SPEED

Vc=mt/min
(coated)

fz=AVANZAMENTO mm/dente

fz=FEED mm/tooth

Diametro-Diameter D (mm)

4 6 8 10 12

GHISA/CAST IRON GRIGIA-SFEROIDALE/GREY-
SPHEROIDAL 150-200 0,1-0,2 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6

ACCIAI/STEEL

NON LEGATI/PLAIN 180-250 0,1-0,2 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6

BASSO LEGATI/LOW ALLOYED 150-200 0,1-0,2 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6

LEGATI/HIGH ALLOYED 130-180 0,1-0,2 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6

ACCIAI 
INOSSIDABILI-

LEGHE SPECIALI 
STAINLESS STEEL-
SPECIAL ALLOYS

FERRITICI/MARTENSITICI - FERRITIC/
MARTENSITIC 120-160 0,1-0,2 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6

AUSTENITICI - AUSTENITIC 60-100 0,1-0,2 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6

DUPLEX 50-70 0,1-0,2 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6

ACCIAI TEMPRATI / 
HARDENED STEEL

≤ 50 HRC 90-120 0,1-0,2 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6

≥ 50 HRC 60-100 0,1-0,2 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6

Ti-SUPER LEGHE-
HRSA/TITANIUM-
SUPER ALLOYS-

HRSA

TI / SUPER ALLOYS / HRSA 30-50 0,1-0,2 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,6
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TOLLERANZE UTILI MICRON = 0,001 MM
USEFUL TOLLERANCES MICRON = 0,001 MM

 

 Diametri  ∅∅  

Tolleranze Da 1 a 3 Oltre 3 a 6 Oltre 6 a 10 Oltre 10 a 18 Oltre 18 a 30 Oltre 30 a 50 
d 9 -20 / -45 -30 / -60 -40 / -76 -50 / -93 -65 / -117 -80 / -174 

d 11 -20 / -80 -30 / -105 -40 / -130 -50 / -160 -65 / -195 -80 / -240 
e 8 -14 / -28 -20 / -38 -25 / -47 -32 / -59 -40 / -73 -50 / -89 
f 6 -6 / -12 -10 / -18 -13 / -22 -16 / -27 -20 / -33 -25 / -41 
f 7 -6 / -16 -10 / -22 -13 / -28 -16 / -34 -20 / -41 -25 / -50 
f 8 -6 / -20 -10 / -28 -13 / -35 -16 / -43 -20 / -53 -25 / -64 
f 9 -6 / -31 -10 / -40 -13 / -49 -16 / -59 -20 / -72 -25 / -87 
h 6 0 / -6 0 / -8 0 / -9 0 / -11 0 / -13 0 / -16 
h 7 0 / -10 0 / -12 0 / -15 0 / -18 0 / -21 0 / -25 
h 8 0 / -14 0 / -18 0 / -22 0 / -27 0 / -33 0 / -39 

h 10 0 / -40 0 / -48 0 / -58 0 / -70 0 / -84 0 / -100 
h 11 0 / -60 0 / -75 0 / -90 0 / -110 0 / -130 0 / -160 
h 12 0 / -100 0 / -120 0 / -150 0 / -180 0 / -210 0 / -250 
j.s 11 +30 / -30 +38 / -37 +45 / -45 +55 / -55 +65/-65 +80 / -80 
j.s 14 +125/-125 +150/-150 +180/-180 +215/-215 +260/-260 +310/-310 
m 7 +2 / +12 +4 / +16 +6 / +21 +7 / +25 +8 / +29 +9 / +34 
H 7 +10 / 0 +12 / 0 +15 / 0 +18 / 0 +21 / 0 +25 / 0 
H 8 +14 / 0 +18 / 0 +22 / 0 +27 / 0 +33 / 0 +39 / 0 
H 9 +25 / 0 +30 / 0 +36 / 0 +43 / 0 +52 / 0 +62 / 0 

H 11 +60 / 0 +75 / 0 +90 / 0 +110 / 0 +130 / 0 +160 / 0 
H 12 +100 / 0 +120 / 0 +150 / 0 +180 / 0 +210 / 0 +250 / 0 
K 10 +40 / 0 +48 / 0 +58 / 0 +70 / 0 +84 / 0 +100 / 0 
K 11 +60 / 0 +75 / 0 +90 / 0 +110 / 0 +130 / 0 +190 / 0 
K 12 +90 / 0 +120 / 0 +150 / 0 +180 / 0 +210 / 0 +250 / 0 
K 16 +600 / 0 +750 / 0 +900 / 0 +1100 / 0 +1300 / 0 +1600 / 0 
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ORDINI – Gli ordini sono intesi salvo ns. approvazione. Per le lavorazioni speciali su richiesta del cliente non sono ammessi annulla-
menti degli ordini dopo un giorno lavorativo dalla conferma degli stessi. La trasmissione degli ordini deve avvenire tassativamente 
tramite mail ai seguenti indirizzi: vendite@dueci.com oppure commerciale@dueci.com, in modo che si possano evitare incomprensio-
ni che diano adito a controversie. La ricezione degli ordini telefonica presuppone assunzione di responsabilità, in caso di controversia, 
da parte del cliente.

TERMINI DI CONSEGNA – La consegna è intesa in giorni lavorativi decorrenti dalla data dell’ordine. Resta comunque indicativa salvo 
imprevisti di lavorazione.

SPEDIZIONI – La merce, salvo espressa pattuizione contraria viene fornita franco ns. stabilimento essa viaggia sempre ed in ogni caso 
ad esclusivo rischio e pericolo del committente.

IMBALLO – È compreso nel costo.

PREZZI E FATTURAZIONE – I prezzi indicati sono IVA esclusa. I prezzi riportati sul nostro listino sono suscettibili di variazione senza 
necessità di preavviso da parte nostra. Non vi è importo minimo di fatturazione. Per le fatture di importo imponibile superiore a 100 
€ non vengono addebitate in fattura spese di incasso per ricevute bancarie, mentre verranno addebitati a titolo contributo spese 
forfettario € 3.00, per fatture di importo imponibile inferiore a € 100,00.

PAGAMENTI – Tutti i pagamenti devono essere effettuati presso la ns. sede. Non sono ammessi sconti od arrotondamenti se non con-
teggiati in fattura. In caso di ritardo nel pagamento decorreranno gli interessi commerciali nella misura del saggio ufficiale di sconto 
aumentato di tre punti, nonché delle spese bancarie sostenute.

GARANZIA E RESI – La merce da noi riconosciuta difettosa di produzione viene sostituita gratuitamente. Non si risponde di danni per 
uso improprio. I resi vanno effettuati in porto franco e previo accordi.

RECLAMI – Dovranno pervenire per iscritto entro 8 gg. dal ricevimento merce via mail ai seguenti indirizzi: vendite@dueci.com , com-
merciale@dueci.com. Non si accettano resi se non preventivamente autorizzati.

FORO COMPETENTE – In caso di contestazioni è competenza esclusiva del foro di Brescia.

PURCHASE ORDERS – Purchase orders are subjected to our company’s approval. As far as concern special tailor-made tools, we do 
not accept cancellation of the order after one working day from the date of the order.
Orders have to be sent strictly by e-mail to the following e-mail addresses: vendite@dueci.com or commerciale@dueci.com. This step 
is necessary, aim to avoid any kind of misunderstanding.
By telephone orders is assumed full responsibility, in case of dispute, of the customer.

DELIVERY TERMS – Confirmed delivery date is to be intended in working days and from the date of the confirmation. It is anyhow 
approximative and subjected to any unexpected production’s inconveniences.

SHIPMENTS – Goods are on Ex-Works term basis unless otherwise specified and agreed with our company. Goods are shipped at 
customer’s risk during transportation.

PACKAGING – Packaging is included in the price.

PRICES AND INVOICING – Prices shown are VAT excluded and we reserve the right to subject them on variation without prior notice. 
There is no minimum billing amount. For invoices with a taxable amount that is more than 100€, no collection fees for bank receipts 
will be charged on the invoice, while 3€ will be charged as a contribution, for invoices with a taxable amount less than 100€.

PAYMENT – All payments shall be made to our office or bank details provided. Discount or rounded-off figures will not be accepted 
if not shown on the invoice and unless otherwise agreed between the parties. In the event of delayed payment commercial interest 
shall be applied with an increase of 3% from the official rate and we will charge back expenses incurred. 

WARRANTY – On proper usage. The goods approved from our company to be default will be replaced free of charge. The Warranty 
does not include misusage of the items or goods supplied. All returns are customer charged and shall be made upon agreement.

CLAIMS – All claims shall be issued by written manner to our company within 8 days from receipt of the same, at the e-mails addres-
ses: vendite@dueci.com or commerciale@dueci.com . We shall not accept return not agreed or formally authorized from our company.

COURT OF COMPETENT JURISDICTION – The Court of Brescia (Italy) shall have the exclusive jurisdiction of any controversy.

CONDIZIONI DI VENDITA
SALES CONDITIONS
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